Q5X Laser-Messsensor mit
Hintergrundausblendung more sensors, more sohfons

Kurzanleitung

Lasarsansor mit Doppeal-Ausgéngan und [D-Link.

Diasa Anlaitung soll lhnan baim Binrchtan und Installiaran das Q58X Lasar-Masszansor mit Hintergrundausblandung halfan. Vollstandigs Infor-
mationan zur Programmiarung, Laistung, Fahlarbahabung, zu Abmeassungan und Zubahartailan finden Sie im Badienungshandbuch untear
www bannaranginearing.com. Suchan Se nach dar ldant-Nr. 208784, um das Banutzarhandbuch anzuzaigan. Dia Varwandung diasas Doku-
mants satzt Kanninissa dar einschlagigen Industriastandards und Praktikan woraus.

E WARNUNG:
=  Varwandan Sie diasas Garat nicht zum Schutz das Parsonals
s Dia Varwandung diesas Gardts rum Schutz das Parsonals kann zu schwearan Varketzungen adar zum Toad fdhran.
o Dissas Gardt varfigt nicht Obar dis salbstibarwachandan redundantan Schattungan, dia fir Parsananschutz-An-
wandungan arfardarlich sind. Bn Gardtaausfall odar Dafakt kann zu unvarharsahbaram Schaltvarhaltan das Aus-
gangs fahran.

Technische Merkmale

1. Zwai Ausgangsanzaigan (galb)
2. Anzaiga

3. Tastan

Display und Anzeigen

Das Display ist aina 4-stalliga LED-Anzaiga mit 7 Segmantan. Dar Ausfihrungsmaoadus ist dia primar angazaigta Ansicht.

Baim 2-pt-, BGS-, FGS- und DY M TEACH-Madus wird auf dam Display dar aktualle Abstand zum Objakt in Zantimatam angezeigt. Baim dual-
an TEACH-Pragrammiarmadus wird auf dar Anzaiga dar Antail dar Obarfiche in Prozent angazeigt, dar mit dar einpragrammiartan Rafaranza-

badlche Obarainstimmt. Ein Anzaigawart van HEEF gibt an, dass dar Sansor nicht programmiart wurda.

Abbildung 1. Display irm AU N-Wod us

1 2 1. Stabiltatzanzaiga (5TB-Grin)
2. Anzaigan fir aktivea TEACH-Pragrammiarung
= DYMN-Dyvnamisch {Galb)
=  FGES5-Vardargrundausblandung {Galb)
=  BGS-Hintargrundausblandung {Galb)
Anzaiga for Ausgangs Aktiva TEACH-Indikatoran (YN, FGS und BGS)
=  Ein- Ausgang aingaschaltat = DN, FGS und BG5S daaktiviart = Zweaipunkt-TEACH-Pro-
= Ay - Ausgang ausgeschaltat grammiarung ausgawahlit (Standard)
Stabilititsanzeigs (STB) = %M ain = Dynamischa TEACH- Programmiarung ausgawahit

= F{55 ain - TEACH-P i fiar Vard d blan-
=  Ein- Stabiles Signal innarhalb des angagebanan Erfassungs- dungﬂ.s:r:ragawéhlt rogrinimicning ur varecrgrincauseen
baraichs

«  Blinkend - Marginales Signal; das Ziel iegt auBerhalb der * BES ein = TEALH-Frogrammisnung fr Hintergindausblen-

Granzan das angagabeanan Erfassungsbaraichs aodar as ist dung ausgawanit
sine Mahrfachspitzan-B edingung vorhanden. D¥MN, FGS und BGS ain - gameinzama TEACH-Pragrammiar-

= Aus - Kain Jiel innarhalt das angegabanan Erfassungsbear- ung susgewshit
aichs arkannt.

Tasten
Varwandan Sia zum Pragrammiaren das Sansors dia Sansortastan (SELECTHTEACH), (+){CH1/CHZ) und {-{MODE).

Aus dem Crigiraldakurment dbersated 220-11-18
208795 Ravw. G



QEX Lasar-Maswea nzar mil Hintergrundausblend ung

{SELECTHTEAGCH)

{(-iMQD

Drickan Sia diasa Tasta, um Mandalamants im Satup-Madus
auszuw dhlan.

Drickan Sia dia Taste und haltan Sia sie langar als 2 Sakun-
dan gedrickt, um dan ausgawihitan TEACH-Modus zu start-
an (standardmabBig ist dia Zwaipunkt-TEACH- Programmiar-
ung gewahit).

E)

Drickan Sia diasa Tasta, um im Satup-Madus zum Sansor-
mani zu nawvigiaran.

Dricken Sie diese Taste, um die Einstallwarta zu andearm; hal-
tan Sia sia gadrickt, um dia numarizschan Warta 2u varmin-
dam.

Drickan Sia diesa Tasta lAngar als 2 Sskundan, um dan SET-
UP-Madus aufzurufan.

{+{CH1/CH2)

Dridckean Sia diasa Tasta, um im Satup-Madus zum Sansor-
meani zu navigiaran.

Driickan Sia diesa Tasta, um dia Einstallwearta zu andarn; hal-
tan Sie sie gadrickt, um die numarschan Warte zu arhdhan.
Driickan Sia diesa Tastan langer als 2 Sakundan, um zwi-
zchan Kanal 1 und Kanal 2 umzuschaltan.

Anmarkung: Baim Mavigieran durch das Mani
wardan dia Mandpunkta nachainandar dur-

chlaufand angazraigt.

Klasse 2 Beschreibung des Lasergerats und Sicherheitshinw eise

A

A

VORSKGHT:

= Sandan Sie dafekte Garidta an dan Harstallar zuriick.

= [a Varwandung andarar Stavaralemanta adar BEnstallungan und dia Ausfilhrung andearar Varfahran als dia in dia-
sam Handbuch gananntan kann zu gafabrlichan Strahlanbalastungan fibran.
* Bauan Sia digsan Sansor nicht zu Raparaturzawackan ausainandear. Dafakta Einhaitan missan an dan Harstallar

zuriickgagaban wardan.

YORSICHT:
= Miamals dirgkt in die Sanzarlinsa schauan.
s |azarlicht kann lhra Augan baschadigan.

= Spiagainda Objakta dirfan nicht in dan Strahl gehaltan wardan. Ein Spiegal darf niamals als reflekberand es Ob-

gkt varnwandat wardan.

wardan.

bagranzt wardan.

Fir sicharan Lasargabravch - Lasar dar Klassa 2
= Blickan Sia nicht in dan Lazarsirahl.
= Richtan Sia dan Lasar niamals aus kurzar Entfamung auf ds Augan ainar Parson.
=  (Offana Laserstrahhwags soltan nach Maglichkait dbar adar untar Augeanhdha angaardnat

= [Dar won dam Lasargarat ausgesandsata Lichtstrahl solte am Endea sainas wirksaman Wegs

Lasargardta dar Klassa 2 sind Lasargardta, dia sichtbara Strahlan im Wallenlanganbaraich van 400 bis 700 nm aussandan, wabai nommalarwa-
iza dia natirichan Abwehrreflexe wia z. B. dar Lidschlussreflax zum Schutz das Auges ausraichan. Diasa Raaktion wird als ausraichandar
Schutz untar dblichan und vorharsehbaran Batiabsbadingungan {d. h. bai beastimmungsgamaliam Batriab) angesehan, auch beai Varwandung

aptischar Instrumanta, mittals darar dirakt in dan Lasarstrahl g ablickt wird.

Aufgrund ihrar spetfischan Laistungsgranzan kdnnan kistungsvarmindarta Lasar innarhalt dar Davar ainas Auganblinzains {Abwsahmaaktion)
wan 0,25 5 kaina Auganvarkatzungan varursachan. Sie dirfan auch nur Licht im sichtbaran Spaktralbaraich @00-700 nm) aussandan. Dahar
kann aina Gafahr fir die Augan nur dann antsteban, wann aina Parsan dia natidicha Abwahrreaktion gagan halkes Licht dbarwindat und dirakt

indan Lasarstrahl blickt.

Rote Lasear dar Klassa 2 mit ainar maximalkan Rsichwaita van 2000 mm: Rafaranz IEC 60825 1:2007

Abbildung 2. FOW (CDAH- Warnstiket (Klasss 2) Ausgangskistung: < 1,0 mw

Lasar-Wallanlanga: 640 biz 670 nm

AR LT Impulsdauer: 20 ps bis 2 ms
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QAN Lasar- e sswanzar mil Hintergrundawsblandung

Rote Lasear dar Klassa 2 mit @inar maximalkan Raichwaita = 2000 mm: Rafaranz IEC 60825- 1:2014

Abbildung 3. FOM COAH)- Warnestiked (Klassa 2) Ausgangskistung: < 1,0 mw
Lasar-Wallanlanga: 840 bis 670 nm
9 LLASER LEHT Impulsdauer bai Modellan <=5 m: 20 ps bis 2ms
BONOTSTARE NTO BEAN
CLASS 2 L& SER PRODUET Impulsdauar bai Modallan =5 m: 3 ps

W SIAR-2:504 W sl gl

M-S ; Idml mas.Conpl w dh
2 CFR D04 D0 ard B340 LU aecep Liar
canksm ance with TC S84 2484
andascried n Lawerfc e
K. 59, dabed By 3,235,

Installation

2 Reichweite = 5000 mm)

sensorausrichtung fur die Triangulationsmodelle (maxima

Optimiaran Sie dis Zuvarldssigkait dar Erfassung und dia Laistungsfahigkait bai minimalkam Objgktabstand durch dia richligs Ausrichtung das
Sanszars in Bazug auf das Zial. Um aina zuvardssiga Erfassung zu gewdhrigistan, richtan Sie dan Sansorin Bazug auf das zu aerdassands Jial
wia abgabildet aus.

Abbildung 4. Optrmale Ausdchiung des Zids sum Sensar

--"

Dia falgandan Abbildungan anthaltan Baipials fir dia richtiga und falschea Avsnchtung das Sansars auf das Jial, da dis Erfassung bai bas-
timmtan Aufstallungan problamatisch sain kann. Dar Q5% kann in dar wanigear bavorzugtan Ausnchtung und bei steikan Binfallswinkaln aingsa-
satzt wardan und biatat aufgrund sainar hohan Funktionsrasarve dannach aina zuvaras sige Edassungslaistung. Dan fir pdan Fall arfardarli-
chan Mindastobjaktabstand finden Sie untar Laistungskurvan auf Saite 11.

Abbildung 5. Ausrichiung an ainer 'Wand Abbildung . SMumdchiung fir &n bewagliches Objekd Abbildung 7. Ausrchiung nach ainemn Hahenunterschied
R thth Fakch Rihtiy Falkch Rihtiy

Abbidung 8. Ausrichlung nach anam Farb- oder Glan-  Abbildung 9. Ausrichiung 1ir stark ceimkymeddes Zial 1
munterschied

|

{0 ptin al} Flsche
Horontalk Vertkalb [aaugaal
Ausrthiung Ausrchiung

Montieren Sie das Gerat

1. Falls sina Haltarung bandtigt wird, monteran Sie das Garat auf dar Haltarung.
2. Mantieran Sie das Geardt {bzw. das Garat mit Haltarung) auf dar Maschina bzw. dam Garat am gawinschtan Or. Jiehan Sia dia Man-
tageschrauban jatzt nach nicht fast.

3. Prafan Sia dia Ausrichtung das Gardts,
4, JZiahan Sie dia Montageschrauban fest, um das Gearat (bzw. das Gardt mit Hallerung) in dear ausgarichtetan Position zu befastigan.

1 Uia Anwandung dar Nagung dim Sarmom knn de lasbung Eal jgoelgmienden UbEakan warbassam. Ue Fichiung und Gritle dar Neigung hingt von der Anwamndung ab, abar ana Magung von 157 12t oft auem-

chand
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QEX Lasar-Maswea nzar mil Hintergrundausblend ung

tplan

Abbildung 10. Kanal 2 a=s PHNP-Schallausgang ader als FFM-Ausgang Abbildung 11. Kanal 2 ds sxfarmar Programmismsingang

Scha

£
i
g
Schlissal
1 = Braun
2 =Waill
3 =Blau

4 = Schwarz

= Anmarkung: Freia Anschlussdrdhta missen an ainan Klemmanblock angeschlossan wardan.

e, Anmarkung: Die Programmiarkibungsfunktion und Polaritat fiir Kanal 2 ist vom Banutzar wahlbar. Standardmaliig ist
digsa Laitung als pnp-Ausgang aingestallt. Einzelhaitan zur Varwandung aks axtamar Praogram miaraingang adar als
Pulsfrequanzmadulationsausgang {PFM) finden Se in dar Badianungsankitung {(dant-Mr. 208794).

MPM-Schaltausgéanga PHP-Schaltausgéangsa
Apbildung 12. Kanal 1 = NPN-Ausgang, Kanal 2 = HPN-Ausgang Abbildung 13. Kanal 1 = PHNP-Ausgang, Kana 2 = PHP-Ausgang
1 + 1 +
=L 18-30 VD E e | Last | 16838 ¥ D
3 ) 3 .
== = | ===
MPM-Ausgang und Aamata- Eingang PHP-Ausgang und axtarnar Programmiaraingang

Abbildung 14. Kanal 1 = NPN-Ausgang., Kanal 2 = astemner NPN-Pragrammiersngang  Abbildung 15 Kanal 1 = PHP-Ausgang, Kanal 2 = axiamne PNP-Frogrammisreingang

= + = +

4 CH1 - ‘ 18"98 Y e 4 CH1 st | "0V DE

3 - 3 ‘ -

2 LCHZ :I_IT: Eu[:rrng-_ ) 2 CH2 :IJ_E- Eutrn:rr. )
Programm Eeiganyg Frogramm Ereigang

Reinigung und Wartung

Gahean Sia bai der Installation und baim Batriab varsichtig mit dem Sansor um. Sensorfanster, die durch Fingerabdriicke, Staub, Wassar, QI
usw. varschmutezt sind, kGnnean ain Straulicht arzaugan, das maglicharwaisa die Spitzanlasistung des Sansors varmindart. Rainigan Sia das
Fanstar mit ainam Druckluftgablasa mit Filkar und reinigan Sia as anschliefand j@ nach Bedarf nur mit Wassar und ainam nichifaserndan Tuch.

Anschluss an K501
Das folgandsa Diagramm varanschaulicht dan Anschiuss das Q58X an das optionala Zubahirgarat RS0
Anbddung 16. G5X an RSN

Beidseitig vorkonfektioniert, geschirmt
MOQDEC3-530355
MOQDEC3-50655
MOQDEC3-51555
MOQDEC3-53055

Beidseitig vorkonfektionierter Sensor Pin 2 bis Pin5  Offene Anschliisse, geschirmt
MODC-450155 MOQDECZ-506

MODC-450655 MODEC2-515
RSD1 MODEC2-530

4 wara bannerenginearing.cam - Tel: +1-FE3-544-31 64 DM 208795 Hew. C




QAN Lasar-Masswanzar mil Hintergrundausbland ung

Varwandan Sia diesa Anschlusslaitungan, um das ASDE1 an dan O5X-Sansor anzuschliaBan.

b1 2/ Eum-Anschiusslatung mit 4-poliger Buchse und 5-paligam Stecker, verschraubbar - baidsstig varkonfek foniert

Typanbazaichnung Langs 11° Austihrung Steckerbalagung
MODC-450155 030 m 00.98 #) Headuer
1 = Braun
2 = Mizht balagt
Gerade Buchsa'gerader Stecker 3 = Blau
MODC-450655 183 rm 06.00 ) P
4 = Schwarz
5 = Waild
HAizx1a
Hiziil
Budh=a
™, 1 = Braun
aUE “ g i s 2 = Wail
_+_ a T_ _L 3 = Hlau
Ao 4 = Schwars
Hb———— 35 A5 ————
wn
Varwandan Sia diesa Anschiusslaitungan, um das ASD1 an aina balisbiga SPS adear ainan 10-Block anzuschiliaban.
S-polige verschraubbam M2 125 1-Anschiussisiungean mil Aufengewinda und S-poliger Steckbuchsa, mi Schirm - baid=aitig vadardakdionien
Trneriezsich . L Ak AnschhmshalEgung Anschiussbalagung
Yo maichnung Lange "L snnng { Tt bl (Buch=zan)
MO DECI-50355 081 m
MODECI-50655 1,83 rn G )
EC-5155S 45
MODECE-61658 Bl m Gamade Budhss/Gamdar Steckar
MODECI-53055 9.2m

/— M1l2X1d -39

M12X14d .54

[

qraq

11¥

as5id

o e L —

1 = Hraun
2 = Waild
3 = Blau

4 = Schwarz

5 = Gmu

S-polige verschraubbare M2 1251-AnschusslEiungen, gesshirmt

ain=aifg varkoniektioniert

@148

MIZ K 1—%

Typanbaraichnung Langae Ar Abrm ez ungan Stezkarbalagung (Buchza)
MODEC2-508 2m | |
— — HTyp: |
MODECZ-515 Sm -
MCIDEC2-530 9m Garada
MODEC2-550 15 m e
oiE
MO DEC2-506RMA 2m
Ty,
MODEC2-515RA 5m E2mm
MCDEC2-530RA 9m
—1[§,]
T @, -
Abgewinkal [Bamm | 4 = Schwarz
J_ 5= Grau
MO DEC2-550RMA 16 m

UM 208735 Raw. ©
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QEX Lasar-Maswea nzar mil Hintergrundausblend ung

Tastenzuordnung von RSD1 zum Sensor

In diasar Taballe finden Sia dia Zuardnung dar RE01-Tastan zu lhram Sansor.

Garita Piail-rach-aben-Tasta Plal-nach-unien-Tasia Eingal etasie E=cape-Tasie

RS

)
<
K

S @ S ®

Sensorprogrammierung

Programmiaran Sia dan Sanszor mit dan Tasten auf dam Sansor adar Obar dan axtaman Programmiaraingang gingaschrankta Programmiarap-
tianan).

Zusdtelich zur Programmiarung das Sansors kinnan Sie dbar dan axtarnan Programmiaraingang auch Tastan deaktiviaran, um unbafugte adear

varsahantliche Anderungen der Pragrammierung zu verhindearn. Dies dient der Sicherheit. Im Badianungshandbuch, Ident-Mr. 208794 find en
Sia waitara Infarmatianan.

Setup-Modus

Aufen Sie dan SETUP-Madus und das Sansormand dbar dan RUN-Madus auf, indam Sie dbar 2 Sakundan lang MODE drickan. Mit @ und
IE} kinnan Sia durch das Meand navigeran. Drickan Siea SELECT, um aina Mandoption auszuwihlan und auf dis Untermanis zozugraifan. Mit

@ und [:T} konnan Sie durch dia Untarmanis navigiaran. Drlckan Sie SELECT, um aina Option das Untarmands auszuwahlan und zum

abarstan Mani zurickzukahran, oder driickan Sk mahr als 2 Sakundan lang SELECT, um aina Option aus dam Untearmanid auszuwéhlan und
glaich wiadar zum AUN-Madus zurlickzukahran.

Mavigiaran Sk zum Baandan das Satup- Madus und zum Zurickkahran zum RUN-Madus zu Eﬂd und drilckan Sia SELECT.

Anmearkung: Dia Zahl hintar ainar Mandagption, z. B. Ech ’. gibt an, walkhar Kanal ausgawihit ist. Bai Manilakmantan
aghna Zahl {ausganammean Untarmani-Elmanta) sind diasa Manlapgtionan nur van Kanal 1 aus varfigbar, und dia Einstal-
lungan galttan fir baida Kansla.

i1 wara bannerenginearing.cam - Tel: +1-FE3-544-31 64 P/ 208795 Rev. C




QAN Lasar-Masswanzar mil Hintergrundausbland ung

Abbildung 17 . Sensarmeanl-
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Abbildung 18, Sensarmend-Obersichi - Kanal 2

Kanal2

0 beres Menii Untem enii
t(=DH+ S

Ausgang CH2

— muEs |-@— Le ¢ Helscratung (. sewarchselog)
r — da Dnkelshaking

— manP  Antiaknta Ausgang 1

— SEF Eisteling:ExtemerTEACH £hgang

— L aFF Laseraus,wenn n den H-Luostand gesetet
— L o Laseren,wenn DdenH Zustnd gesegt

— aA9k Maser
— 5h
| EE:LHE B [.:-IJ:' = [EMendelks ente shd nurverfligbar, wenn
- fir puf” L0 oderDO ebpesell 5t
TEACH-Aus« shlCH2
:_ - Jil'l E Z-PE Shteche fwepunkETEAC H £ rogras m Brung
= = dYn  DynamEche TEACH Programm Bring
FLEe  Vordefrndausbendung
LS HitemrndausbEnding
dufl  Dual¥ odis
Adaptives Trachig CH2
| t ol g P @ o el sAdapties Taddhg en
A — s oFF  © aus:Adaptves Trackng aus
1 kS  Adapties Trackngms thober Angprechgesdw hdhhketan
M esshere thegriie CHZ = * DacM enll poobpoes Troackoy™ Ecve rgbarw enn der 0 M cdus tirTeach TH & enopsElrEr
.' .__ " R
| . ﬁd E Ruko-  Aulmatich
e Bi1+ 9] g1om his101om £o60-mm Modelb);2 m b 407 cm (5000-mm M odelb)
-* pasM enll,M essheehsg@le” Boertgbarwenn tirTeach S HE die O pion Fa5 eToesEk B
Ausgangs T hgVerzbgenmngen CH2
[ di‘- E E ofF - AusiKehe Versigerungen ak et
dURY  EfcVermigere Eb-undsbderAusschalung aktieren @ ertis Moend flrden Verzogeungszedneber festingen )
Sha 1kpul, Bse Ausangss puldaver
okl Hsgesmt
Ve rzbgerungs 2e igeber CH2 *™
wertkbatk wenn r
|.n‘.|‘.% Efgyesrele :F :S. O m s an§0f Berech f Sekunden, W ertfirVerzigenngsz2dneberfesfegen Sekunden haben Dezialeihen)
| AL | *** Menid nithtvortanden, wenn dbYg engestetauf aFF
WEHLEbAK, WEnn EDEE (pndf und pFdP S andatheertd, dbg S tandarivert18)
dilidebesekanfbpbl | dfl-Bereih:1 ms bis 08 s oder18 ms his 08 s, f rach Ehseling derAngwechgeschw hdilet
Ef';FE wrfighar,wenn il 2
ehgesteauf
[EDEL oder J5hg |
& HysErese CH2Z
v | h*j f:pE =0 i+ -2 DR Etsteling auf-81 bt 200 m (2000am Modelb); B bi 600w (H00-mm M melb)
o sorseuertt yserese abhangy vom Abstardswert
Ao 5 H abhgng bistard
D1+208 Etstelingaufel b 260 o (2006 m Modelb); 6,1 e 5600m (50008 m M odelk)
O8s. HysErece-M Bnll Ervertiohor,w enn Tesch © H 2802w epunbremosch,

| r:FbE ]'@— 1] “Engeselery ert 100 0w bE 101 om (2080-mm Hodelb); 407 o b 407 o (GEO0-& m M odedb )

] **=* Dm=M erll M essbererhecptle ™ ECveriEbar; Wenn FG S oderBGS firTeach CHE einpse k Er.
Sefup beenden

[ Eﬂ' d |‘@— Emd Beenden:Seup beenden

.

Allgemeine Hinweise zur TEACH-Programmierung

Frogrammiaran Sia dan Q&x-Sansor untar Baachtung dar folgandan Anwsisungan. Die Anwaisungan auf dar Sansaranzaigs richtan sich je-
wails nach dar Art dar ausgawihitan TEACH-Programmiarung. Dia Zwaipunkt-TEACH-Programmiarung ist dar Stand ard-TEACH-Pragram-
miarmadus.

1. Dridckan Sie langar aks 2 Saekundan TEACH, um dan ausgeawahltan TEACH-Madus zu startan.
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Pragrammiaran Sia das fial.

Dridckan Sia TEACH, um das Objakt zu programmiaran. Das Zial wird programmiart, und dar Sansor wartat auf das zweita Jial, sofarn
digsas fir dan ausgawadhtaen TEACH-Madus arfardariich ist, adar weachsalt zurick zum RUN-Madus.

Fihren Sia diasa Schritte nur aus, wann dias fir dan ausgewahitan TEACH-Madus arfordardich ist:

a)l Programmiaran Sia das zwaita Jial

b) Driickan Sie TEACH, um das Objakt zu programmiaran. Das Zial wird programmiart und dar Sensar wachsealt zuriick in dan AUN-
Madus.

Datailliarta Anwaisungan und waitara varfligbara TEACH-Pragrammiarmadi findan Sie im Badianungshandbuch. Falganda TEACH-Pragram-
miarmadi sind maglich:

Statischa Zweipunkt-Hintargrundausblandung 2 'Fl: —Dia Zwaipunkt-TEACH-Programmiarung kgt ainan ainzalnan Schaltpunkt fast.
Dar Sansar legt dan Schallpunkt zwischan zw ai ainprogrammiartan Jiglabstandan im VYerhalnis zur varschobanan Ursprungspaosition
fast.

Oynamischa Hintargrund ausblandung dYn _pis dynamischa TEACH-Programmiarung kgt ainan ainzalnan Schaltpunkt wahrand
das Maschinanbatriabs fast. Dar Sansor arfazst mahrara Proban, und dar Schaltpunkt wird zwischan dar bai dan Proban arfasstan
Mindast- und Hachstantfarnung festgalkagt.

Einpunkt-Measzsbaraich (Vordargrundausblandung) FEE —Dar Ein- Punkt-Meassharaichs-EBEinstallung kgt ainan Massbaraich {zwai
Schaltpunkta) in dar Mitte um dis einprogrammiarta Jialantfarnung fast.

Ein-Punkt- Hintargrundausblandung BLS —Dia Bn-Punkt-Hintargrund ausblandung kgt ainan ainzalnen Schatpunkt vor dar ainprag-
rammiartan Jiakntfamung fast. Objkta jpnsaits das anprogrammiartan Schaltpunkts wardan ignariart.

Intansitat = Abstand gamainsam HUHL = Dar gamainsama Programmiammadus zaichnat dan Abstand und dia von dar Rafaranzo-
berfiche ampfangana Lichtmangea auf. Waitara Informationan zur Auswahl van Releranabarfichen  finden Siauntar Ubearlagungan
zur Refaranabarflche im gamainsaman Programmiamadus auf Saita 13, Wann ain Objakt zwischan dam Sansor und dar Rafaran-
abediche passiart, 3ndam dis Ausgangsschaltar dan wahrganommanan Abstand adar die wahrganommana zurlckgeagabana Licht-
manga.

Manuelle Einstellungen

B yna O
Mit dan Tastan und kdnnan S dan Sansorschaltpunkt manuall ainstallan.

Drickan Sk im AUN-Madus ain Mal dia Tasta @ adar @ Dar ausgawidhita Kanal wird kurz angeazsaigt, bavor dar aktualla Schalt-
punktwart langsam blinkt.

Wahlan Sia @ um dan Schaltpunkt zu erhdhan, odar wahlan Sia '\E]. um dan Schaltpunkt zu sankan. Mach 1 Sakunda dar Inaktivi-
tét blinkt dar naua Schaltpunktwart schnall, die nausa Einstallung wird akzaptiart und dar Sansor wachsalt zurick zum AUM-Madus.

Anmarkung: Wann dar FGS-Modus ausgew dhit wurdea (dia FGS-Anzaige ist eingaschaltat], kinnan die baidan Saitan das
symmaeatrischen Schwallanfansters manuall singastalt und das Fanstar arwaitart oder reduziart wardan. e manualla Ein-
stallung bawagt sich nicht zum Mittalpunkt das Fanstars,

Anmearkung: Wann dar gamainsamea Programmiammodus gawahlt ist (YN, FGS und BGS-Anzeigea sind eingaschaltat),
varwendan Sie nach Abschiuss des TEACH-Prozesses die manuelle Anpassung, um die mpfindlichkeit der Schwallan-
warta um dan gazialtan Rafaranzpunkt harum ainzustallan. Dar program miarta Hefaranz punkt ist gina Kambination aus
dam gameassanan Abstand und dar zurickgagebanan Signalintansitit vom Refaranzzial. Durch dia manualla Einstallung

varschiabt sich dar programmiarta Rafaranzpunkt nicht, abar durch Drickan won @ arhdht sich die mpfindkchkeaii, und

durch Drickan wan 'E} sinkt dia mpfindiichkeit. Bai der Naupasitioniarung des Sensors odear dear Anderung des Rafar-
anzzials muss dar Sansor nau programmiart wardean.

Sperren und Entsperren der Sensortasten

Mit dar Spar-/Entspamrfunktion kénnan Sie unbefugte adar varsshantiiche Anderungen an der Programmiarung verhindarn. Es stehan drei Ein-
stallungan zur Varfigung:

UL DL : Dar Sensor ist entspart und alla Einstallungan kdnnan geandart wardan (Standard).
Loc :DerSensorist gaspart und as kénnen keine Andarungan vorgenomman wardan.

EL DL : Dar Schaltpunktwart kann durch die TEACH-Pragrammiarung odear durch manualles Einstallen gadndert wardan. Es kdnnan
jpdach kaina Sansarainstallungan dbear das Manid gadndart wardan.

Anmearkung: Befindet sich dar Sensor antwadar im Loc . oderim HLec -Maodus, o kann dar aktive Kanal mit {+)
(CH1/CH2)gaandart wardan.

Im LHE -Madus wird Lﬂl: angazaigt, wann dia (SELECTIHTEACH)-Tasta gedrickt wird. Dar Schaltpunkt wird angazaigt, wann {=){CH1/
GHZ) adar (-)JMODE) gedrickt wird. Wardan dia Tastan hingegan gadrickt gahaltan, wird L oe angazsaigt.

Im ELH‘E ‘Madus wird &@LC angazaigt, wann {-){MODE)] gadrickt gahaltan wird. Dridckan Sie fur dan Zugnff auf dia manuallan Einstallung-
soplionan kurz auf (+)|{CH1/CH2) adear (-){MODE). Zum Wachsaln in dia TEACH-Programmiarung driickan Sie dia Tasta (SELECT){TEACH) und
haltan Sia sia mahr als 2 Saekundan lang gadrickt.

Zum Wachsaln in dis Batiabsart LE&C  halten Sia dis Taste @ gadrickt und drickan Sia viarmal dia Tasta 'E} Zum Wachsaln in dia

Batriabsart ﬂLnE haltan Sia dia E} gadrickt und drickan Sie siebanmal da Tasta E} Dwurch Halan won @ und viarmaligas Drickan won

@ wird dar Sansar van ainam dar Spamrmadi antsparrt. Dar Sansor zaigt Folgandas an: uLﬂl: .
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QEX Lasar-Maswea nzar mil Hintergrundausblend ung

Lichi=trahl
Sichibar rate Lasarmadale der Kassa 2, 650 nm

Batrishe=pannung (Voo)
10 bim 30 VW OC (Metzteil der Klazza 2) imax. 10 % Aestealighsit imerhalo der
Grerzan)

Vamamung=sshut=sdhaliung
Schute gegan Varpalung und Uberspanmng

Energia- und Sramwverbrauch, auier Last
2000-rmm-bladalk < 1 W
SA00-mm-bMadalk < 1.4 %

Erfassungsharsch

2000-mm-Madalk 95 mm bis 2000 mm 3,74 Zoll bis 78,74 Zall)
S000-mm-Madealt 50 mm bis 5000 mm 2 Zoll bis 16,4 Fuid)

Aumgangzgal guiangn
Eanal 1: iD-Link, Push/Pull-dusgang, kaalgurecgares PRP- ader BPH-Aumgang
Kanal 2: Externar Multfunkionsain-f-ausgang, kgalhguoedar PHP ader NP oder
pulsfraguenzmadulerier Ausgang

Ausgangslasiung Hannweart)
Meanrsiram: macrmal 50 ma

Spombkminonen dasachwarmn Lalarm gama Kamguimimnn
A Loy sn: = Wiarmmrgung - 23 ¥
K -Link, PumhPull
A1 THH =23 W
A Loy sn: = Wiarmmrgung - 23 ¥
Fig
AR THE 1% Lastan« T Magtl}
MmNy mn: = Vwmmemung - 255 Lmbsn = 50 kL]
en
A agang =23 W
Somk 1 daawaillan Lalar Eong n
Ausgang an: = Wimrmemung - &8 %
Fig
AL ang aux o 2 8% [Limban = ¥ kL)
Ausang an: = Wesrsmomgung - 2.5 Wikastan « 70 k)
e
AL ang aux 2.5 W
Extemar Programmismingang

Zula==iger Eingangsspanmungsbearach: 1 bis Wersargung

High aktiv (imemas schwachas Pull-down): High-Zustand = (Wearsargung - 225 W)
b maximal 2 md

Low aciiv (niemes sciwaches Pul-up): Low-fustand « 225 W bal maximal 2 ma

Strahlpunkigriiia

Aldd-mm-Modala S0- rmm - Modal b
A b rd Grifla (x = v} Imm} A batand il (xa v (imm}
imm} mmj
1aa 28 2 1.5 fili] Hald
10m 42 = L5 =111} H.3= 8.5
20m H=18 ] [

Dhe Strahlpunkigrafe wind alz das 1 6-Fache des germes=anean D4 g-Werts barach-
nai
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Hauptstrahirichiung

2000-rmm-biadalk + £3 mm ba 2000 mrm
S000-rmm-Madalk + B8 mm ba S000 mm

Ansprachgeschwindigh «t
2000-mm-Madalk Varm Benuizer wahlbar 3, 5,15, 25 oder 50 ms
SO00-rmrm-Madalk Varm Benulzer wahlbar 2, 5,15, 50 oder 250 m=

Einschaltrerniganng
w250

Maximales Drahmoaneant
Satenmaniagea:l Mm (3 in lbs)

Uammalimdieakm gegen Umgebungsicht
2000 rmrm- Madalk
5000 Lux beai 1 m
2000 Lux beai 2 m
S000-rmrm-Madealk 5000 Lux

Viarbindear
Integrieder 4-paliger M1 2 Eura-Schnalarsdhlusssteder

Hauarnt
Gehauma: ARS
Linsanabdechung: Pl (o)
Lichtleiter und Anzagefenster: Palycarbanat

Temaeraamniuss (yosch) O 2000-mm-MMade e
« L5 im0 beal < 500 mm
o 1,0 im0 b 1000 mm
o 20 im0 b 2000 mm

Temaeraamniuss (o) O S000-mm-MMade s
« L5 rmrm™0 Hr Bis 20 3000 mm
« IL,75 rmm S idr bis zu 5000 mm

Wiedarhalgernauigkst des Schalbusgangsabstands

Abatard imm} Yimdarhogenawgka & (Z00-mm -Mod-
ul b |
85 bo N0 & 0.8 mm
0 b 1004 L2550
00 B 2000 & L5

Zur Wisderhalgenauigkail der S000-mm-Modelle saha die Tabalen.

I0-Link-Schnifistalla
lJn1u':1|'.|1:u1-; == Sman Seammregeghls Ja
Baud-RAate: 3840 bps
Datenvearbaiungsbrien: 16 Bt
DDD-Datean: Entfhalian alla Progammierapionan des Displays sowie waitara
Funkiianan.

Arvwendun gshirme ss
Urn aine optimale Laisung zu erzislen, Bzmen Sie den Sansar bei den 2000-mm-
Moadalen 10 Minuten und bai den S000-rmm-Madalean 20 Minuten Zait 2um Aut-
wdrTnan.

Schutzar
IPET nach IEC nach IEC81529

Vibrationshestiglei

ML-STD-2@G, Mathade 201 A Wbmtonslesighatz 10 b 55 Hz, 0,06 Zall (1.52
mrm) Doppelampliuda, je 2 Stunden amlang der x-, y- und z-Achsa), bei laufendem
Gerat
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Erfarderiche Ubastiramsshutz Stalilastighst
MIL-5TD-202G, Methode 2138, Bedingung | (100 & @x enfang der x-, y- und z-
E WARKUNG: Die aekirischan Anschiizss missen Achza, 18 Sdbe), bailaufendem Gerat
wan quahlgoea  Parsanen unter Beachtung der dr-
flichan und nationalen Gassze und Varsshrdten {0r Eﬂrld:?:a:llngun;:n . .
alal rische Anschilsse verbunden wandan. =10 *Civis 50 “C {14 °F bis +122 °F)

A5 % bis 95 % miative Lufifeuchiighsit
Ubar=imm -Ta:l'uu izt erfardadich, diesar muss wan dar Arwendung das Endpm- | aqeningstem peratr
dukis gemnal der angegaebanean Tabale beratgestall wardan. 35 °C bis +70 °C i~ 13 °F bis +158 F)
Drer Ubastromschutz kann mit axtenan Schanngan ader dber ain Neizts] der - ! = =

Klasza 2 mitl Srombegrenzung beraigestall werdean.

- | grl,.l'.gruﬂ;gn
Stromveasargungsdrinte < 24 AWGE dirfen nicht verbund an wardan.

Weaitar Produkiuniesidtung noden Se uner waos. bannemngneasning.cam.
vl M S L 1ka Erfrdarikcher Lamomachut s i@}
)
= T P Metzted der Klasse T
(=] 5
= in H 1. Rl Schutzart gemadl UL Typ 1
= 20 LIRTED F1AT]
] 1.0 . W
. = & IO-Link
m .5

Furk Sanzrazerya {ir das 2000-rmem-Madall

Funkdionsrasarsa bai Varwandung ainer 90 % wailan Karte 2
Anspeechoat ms) Bai 100 mm B 500 mm e 1000 fmirm i 2000 rmirn
3 150 50 15
5 150 50 15 4
15 FR5 225 280 (75 70 (25) 15 {8
25 1250 (800) 250 (250) 125 (71 A0 {15)
50 2800 {1250 900 {&50) 260 (125 G0 (30)

Furikfansraserve fir das 5000-mem-badall 3

Funktionsmsarve ba Verawendung anar 90 % wailen Karte
Versi@rkungsmadi bai 50 ram bai 500 rmm b 2000 mm beai 5000 mm
Le=durig a0 600 245 40
Schwarz 250 180a 750 135
Glanzand 25 200 75 13
Leistungskurven

2000-mm-Maodelle

Abbrildung 19. Mindestabstand zun Objet Sefipagnzgrad 90 % bis§ %) fr die 2000-mem-bade ke

zel H intergrund

2 -1 E v N AnEpr hwndigkai von 15, 25 und S0maarhaBich; S dandfunk Bon s s ecss somt e arhshbe S et gl

3 Dia Funkionareserww mbhir Aompmchgashbyndgkabn wn 15 S0und 25 ma kensstant Us Funkbienasmsrea = in dan Amprachg e ndigkak

maund maum abwa 1P gamgar.
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Abbildung 20. La=tung 10r die 2000-mm-Madealla

;/
pea s | ] 7

]

M abe il m e b 1
e imscion Serrm Sgan 8 Dk SE

) -
@ 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1860 2000

Abstand am Objkt fam )
(0in ension{X)

o B B 8 & 8 8 3 B

M ihdestabstand vom 0bjgktzum Hivergrund fmm )
Din

5000-mm-Maodelle

Mindastobjektabstand 4 Wiadarhalganauig kait

Abbidung 21. Mindasiobjekiabstand fir ane Ansprechgeschwindighst 250 ms

M ithﬁﬂjjakhlﬁm‘ﬂ Abbildung 22, Wisd erhalganauigkail fir aine Ansprachze wan 250 ms
1668
—_ W Pderholjenaunkedt (250m 5)
E =
&/ . 1|
. d
= g 12
E 5 i :
5
Ag® ’
= i 6% schwar /90% wefl k
20 4
E T 88% well /90% weld B schwarz
ﬁ a 2 B wedt v
a 1660 200 3060 A0ee 5060 'ﬁ o
. x o gl il 00 000 4000 SO00
Ahsm'ui:llmn F.ihikt[nm ) 5 Abstand zum Obiekt fum |
P i ension X ) (0 ension X
Abbildung 23 Mindestobjektabatand flr aine Ansprechgeschwindigkai 50 ms
M mm:ﬂ[ﬁ]ﬁm Abbidung 24, Wiederholgenaugkat {ir ane Anspradhzeil wan 50 ms
i@
—_— %- W Edetholpenaugked (S0m s)
E /| Bl 49
> B 1z
|
Fa g -
'E @ -
E i E & 6% schuar
28 = 4
N 0% well 00% well 3
‘.ﬂ a " o well
a 10640 20840 36840 4000 S0 '1 o 000 2000 000 ADD0 5000
Abstand am Obgktnm ) g Abstand zum Objektjum )
DimensbnX) D # ension X )

?  Die Windarhadganauighait und der Mindestabjekisbstand fir dan 2-ms-Maodus =1 eiwa doppall o hadh wia im 5-ms-hMadus.
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Mindestobjaktabstand * Wiadarholganauig kit

Abbildung 25 Mindestobjektabstand flr aine Ansprechgeschwindigkait 15 ms

M indestob ktab stand

Abbidung 26. Wiederholgenaugkat {ir ane Anspradhzeil wan 15 ms

W Bderhokenau ket [15m 5)

6% schwarz /90% well

B & 2z 8 B

B0% well /80% wall

ZElam Hiergrund fim )
(Abm essung Y )

s w8 o om B B OE

1666 260 3660 40E 5660
L] 1000 2000 3000 AD00 5000

Abstand 2am Obgktinm ) Abstand zum Objektmm )
DinensbnX) 0 i ension X )

mﬂi
{
10 W Bderho heraufkeitnmm Zoll

Abbildung 27 . Mindestobjektabstand fir aine Ansprechgesdhaindighsit 5 ms

M ndesibbekabstand Abbildung 28, Wisderholgenauighel fir sine Anspreshzet van § ms
168
'E‘ W derokenauigked Sms)
£ __ ﬁu
EE-. & 6% schearz /80 % well : :
ﬁ a0 B
=
= E 00% well /90% well .
E<a 4
a 2
P a
(3] 1606 200 000 400 5000 g @
x @ 1006 2008 3000 4008 5080
Abstand zum Obgektfmm ) g Abstand zum Obikt m )
i ension X) D i ension X)
Uberlegungen zur Refeenobeflche im gemeinsamen Programmiermodus

Optimiaran Sia aina zuverlassiga Brkannung, indam Sia bai dar Auswahl dar Releranobarfiche, dear Positionisrung das Sanzars in Bazug auf
dia Raferanoberfiche wnd dar Pragrammigrung das Jisls die folgandan Grundsatza anwandan. Die solidan Erfassungsfahigkaiten das Q55X
arm dglichan salbst untar suboptimalan Badingungan in vialan Fallan aine zuvarlassiga Erfassung. Typische Referenobedikchen  sind Matal-
Irahman van Maschinan, Seitanschianan von Fardarbandarn adar mantiarta Kunststoffziala, Wandan Sia sich an Bannar Enginaaring, wann Sia
Hilfa bai dar Einrichtung ainar stabilan Referanobearfiche  in lhrar Anwandung bandtigan. Eina datailliarta Anlaitung fir dia Erfassung hallar
adar transparantar Objpkte arhaltan Sie im Badianungshandbuch mit dar ldant.-Mr. 208794,

1. Wahlan Sia maglichst eina Referenoberfiche mit dan folgandan Biganschaftan aus:
*  Matte odar diffuse Obedichenausthrung
= Fasta Obaerdiche ohna Vibration
* Trockena Oberfiche ohna Ol-, Wasser- oder Staubablagarung
2. Paositioniaran Sie dis Referenfiche 2wischan 200 mm (20 cm) und dam maxzimakn Erfassungsbarsich.
3. Pasitioniaran Sie das Jial fir dis Erkannung maglichst nah beim Sansor und maglichst wait antfarnt van dar Refaranobarfiche.
4. Richtan Sia dan Lichtstrahlin Bazug auf das Jelund auf dia Referenaberficha  in ainam Winkal von mindastans 10 Grad aus.

?  Die Windarhadganauighait und der Mindestabjekisbstand fir dan 2-ms-Maodus =1 eiwa doppall o hadh wia im 5-ms-hMadus.
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Beschrankte Garantie der Banner Engineering, Corp.

Dia Banmer Enginasdng Coip. gewahrt aud e Produkte gin Jahr Gamnte ab Versanddaim i0r Materdal- und Hersellungsishier. Inmerhalh dieser Gamntessdt wird die Bannar Engingering Compe ala
Produkte ais der agenen Herstelung, die zum Zeltpurk? der Rilcksendung an den Hersteler innertalb der Garand edauer defahd sind . Kostenlcs reparenen od er austauschen. Diese Garande gilt richt tr
Sohddan oo Werbi i Bchlsien autgnnd von Mssbrasch, unsachgemdilem Gebmuch oder ursachgemaier Srwendung oder Irstaliation des Banmer- Produbits.

DIESE BESCHRANKTE GARANTIE IST AUSSCHUESSUCH UND ERSETZIT SAMTLUCHE ANDEREN AUSDRUCKL ICHEN UMD STILLSCHWEGENDEN GARANTIEN (MNSEE SONDERE GARANTIEN LBER:
DIE MARKTTAUGLUICHKEIT ODER DIE BGMNUNG FUR BNEN BESTIMMTEN TWECE]) WOEBB MNICHT MASSGEEBLICH IST, OB DIESE IM ZUGE DES KAUFABSCHLUSSES, DER VERH ANDLUM GEN
ODER DES HANDELS AUSGESPFROCHEN WURDER

Digsa Garanda |51 ausschialich und e die Reparaiur oder =im Ermessen won Banner Enginesrng Corp. = den Ersaiz beschidnkl. IN KEBNEW FALL HAFTET DIE BAMNMER EMGINEERING CORP. GEGE:
MUBER DEW KALFER ODER BMNER AMDEREMN MATURLICHEN ODER JURISTISCHEN P 0N FUR ZUSATZEOSTER, AUPANENDUMNGER, VERLUSTE. GEWIRNMNBMNE USSEN ODER BEILALFIG EN-
TETAND ENE SCHADEN, FOLGESCHADEN ODER BESOMDERE SCHADEN. DIE SCH AL PRODIUKTMANGELN ODER AL DEM GERRAUCH ODER DER UNFAHIGEET JUM GEBRAUCH DE3 PRO-
DIUKTS BRGEBEN. DMEH IST MICHT MASSGEELICH, OB DIESE IM REHWMEN CES VERTRAGS, DER GARAMTIE, DER GESETZE. DURCH IUWIDERHANDLUNG, STREMNGE HAFTUMNG, FAHRLASSIE -
EBT ODER AMUF ANDERE WHESE ENY ST ANDEMN SIMND.

Diar Bannar Engneedng Cofp. behidk sich das Rechl vor, das Produktmodel 2u verdnd eim, 20 mpgldgren oder 2u varbessern, und Obamimmi daked Keireris Yemdichryngen e Hafung beadg ich
gires Anor von der Ban rer Engineening Corp. gefertigien Produbs. Dor Misshrauch, Lrsachoemal e Gebmuch oder die unsachgemdie Arwendung oder instalation dieses Produks oder der Gebrauch
dicses Froduks 80F Personen schifzan sendunden. wenn das Froduk? als & basagie Zwecka nichl beabaichdgl gekennasichingd B2, A0h T 2um Werkst der Produkingarantie. Jaglichs W pgldlgryngen  die-
545 Produkts o woiheerige ausdnlcllichs Gaershimi Wi Barrear Ergirssedng Corp f0hinen 2um Werlist der Prod ardan. Ak in desem Dokument verdMertichien Gpeidkadonegn  Kdinmen sich
jederzait dndem. Banner behdll sich das Fecht vor, de orpgyhrsperb aonsn | it Zu dndem oder die Dokumentation 24 akiualisienen. D Speidkaripngn  Lnd Produktindomadonen in englscher
Sprache sind gegeniber dan ansprechendan &ngaben in eirer anderen Sprache mal geblich. Die rewesien Versionen aller Dokumentadonen ring 6N S Lnier W wb anre engin ea g oo m.

Irio M2 onen 2u Fatentan ring gn Sie Unler wiww.b anmenen Qi e ng comipaents.

MHNE A TRTS, M A luiing

& Banner Enginearing Carp. Alle Rache varbahalian



