
LPM系列

LPM系列3D智能传感器
· LPM系列具有线激光和双目相机两种产品

· 集成三维扫描、测量、控制输出于一体，无需额外控制器或电脑

· 内置Web服务器，通过浏览器即可打开传感器界面进行参 数设置，无需单独安装软件

· 内置测量工具，无需用户进行复杂编程

· 支持多套传感器组网应用

· Modbus/TCP、Ethernet/IP、Profinet、ASCII通讯

· 开源SDK支持用户二次开发

· 友好直观的软件界面使设置更加简单

· 支持多种语言
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传感自动化市场领导者为您的企业保驾护航
过去的十几年年，在由第三方组织的工程师购买意向调查中，邦纳公司传感器连续50次位于第一位。而且“财富500强”的大多数公司的传感器也是选用的邦纳公司的产品，他们依
靠着邦纳的产品顺利实现了可靠的传感和自动化解决方案。汽车、电子、食品、制药、物流、石油化工……无论您的企业属于哪个行业，邦纳都有先进的技术、可靠的产品，帮助您
实现企业生产的自动化，提高产品的生产效率和质量，为您的企业发展保驾护航。
丰富的产品线，值得您应需选择
邦纳拥有超过30,000多种产品，拥有同行业内最完整的产品线，生产包括光电及超声波传感器、视觉传感器、机床安全产品、测量与检测传感器、工业无线网络产品、工业控制器
（PLC&HMI）、变频器、旋转编码器、激光读码器、智能指示灯，并可为客户各种应用提供解决方案。我们每天发运数千件产品，平均每3.5秒就有一个邦纳的产品被安装使用！无
论您想检测或测量何种部件或材料，邦纳都可以为您提供合适的产品和解决方案。
先进的研发力，值得您充分信赖
在邦纳，从事产品设计研发的员工占20%之多，同行业中是绝无仅有的。具有创造性的设计中心，有着世界上最强大的设计队伍，100多名工程师运用最新的光学和安全技术不断地
开发更新的线路设计和软件发展。邦纳拥有数千平方英尺和数百万美元的测试设备，来检测产品设计的先进性和可靠性，所以您可以充分放心地去使用我们的产品。
强大的制造力，值得您放心使用
生产的高度自动化，是邦纳世界一流制造能力的核心和基石。在传感器行业中，邦纳拥有最先进的生产制造能力，6条高度自动化生产线，生产超过22,000种不同的产品。
邦纳在中国
1994年，通过代理商进入中国市场，给各大生产型企业注入了新的生产理念和技术。
2002年4月以来，邦纳公司极富战略性地开始了中国事业版图的扩张，先后在上海、广州、北京、天津、青岛、苏州、南京、成都等中国经济、工业发达的城市设立代表处。
2003年11月，邦纳公司在苏州工业园区成立了中国区的生产工厂和物流中心，以满足中国市场对邦纳产品日益增加的需求，也为中国客户提供更好的服务和更快的交货日期。
2006年，邦纳中国正式启动了全新的战略规划，以更好地服务于中国工业的飞速发展。
2010年，美国邦纳向以“ 传感器为核心的综合自动化解决方案提供商”全面转型。
2012年，美国邦纳中国营销总部正式入驻上海市漕河泾新兴技术开发区，面积扩大80%开启邦纳中国发展征途上的新的里程碑。
2013年，为了满足不断发展的消费者的购物需求和习惯，邦纳开启网络销售渠道，将互联网思维融入到邦纳的运营管理中。
2015年，邦纳北美成立墨西哥工厂。
2016年，邦纳中国开始提供系统集成及工业4.0和机器人工作站市场的客户解决方案服务。
2017年，邦纳在大中国市场建立了32个办事处，拥有350+的员工，发展了70多家经销商。
2018年，邦纳建立基于邦纳传感器及无线通讯技术的“邦纳云”软件平台，并致力于为客户提供以智能工厂数字化安全解决方案为典型的智能工厂物联网整体解决方案。

Banner国际总部

Banner美国工厂(明尼苏达州)

Banner美国工厂(南达科达州)

Banner美国工厂(明尼苏达州)

Banner苏州工厂

Banner北美墨西哥工厂
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简介

LPM300系列相机

电源、通讯接口

编码、I/O接口 编码、I/O接口双目相机

相机 线激光发射器 结构光发射器 电源、通讯接口

LPM400系列相机

高性能
• 扫描速度高达5000hz
• 在大视场中完成微米级测量
• 以太网、数字、模拟、串行 数据口

丰富的I/O接口
• 多种通讯协议连接现有控制 器系统，如PLC、
  机器人
• 可设定扫描和触发模式

出厂前预校准
• 高精密的组装流程确保每一 台产品能够进行 
  一致可靠的 精密测量
• 开箱使用，即可提供真实世 界坐标数据结果

外形紧凑小巧
• 可轻松安装到空间狭小的现 场
• 可安装到机械手臂
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软件画面 

图像模式选择

触发设置（时间、
编码器、外部触
发、软件）

成像设置（检测
区 域、曝光值、
点距 、 高级设置）

校准传感器

设置点云生成的
模式和参数

设置如何检测
和分离零件以
进行体积测量

减小噪声、修正
图像，达到更好
的检测精度

图像显示画面 工作模式选择
数据查看器显示影像、轮廓、
截面、点云、高度和亮度图。
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传感器连接 
编码、I/O电缆 能与大多数现有控制器连接：
• 编码器
• 硬件触发信号
• 数字I/O信号
• 串口信号
• 模拟信号

电源以太网电缆：
• 24/48VDC供电
• 千兆以太网
• 激光安全信号
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传感器组网 
双传感器系统
轻松创建双传感器系统增加三维扫描覆盖范围。
• LPM自动识别第二个称为“伙伴”的传感器
• 双传感器模式将来自主传感器和伙伴传感器的外形数据无缝地结合在一起，就好像它们是一个传感器一样
• 双传感器系统使用一个图形用户界面来配置、测量、判定和显示结果

宽度方向
安装一个主（左）和一个伙伴（右）测量对象是比一个传感器的视野宽。 传感器
可以倾斜以避免干涉。

相反方向
当物体不能参照到已知的表面（如传送带）时，主设备和伙伴执行顶部和底部
差分测量，以计算真实厚度。

消除盲区
当一台传感器的反射光线被物体遮挡时会产生检测盲区，此时采用两台传感
器对向安装，另一台传感器可以弥补检测盲区。

或

主 结合伙伴

+ =
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传感器组网

多传感器网络
当应用程序需要两个以上的传感器系统时，可以使用LPMC网络控制器将多个传感器联网。
• LPMC网络控制器支持1、8、24个LPM连接的型号
• LPMC网络控制器提供电源、激光安全和分布式同步（时间、编 码器、外部触发器）
• 每个LPM通过标准以太网交换机向主机传输3D配置文件数 据
• 使用LPM加速器简化多传感器系统的设置和校准，并加速多 传感器的点云处理
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选型

例如：LPM300-1150NIX485R2Q

例如：LPM402-274NIX485B0Q

LPM

系列

3

3 = 激光三角测量法

00 1150

分辨率 距离

——

I = 4~20mA模拟量，
NPN/PNP开关量输出
485通讯接口

输出

N IX485

R2 = 2级红色激光
R3 = 3级红色激光

激光等级

R2

Q = M16，14&19 PIN连
接器

（14PIN = 电源、以太网线
19PIN = I/O、编码线）

连接器

Q

00 = 640点/轮廓
01 = 1280点/轮廓
02 = 1500点/轮廓*

65 = 40 ~ 65 mm
170 = 90 ~ 170 mm
400 = 190 ~ 400 mm
700 = 300 ~700 mm
900 = 400 ~ 900 mm
1150 = 350 ~1150mm
155 = 75 ~ 155 mm *
393 = 183 ~393 mm* * 为LPM302系列产品

LPM

系列

4

4 = 结构光

02

02 = 2MP

274

274 = 164 ~ 274mm

分辨率 距离

——

I = 4~20mA模拟量，
NPN/PNP开关量输出
485通讯接口

输出

N IX485

B0 = 蓝色LED

激光等级

B0

Q = M16，14&19 PIN连
接器

（14PIN = 电源、以太网线
19PIN = I/O、编码线）

连接器

Q

光源类别

光源类别
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选型

LPM300系列

激光线轮廓点数 640 640 640 640 640 640

Z方向线性度（正负测量范围的 百分比） 0.01 0.01 0.01 0.01 0.04 0.04

Z方向分辨率（mm） 0.0018 - 0.0030 0.006 - 0.014 0.013 - 0.037 0.019 - 0.060 0.055 - 0.200 0.092- 0.488

X方向分辨率（mm（数据间隔） 0.028 - 0.042 0.088 - 0.150 0.19 - 0.34 0.3 - 0.6 0.55 – 1.10 0.75 – 2.20

Z方向重复性 ( µ m) 0.4 0.8 1.2 2 8 12

净距离CD（mm） 40 90 190 300 400 350

测量范围MR（mm） 25 80 210 400 500 800

视野 (FOV) (mm) 18 - 26 47 - 85 96 - 194 158 - 365 308 - 680 390 - 1260

激光等级 2, 3R 2, 3R 2, 3R 2, 3R 2, 3R 2, 3R

外观尺寸（mm） 侧面安装外壳
35x120x149.5

顶部安装外壳
49x75x142

顶部安装外壳
49x75x197

顶部安装外壳
49x75x272

顶部安装外壳
49x75x272

顶部安装外壳
49x75x272

重量（kg） 0.8 0.74 0.94 1.3 1.3 1.3

扫描速度 大约170-5000HZ

数据接口 1Gb以太网

输入 差分编码器

输出 2x数字输出，RS-485串口（115kBaud），1x模拟输出(4-20mA)

输入电压 +24 to +48 VDC (13 瓦); 波动范围+/- 10%

机身防护 铝合金全封闭机身，IP67防护等级

工作温度 0~50 °C

保存温度 -30~70 °C

抗震性 频率10-55HZ，X、Y和Z三个方向上1.5mm双向振幅，每个方向持续2小时

抗冲击性 15克重量进行半正弦冲击，周期11ms，从X、Y和Z三个方向的正负方向冲击

扫描软件 基于浏览器的图形界面和开源SDK（软件开发包）用于传感器设定和实时3D显示。 提供开源SDK、本地驱动以及标准 工业协议方便用户集成，同
时 和第三方图像处理应用程序和PLC集成

65 170 400 700 900 1150
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LPM301系列

激光线轮廓点数 1280 1280 1280 1280 1280 1280

Z方向线性度（正负测量范围的 百分比） 0.01 0.01 0.01 0.01 0.04 0.04

Z方向分辨率（mm） 0.0018 - 0.0030 0.006 - 0.014 0.013 - 0.037 0.019 - 0.060 0.055 - 0.200 0.092- 0.488

X方向分辨率（mm（数据间隔） 0.014 - 0.021 0.044 - 0.075 0.095 - 0.170 0.150 - 0.300 0.275 - 0.550 0.375 - 1.100

Z方向重复性 ( µ m) 0.4 0.8 1.2 2 8 12

净距离CD（mm） 40 90 190 300 400 350

测量范围MR（mm） 25 80 210 400 500 800

视野 (FOV) (mm) 18 - 26 47 - 85 96 - 194 158 - 365 308 - 680 390 - 1260

激光等级 2, 3R 2, 3R 2, 3R 2, 3R 2, 3R 2, 3R

外观尺寸（mm） 侧面安装外壳
35x120x149.5

顶部安装外壳
49x75x142

顶部安装外壳
49x75x197

顶部安装外壳
49x75x272

顶部安装外壳
49x75x272

顶部安装外壳
49x75x272

重量（kg） 0.8 0.74 0.94 1.3 1.3 1.3

扫描速度 大约170-5000HZ

数据接口 1Gb以太网

输入 差分编码器

输出 2x数字输出，RS-485串口（115kBaud），1x模拟输出(4-20mA)

输入电压 +24 to +48 VDC (13 瓦); 波动范围+/- 10%

机身防护 铝合金全封闭机身，IP67防护等级

工作温度 0~50 °C

保存温度 -30~70 °C

抗震性 频率10-55HZ，X、Y和Z三个方向上1.5mm双向振幅，每个方向持续2小时

抗冲击性 15克重量进行半正弦冲击，周期11ms，从X、Y和Z三个方向的正负方向冲击

扫描软件 基于浏览器的图形界面和开源SDK（软件开发包）用于传感器设定和实时3D显示。 提供开源SDK、本地驱动以及标准 工业协议方便用户集成，同
时 和第三方图像处理应用程序和PLC集成

选型

65 170 400 700 900 1150
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选型

LPM302系列
激光线轮廓点数 1500 1500

Z方向线性度（正负测量范围的 百分比） 0.01 0.01

Z方向分辨率（µm） 6 - 14 13 - 37

X方向分辨率（µm）（数据间隔） 37 - 57 90 - 130

Z方向重复性 ( µ m) 0.8 1.2

净距离CD（mm） 75 183

测量范围MR（mm） 80 210

视野 (FOV) (mm) 47 - 85 96 - 194

激光等级 2R 3R

外观尺寸（mm） 44 x 90 x 155 44 x 90 x 190

重量（kg） 0.8 0.74

扫描速度 340-5000HZ

数据接口 千兆以太网

输入 差分编码器、激光安全控制器、触发

输出 2x数字输出，RS-485串口（115kBaud），1x模拟输出(4-20mA)

输入电压 +24 到 +48 VDC (9 瓦特)；波动范围 +/- 10%

机身防护 铝合金全封闭机身，IP67防护等级

工作温度 0~50 °C

保存温度 -30~70 °C

抗震性 频率10-55HZ，X、Y和Z三个方向上1.5mm双向振幅，每个方向持续2小时

抗冲击性 15克重量进行半正弦冲击，周期11ms，从X、Y和Z三个方向的正负方向冲击

扫描软件 基于浏览器的图形界面和开源SDK（软件开发包）用于传感器设定和实时3D显示。 提供开源SDK、本地驱动以及标准 工业协议方便用户集成，同
时和第三方图像处理应用程序和PLC集成

393155
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LPM402系列
扫描速度（Hz） 4000

分辨率 2MP

安装净距离 (CD) (mm) 164.0

测量范围MR（mm） 110.0

视野 (FOV) (mm) 71.0 x 98.0 - 100.0 x 154.0

分辨率 XY (mm) 0.060 (CE) - 0.090 (FE)

VDI/VDE精确度（mm） 0.035

外观尺寸(mm) 49 x 146 x 190

重量（kg） 1.7

光源 蓝色LED光(465 nm)

数据接口 千兆以太网

输入 差分编码器、触发

输出 2x数字输出，RS-485串口（115kBaud），1x模拟输出(4-20mA)

输入电压 +24 - +48 VDC (50 W)，波动范围 +/- 10%

机身防护 铝合金全封闭机身，IP67防护等级

工作温度 0~45 °C

保存温度 -30~70 °C

抗震性 频率10-55HZ，X、Y和Z三个方向上1.5mm双向振幅，每个方向持续2小时。

抗冲击性 15克重量进行半正弦冲击，周期11ms，从X、Y和Z三个方向的正负方向冲击。

内置三维测量工具及软件

三维特征工具 开口类（如孔和槽），圆柱类，立柱类（带螺纹和不带螺纹）以及平面类

三维体积工具 体积，面积，边框，位置 (最小, 最大, 中心), 椭圆和方向

扫描软件 基于浏览器的图形界面和开源SDK（软件开发包）用于传感器设定和实时3D显示。 提供开源SDK、本地驱动以及标准工业协议方便用户集成，
同时和第三方图像处理应用程序和PLC集成

选型

LPM402-274NIX458B0Q
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LPM300\301\302 LPM402

安装距离
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图像生成

• 出厂预校准确保测量精度和产品一致性
• 传感器将取自多次曝光的数据结合起来，得到单个激光轮廓。可以使用多重曝光来提高传感器同时检测视场中的明暗材料的能力
• 滤波功能有效减小噪声、修正图像，达到更好的检测精度

曝光1

曝光2 曝光3

黑色橡胶

不锈钢

对高亮反光区域进行曝光

对低反光区域进行曝光对中等亮度区域进行曝光
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图像生成

可以生成高度、灰度、均色、亮度图，并可进行3D查看、显示轮廓图。
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LPM的内置测量工具提供全套测量能力，以解决多种检查要求的挑战
• 不需要高度专业化的理论知识学习或代码编写，只需要点击它并测量
• 编写自己的脚本，提取测量结果并执行定制的计算
• 免费下载固件更新以使用新的LPM功能
• 使用LPM开发工具开发您自己的测量算法扩展LPM测量工具

宽度

距离

高度

位置 X

角度X

夹角

中心X

面积
质心

闭合面积

半径

测量工具
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轮廓测量

LPM的轮廓工具检测和比较激光轮廓数据中的特征点或拟合线。将测量值与最小和 最大阈值进行比较，以得出准确的控制结果。

平面（间隙和面差）工具
平面工具自动执行间隙和面差测量。间隙测量提 供两个表面边缘之间的距离，面差测
量提供两个 表面边缘之间的齐平度。这是汽车行业中使用的 一种性能优异的工具。

测量两个表面之间的距离。表面边缘可以是弯曲的或锋利的。

间隙 间
隙

测量两个表面之间的面差。表面边缘可以是弯曲的或尖锐的。

面差
面差
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轮廓测量

凸起工具
条带是轮廓的一部分，具有明显的台阶高度。凸起工具测量凸起的宽度，并允许您添
加同一类型的多个测量值，以获取数据 并为多个凸起设置阈值。例如，如果橡胶 目标
上有三个凸起，则可以配置LPM，以 使用同一凸起工具测量第一个到第三个凸 起的宽
度。

宽度

测量凸起的宽度

测量凸起的高度

高度 高度 高度

测量凸起位置的X和Z
(X, Z) (X, Z) (X, Z)
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内置测量工具

三维表面测量涉及到测量特定位置的表面特性，如体积和高度。LPM的体积工具能够在整个表面或整个物体上操作，或在与物体表面相关的给定位置的ROI内操作。

埋头孔工具
埋头孔工具自动定位物体表面上的埋头圆孔，
并提供测量以评估其特 征，包括位置（X、Y和Z）、
外半 径、斜角和深度。

确定埋头孔中心的X、Y或Z位置
埋头孔工具自动定位物体表面上的 埋头圆孔，并提供测量以评估其
特 征，包括位置（X、Y和Z）、外半 径、斜角和深度。

表面平面工具
平面工具将一个点区域拟合成平面，并计算平
面角度X和Y，以及从参考目标的偏移Z。平面角
度X和平面角度Y测量的结果可用于自定义孔 内
倾角、开口和螺柱工具。

X,Y orZX,Y orZ

外半径

深度

确定埋头孔的外半径。 确定埋头孔相对于埋头孔所在表面的深度。

外半径
深度
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轮胎橡胶行业应用

橡胶挤出断面检测

轮胎成型检测

胶条定位 接头位置控制 层级控制

DOT码识别鼓包和凹陷

成品轮胎检测
径向和侧向跳动 轮胎标记点
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轮胎橡胶行业应用

LPM 3D智能传感器方案
在生产速度下测量轮胎的挤压槽形状、几何结构和位
置是非常困难的。通过频繁的产品转换，测量挤压件的
任务变得更加复杂。这意味着有效的线扫描和检测解
决方案必须提供所需的高扫描速度和测量灵活性，以
实现最大成品轮胎质量和最大限度地减 少材料废料。

橡胶挤压成型
LPM 3D智能传感器提供高速、高密度的轮廓测量， 即
使是轮胎的高反射亮黑色表面。此外，LPM还提供了一
个强大的专用凹槽测量工具，专门为挤压测量应用而
设计。此内置的用户可配置工具包括长度、宽度、高度、
深度、角度、顶点位置、凹槽尺寸等测量功能，以及许多
其他轮胎计量要求。

分层控制
LPM 3D 智能传感器扫描构成轮胎主体的胶条和分层
平板橡胶板等关键部件的存在、宽度和重叠位置。为了
进行层测量，LPM扫描挤压到橡胶中的凸起线，该线用
作引导和定位其他橡胶材料层的参考点。扫描这个挤
压边缘需要LPM的三维深度测量。
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轮胎橡胶行业应用

LPM 3D智能传感器方案
通过快速的扫描速度和实时的数据采集，LPM提供了
完整的三维表面数据，以检测胎侧表面和胎面上任何
地方的小缺陷，满足苛刻的周期要求。典型的LPM轮胎
检测系统包括三个轮廓传感器：一个用于测量每个胎
侧，另一个用于监测胎面径向跳动和横向跳动。

凹凸检测
最终轮胎几何尺寸需要检测小于25微米的凸起和凹 
痕，这可能是导致轮胎不合格的关键缺陷。这些缺陷 可
能出现在轮胎胎侧或胎面上的任何位置。为了提高产
品质量和提高产品安全性，必须用亚毫米精度和高可
靠性的产品检测小面积的尺寸变化或缺陷。循环时间
对于最终检查也是至关重要的，需要在一周内进行全
表面检查，以满足严格的吞吐量要求。

径向跳动和横向跳动
当轮胎半径从车轮中点到轮辋上的任何点不一致时，
出现径向跳动。当轮胎旋转时，过度的 径向跳动会引起
上下振动或跳动。横向跳动是指轮胎旋转时的横向运
动量或摇摆。

径向跳动 横向跳动
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轮胎橡胶行业应用

LPM 3D智能传感器方案
LPM通过将浮雕字符的图像作为高度图来解决这一难
题。它的Gentl驱动程序将高度图数据发送到兼容的第
三方软件，以实现自动字符识别。当轮胎旋转时，例如
在均匀性检查系统中，LPM支持由正交编 码器触发，用
Z位置索引值标记每个轮廓。这允许多个传感器进行无
缝扫描对准。

轮胎标记
LPM扫描轮胎侧壁上的喷漆或激光轮胎标记，包括轮
胎尺寸和最大充气压力。它通过生成标记的强度图像
来实现此测量，，然后使用LPM SDK或第三方软件对其
进行处理。

DOT-Code标识
轮胎侧壁包含大量字母数字信息，形式为凸起或浮雕
字符。其中包括用于分类的轮胎识别码和用于在装配
时跟踪车辆识别号的DOT-Code。使用二维成像和OCR
识别软件读取字母数字的通用解 决方案不适合轮胎侧
壁，因为凸起或浮雕字符 是“黑底黑字”，具有很低的对
比度。
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冲压 白车身 涂装 总装

铸造 热处理 机加工和组装

塑料件数字化建模

成型 电子元器件

部件检测

出厂前检测

1

2

4

3 5

汽车行业应用

LPM402
冲压件，锻造件和铸造件的扫描和检测

LPM302
白车身的自动化检测

LPM402
压合或装备件的质量检测

LPM402
最终装配之前各种零部件的检测 

LPM402
车辆的最后一道检测工序，如间隙和面差等

汽车制造流程

主要部件制造流程

1

2

3

4

5
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汽车行业应用

视觉引导机器人系统
LPM激光轮廓仪的优势在于其尺寸，速度和分辨率。LPM的横向点数有640，1280和1500可选，并且尺寸紧凑，扫描速度快，适
合与机器人手臂配合，进行快速移动测量或短时间内的大量测量。对于机器人引导，可以使用LPM激光轮廓传感器执行各种
安装功能，包括：车顶安装，玻璃安装，和面板安装。把LPM402传感器安装在机器人，以便拾取并将零件引导到关键位置进行
安装（例如门，车顶和挡风玻璃）。

柔性机器人测量
对于大多数应用，3D智能传感器不仅负责将机器人引导到正
确的位置，还可以检测和检查装配物体特征（例如面板的间
隙和面差），并根 据传感器中获取的数据执行实时控制。
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汽车行业应用
冲压件尺寸检测
并列安装多台LPM302系列3D智能传感器，可以构成
较大视 野，同时又具备较高检测分辨率的测量系统。测
量冲压成 型的汽车零部件上关键尺寸是否合格。

注塑件表面检测
通过扫描注塑件表面用于检测注塑的完整性，是否有
缺 料、毛边、变形、顶高等常见尺寸瑕疵。

零件尺寸测量
在零件和传感器不方便移动的检测场合， LPM402双目
快照3D智能传感器可以对固定的 零件进行尺寸测量。
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汽车行业应用
焊接引导
通过LPM 3D智能传感器在X方向上检测到的焊缝的位置修 正机器人焊枪的运行轨迹，确保焊枪始终对准焊缝进行可 靠的焊接。

铆钉测量
针对目前铝制轻量化车身的铆接检测，LPM402双目快照智 能传感器在不占用生产节拍的情况下，能够快速检测一个 视野内的一个或多个铆钉。测量铆钉
顶面到车身表面的高 度及两个面的角度，判断铆接的质量。
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手机电池检测
两个相对的LPM传感器扫描手机电池，测量表面平整度并检测可能存在的凹 痕，还可以验证是否正确放置。

手机内壳孔检测 
LPM检测手机中板上壳孔位尺寸位置， 在传感器视野范围下，对部件进行多次 曝光获取测量数据，以确定孔组零件的尺寸位置是否符合要求无偏差。

电子行业应用
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手机内壳孔检测 
LPM检测手机中板上壳孔位尺寸位置， 在传感器视野范围下，对部件进行多次 曝光获取测量数据，以确定孔组零件的尺寸位置是否符合要求无偏差。

电子行业应用
胶路检测
使用LPM三维智能传感器扫描胶路，内置强大的测胶路算法，独特成像技术确保扫描透明胶能得到清晰的数据， 符合IP67等级，有效地进行在线检测胶量。

手机玻璃/面板间隙和面差检测
LPM扫描并测量玻璃和手机屏幕之间的边缘尺寸。旋转手机，智能传感器检测四个边缘，内置的工件匹配功能会校正角度变化，以确保测量的可重复性。
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肉类切割
三台LPM传感器通过传送带的缝隙扫描一块肉的两面，以确定总体积。结合三维体积和密度，用户能够优化提取的切片的大小、重量、数量。

布料整理优化
两台LPM传感器扫描地毯边缘，以做出最佳的修剪计算。LPM的“表面 边缘”工具精确计算要移除的多余材料的位置和数量，可以达到最美观最经济的效果。

自动化物料处理应用
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自动化物料处理应用

金属切割优化
多台LPM传感器扫描一块金属坯料的整个上表面。根据所获得的三维数据，软件测量计算如何在去除最少的材料的前提下，将金属上表面削成一个平面。

输送带流速控制
LPM扫描传送带上的物料（如砾石）的体积控制其下游进给速率。

z

低进给率最佳进给率
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I/O&编码器信号电缆

I/O编码信号电缆

19针 M16 公头连接器 14针 M16 母头连接器 14针 M16 母头连接器

8针RJ45插头 8针RJ45插头 8针RJ45插头

引线 引线

电源/以太网电缆 用于连接网络控制器的
电源/以太网电缆（双网口线）

电缆

MQ-LPM-1906 LPM 传感器 I/O &编码器信号电缆，直线式，一端M16 19针插头，另一端散线，长度 2m (6ft)

MQ-LPM-1915 LPM 传感器 I/O &编码器信号电缆，直线式，一端M16 19针插头，另一端散线，长度 5m (15ft)

MQ-LPM-1930 LPM 传感器 I/O &编码器信号电缆，直线式，一端M16 19针插头，另一端散线，长度 10m (30ft)

MQ-LPM-1906RA LPM 传感器 I/O &编码器信号电缆，直角式，一端M16 19针插头，另一端散线，长度 2m (6ft)

MQ-LPM-1915RA LPM 传感器 I/O &编码器信号电缆，直角式，一端M16 19针插头，另一端散线，长度 5m (15ft)

MQ-LPM-1930RA LPM 传感器 I/O &编码器信号电缆，直角式，一端M16 19针插头，另一端散线，长度 10m (30ft)
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电源以太网电缆

用于连接网络控制器的电源/以太网电缆（双网口线）

MQ-LPM-14E06 LPM 传感器电源&以太网电缆，直线式，一端M16 14孔接插头，另一端为1个RJ45和1组散线，长度2m (6ft)

MQ-LPM-14E15 LPM 传感器电源&以太网电缆，直线式，一端M16 14孔接插头，另一端为1个RJ45和1组散线，长度5m (15ft)

MQ-LPM-14E30 LPM 传感器电源&以太网电缆，直线式，一端M16 14孔接插头，另一端为1个RJ45和1组散线，长度10m (30ft)

MQ-LPM-14E06RA LPM 传感器电源&以太网电缆，直角式，一端M16 14孔接插头，另一端为 1个RJ45和1组散线，长度2m (6ft)

MQ-LPM-14E15RA LPM 传感器电源&以太网电缆，直角式，一端M16 14孔接插头，另一端为 1个RJ45和1组散线，长度5m (15ft)

MQ-LPM-14E30RA LPM 传感器电源&以太网电缆，直角式，一端M16 14孔接插头，另一端为 1个RJ45和1组散线，长度10m (30ft)

MQ-LPM-14EE15 连接LPMC的电源&以太网电缆，直线式，一端M16 14孔接插头，另一端为两个 RJ45，长度5m (15ft)

MQ-LPM-14EE30 连接LPMC的电源&以太网电缆，直线式，一端M16 14孔接插头，另一端为两个 RJ45，长度10m (30ft)

MQ-LPM-14EE06RA 连接LPMC的电源&以太网电缆，直角式，一端M16 14孔接插头，另一端为两个 RJ45，长度2m(6ft)

MQ-LPM-14EE15RA 连接LPMC的电源&以太网电缆，直角式，一端M16 14孔接插头，另一端为两个 RJ45，长度5m(15ft)

MQ-LPM-14EE30RA 连接LPMC的电源&以太网电缆，直角式，一端M16 14孔接插头，另一端为两个 RJ45，长度10m (30ft)
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· LPMC-1是用于单个传感器安装和调试接口模块
· 模块集成了LPM传感器所有的硬件I/O接口
· 同时集成了电源、激光安全、外部触发开关，方便
   在实验室环境下进行产品测试和学习

· LPMC系列传感器网络控制器是一种用于在多传感器网络中分配电源和同步的高级解决方案。 LPMC-8和 
   LPMC-24可用于将两个或多个传感器连接成多传感器系统，使您可以轻松地从单个传感器扩展到24个传感
   器。 如果您需要的不仅仅是24个传感器网络
· 通过双网口电源/以太网电缆将传感器连接到LPMC。LPMC为电源，安全，编码器和数字输入提供单点连接
· LPMC-8和LPMC-24可用于确保扫描时序精确同步传感器精度低至1μs。 传感器和客户端计算机通过以太
    网交换机进行通信（建议使用1Gigabit/秒）
· LPMC-8和LPMC-24不支持数字，串行或模拟输出

LPMC-1仅连接单个传感器进行产品测试的解决方案 LPMC-8  最多8个传感器
LPMC-24  最多支持连接二十四个传感器

传感器网络控制器
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· 用于校准编码器传输系统
· 圆盘通常用于只含有单个传感器的系统
· 根据应用选择圆盘时，请选择能完全充满所需视场的最大圆盘。
· 对于双传感器系统和多传感器系统，传感器激光平面大致共面，需合适长度的第三方 
   标定杆长度，使之与系统长度相匹配

LPMA-CT40  校准圆盘直径, 40mm
LPMA-CT100  校准圆盘直径, 100mm

带机架安装适配器的尺寸 LPMC-8/24

长度、高度和孔间距与LPMC-24相同

LPMC-8
无机架安装适配器的尺寸

无机架安装适配器的尺寸

使用DIN导轨安装夹的尺寸（在LPMC的后部）

校准模块

LPMC-24
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汉设计广场6栋1305室  
电话：027－87737953
传真：027－87737950

成都（华西大区销售中心）：
成都市青羊区文庙西街300号汇厦少城2栋
4楼5号 
电话：028－86113912        
传真：028－86200618

重庆：
重庆市九龙坡区奥体路一号中新城上城6栋
25楼11号 
电话：028－68183243       
传真：028－68183243

上海代表处(中国营销总部)：
上海市徐汇区虹梅路1535号星联科研大厦2
号楼12层
邮编：200030
电话：021－24226888
传真：021－24226999

深圳（东南大区销售中心）：
深圳市福田区深南大道7060号财富广场A座
17ST室   
邮编：518000
电话：0755－83022293/4/5    
传真：0755－83022291

北京（华北大区销售中心）：
北京市西城区西外大街1号西环广场T2座
11C2室
邮编：100044
电话：010－58301588   
传真：010－58301566

沈阳：
辽宁省沈阳市沈河区青年大街173-2号C座
4810室
电话：024－22598290
传真：024－22598291

全国技术服务热线：400-630-6336
www.bannerengineering.com.cn

上海销售总部：上海市徐汇区虹梅路1535号2号楼12层
总机：021-24226888
传真：021-24226999



如何联系我们

全球销售和支持——无论您身处何处，我们都将竭诚为您服务
• 遍布全球的邦纳及经销商服务支持网络
• 高效的产品交付
• 遍布全球各地的技术应用专家协助您完成生产任务，解决各种难题

更多邦纳产品和行业解决方案信息，请访问邦纳官网 www.bannerengineering.com.cn。



邦纳简介

世界上每3.5秒就会有人选择邦纳的传感器产品。邦纳致力于为世界500强公司提供可靠地自动化解决方案。无论是汽车、电视，还是食物、药品，邦纳豆浆为各行各业提高自动化水平，提高生
产效率及产品质量。

专业制造

邦纳的产品线覆盖超过3万种产品，其中包括久负盛名的光电传感器、无线网络产品、视觉产品、指示灯及LED照明灯产品等。绝对可以以整体的解决方案满足各种制作需求。

解决问题专家

我们的销售工程师团队皆为业内专家，他们经验丰富，能够迅速根据不同的应用分析和提供最适合的整体解决方案。

服务全球

我们是一个全球化的公司,一直为客户提供全球服务为己任.邦纳在全球有3000专业人士的服务网络,无论你身在何地,他们都能够及时为您提供服务.

独家定制

邦纳涵盖数以千计的产品。如需特定的解决方案，请联系我们的应用工程师了解详细信息。我们有着快速定制和交付能力，可以适应特殊的产品变化。


