Guia de inicio rapido del sensor de triangulacion
laser Q5X con salidas analdgicas y |O-Link

Descripcion del producto

Sensor laser con salida analégica e 10-Link

Esta guia esta disefiada para ayudarlo a instalar y configurar Sensor de triangulacién laser Q5X. Para obtener informacién completa acerca
de la programacion, el rendimiento, la solucién de problemas, las dimensiones y los accesorios, consulte el Manual del producto en
www.bannerengineering.com. Busque el nimero de pieza 219602 para ver el manual del producto. El uso de este documento supone que el
usuario esta familiarizado con los estandares y las practicas industriales pertinentes.

ADVERTENCIA:
» No use este dispositivo para proteccion del personal
» El uso de este dispositivo para proteccion del personal podria provocar lesiones graves o la muerte.
A » Este dispositivo no incluye el circuito redundante con auto monitoreo necesario para permitir su uso en las
aplicaciones de seguridad de personal. Una falla o un desperfecto del dispositivo puede causar una condicién
de salida energizada (encendido) o desenergizada (apagado).

Caracteristicas

El Sensor de triangulacion laser Q5X tiene tres caracteristicas principales.

Q5X Caracteristicas

1. Dos indicadores de salida (ambar)
2. Pantalla
3. Botones

Pantalla e indicadores
La pantalla es LED de cuatro digitos y siete segmentos. El modo de ejecucion es la vista principal que se muestra.
Para los modos de 1 punto, 2 puntos, BGS, FGS y DYN TEACH, la pantalla muestra la distancia actual al objetivo en centimetros. Para el

modo de ENSENANZA dual, la pantalla muestra el porcentaje ajustado a la superficie de referencia ensefiada. Un valor de pantalla de 999P
indica que aun no se ha ensefiado al sensor.

Pantalla en el modo de ejecucion 1. Indicador de estabilidad (STB-Verde)

1 L7 7 2 . ' .
STB 2-PT 1-PT MM 2. Indicadores de ENSENANZA activos
K==, o 2-PT: ENSENANZA de dos puntos (ambar)
o 1-PT: ENSENANZA de un punto (ambar)

3. Indicador de valor de visualizacién (MM - Ambar)

Indicadores de salida Indicador de estabilidad (STB)
Ch1: Encendido cuando la distancia visualizada se encuentra Encendido: Sefial estable dentro del rango de deteccion
dentro de la ventana de salida analdgica mostrada especificado
Ch2: Encendido cuando la distancia visualizada se encuentra Intermitente: Sefial marginal, el objetivo esta fuera de los
dentro de la ventana de salida discreta mostrada limites del rango de deteccion especificado, o existe una

condicién de pico multiple
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Guia de inicio rapido del sensor de triangulacion laser Q5X con salidas analégicas y 10-Link

Apagado: No se ha detectado ninguin objetivo dentro del Indicador de valor de visualizacién (MM)
rango de deteccion especificado ON: La pantalla muestra la distancia en milimetros
Indicadores TEACH (Ensefianza) activos (2PT y 1PT) (predeterminado)
2-PT epcendido: Modo ENSENANZA de dos puntos OFF: La pantalla muestra el valor de la salida analégica
seleccionado (predetermlnado~) Apaga la luz del MM si se presiona SELECT (Seleccionar)
1-PT encendido: Modo ENSENANZA de un punto cuando el sensor esté en modo de ejecucion. Esto hace que
seleccionado la pantalla muestre el valor de la salida analégica. Vuelva a
presionar SELECT (Seleccionar) para mostrar el valor de la
distancia.
Botones

Utilice los botones del sensor (SELECT)(TEACH), (+)(CH1/CH2)y (-)(MODE) para programar el sensor.

Cara del sensor Q5X

CH1 CH1/CH2 2sec
STB 2-PT 1-PT MM @

TEACH 2 sec

'CH 9 MODE 2 sec .

(SELECT)(TEACH) (+)(CH1/CH2)
Presione para seleccionar los elementos de menu en el modo Presione para navegar por el menu del sensor en el modo de
de configuracion configuracion
Mantenga presionado durante mas de 2 segundos para iniciar Presione para cambiar los valores de configuracion;
el modo de ENSENANZA actualmente seleccionado (el valor mantenga presionado para aumentar los valores numéricos
predeterminado es ENSENANZA de dos puntos) Mantenga presionado por mas de 2 segundos para cambiar
(-)(MODE) entre el Canal 1y el Canal 2
Presione para navegar por el menu del sensor en el modo de
configuracion

Presione para cambiar los valores de configuracion;
mantenga presionado para disminuir los valores numéricos

Mantenga presionado durante mas de 2 segundos para entrar
en el modo de configuracion

Nota: Al navegar por el mend, los elementos del menu se repiten.

Instalacion

Orientacion del sensor

Optimice la confiabilidad de la deteccién y el rendimiento minimo de separacion de objetos con la orientacién correcta del sensor al objetivo.
Para garantizar una deteccion confiable, oriente el sensor como se muestra en relacion con el objetivo que se detectara.

Orientacién éptima del objetivo al sensor

-7

‘——

En las siguientes figuras se muestran ejemplos de orientacién correcta e incorrecta del sensor al objetivo, ya que ciertas ubicaciones
pueden plantear problemas para detectar algunos objetivos. El Q5X se puede utilizar en la orientacion menos preferida y en angulos de
incidencia pronunciados y aun asi proporcionar un rendimiento de deteccion confiable debido a su alto exceso de ganancia. Para conocer la
distancia minima de separacion de objetos requerida en cada caso, consulte "Curvas de rendimiento tipicas" en la pagina 10.
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Guia de inicio rapido del sensor de triangulacion laser Q5X con salidas analégicas y 10-Link

Orientacion para una pared Orientacion para un objeto en movimiento Orientacion para una diferencia de altura

[ v/ ﬂ -
! ! // | | A1
! Y | b/
/
| 1/
| i/
— —
Correcto Correcto Incorrecto Correcto Incorrecto

Orientacion para una diferencia de color o brillo

I
I
|
|
1
(— |
P —

Orientacién para el objetivo altamente reflectante®

-

A .
(Optima) Superficie
Orientacion Origntacion reflectante
horizontal vertical (opcional)

Instalacion del dispositivo

1. Si se requiere de un soporte, instale el dispositivo en el soporte.

2. Instale el dispositivo (o el dispositivo y el soporte) en la maquina o el equipo en la ubicacion deseada. No apriete los tornillos de
montaje en este momento.

3. Verifique la alineacion del dispositivo.

4. Apriete los tornillos de montaje para fijar el dispositivo (o el dispositivo y el soporte) en la posicion alineada.

Diagramas de cableado

Diagrama de cableado para 4-20 mA analégico Diagrama de cableado para 0-10 V analégico

marron (1) * ¥ marrén (1) * ¥

azul 3 § —230VEe ozl (3) § . 12—§0VDC ) m 1
----- iz D_OutO-Link % D_Out/0-Link : T. o/
blanco (2 b A Out blanco (2 b A_Out 5 ‘ ® ® ®

oel - Entrada ois®) __~ Entrada 3/V\4
T shield | &=

shield =X

* Salida push-pull. Configuracion PNP/NPN configurable por el usuario. * Salida push-pull. Configuracion PNP/NPN configurable por el usuario.

Mapa de botones desde RSD1 al sensor

El sensor puede conectarse opcionalmente al accesorio de visualizacion remota Banner RSD1. Consulte en esta tabla para asociar el botén
RSD1 con su sensor.

Asociacion de botones entre el RSD1 y los sensores Q4X/Q5X

Dispositivo Botén Arriba Botén Abajo Botén Intro

@

Continued on page 4

Boton Escape

@ inclinar el sensor puede mejorar el rendimiento de los objetivos reflectantes. La direccién y la magnitud de la inclinacién dependen de la aplicacién, pero una inclinacién de 15° suele
ser suficiente.
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Guia de inicio rapido del sensor de triangulacion laser Q5X con salidas analégicas y 10-Link

Dispositivo

Q4Xy Q5X

Continued from page 3

Botén Arriba

©

Programacion del sensor

Programe el sensor usando los botones del sensor o la entrada remota (opciones de programacion limitadas).

Botén Abajo

©

Botén Intro Bot6n Escape

©

N/A

Ademas de programar el sensor, use la entrada remota para desactivar los botones por motivos de seguridad, evitando cambios de
programacion no autorizados o accidentales. Consulte el manual de instrucciones, p/n 219602 para obtener mas informacion.

Modo de configuracion
Acceda al modo de configuracién y al menu del sensor desde el modo de ejecucion al presionar y mantener presionado MODE durante mas
de 2 segundos. Utilice + y - para navegar por el menu. Presione SELECT para seleccionar una opcion del menu y acceder a los menus
secundarios. Utilice + y - para navegar por los menus secundarios. Presione SELECT para seleccionar una opcion del menu secundario y
volver al menu principal, o mantenga presionado SELECT durante mas de 2 segundos para seleccionar una opcion del menu secundario y

volver inmediatamente al modo de ejecucion.

Para salir del modo de configuracion y regresar al modo de ejecucion, navegue a End (Final) y presione SELECT.

El nimero que sigue a una opcién de menu, por ejemplo tch1, indica el canal que se ha seleccionado. En el caso de los elementos de menu
sin nimero (excepto los elementos del menu secundario), estas opciones de menu solo estan disponibles en el Canal 1y los ajustes se

aplican a ambos canales.

Canal 1

Men( principal
ACHGE

Seleccion del proceso de ensefianza

_-_ = 2-PE
T

N

Velocidad de respuesta CH1y CH2

-

ML Pl - £
L2 Catatagn

Calculo del promedio

A

Pendwente

e
g
[
i h——
(%]

el

C—b_

Seleccione la ubicacion de referencia cero

H%
4

— FAr

Cambio de la referencia cero después de la ensefianza

[ ShFE e =
[5hFE oo,

Unidad de distancia de CH1y CH2

"

co
ewi— R~

Mapa del menu de sensores - Canal 1

Menus secundarios
AR

Ensefanza de dos punios (configuracion predeterminada)
Ensefianza de un punto

Establecer la velocidad de respuesta en 0.5 ms
Establecer la velocidad de respuesta en 1.0 ms
Eslablecer |a velocidad de respuesta en 2.0 ms
Establezea la velocidad de respuesta en 3.0 ms (predeterminado)
Establecer |a velocidad de respuesta en 5.0 ms

Medicion del promedio 1 para la salida analogica
Mediciones del promedio 2 para la salida analogica

Mediciones del promedio 4 para la salida analdgica

Mediciones del promedio 8 para la salida analdgica

Mediciones del promedio 16 para la salida analdgica (predeterminado)
Mediciones del promedio 32 para la salida analbgica

Mediciones del promedio 64 para la salida analogica

Mediciones del promedic 128 para la salida analogica

Mediciones del promedio 256 para la salida analogica

Mediciones del promedio 512 para la salida analogica

pendiente positiva {predeterminado)
pendiente negativa

cerca: establecer el valor en cero mestrado al final del cilindro

de 18 mm (pradeterminada)

lejos: establecer en cero e valor visualizado en el rango maximo de deteccion
A

OM: maver &l punto cero después de cada ensefianza
OFF: el punta cero esta al final del cilindro o
rango de deteccion maximo (predeterminado)

cenfimetro (con punto decimal en < 60 cm) (predeterminado)
pulgada (oon punto decimal en < 24 pulgadas)
milimetros

10-Link en &l pin 4 (predeterminado)
PP fia en el pin 4
NPM fija en el pin 4

4112
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To swilch between channels:

Press and hold the CHI/CHZ bustan,

The cument selection dispiays

Fress CH1/CH2 again,

The new selection flashes siowly.

Prass SELECT to change tha channal and retum 15 RUN moda.

Menus secundarios
(CF ]

Menu principal
ML ‘@

Compensacion CH1 ****

0 Walor establecido: -261 cma 291 ¢m (predaterminado)

wens El meni de compensacion esta disponible cuando TEACH CH1
(Canal 1 de ensefianza) esta configurado en 1-P TEACH
(Ensenianza de un punto)

Pérdida de sefial madelos de cormente modelos de voltaje
= 35 (35 mA)(predeterminado) 0 (0V) (predeterminado)
— 2n5  (205mA) n5 105V
mantenga ho id  mantenga

I b id

Funcitn del hilo de entrada

oFE  Apagado: la entrada TEACH remota no esté acfiva (ajuste predeterminado)
+— SEE  Configurar: Entrada de ensefianza remota
LoFF  Laserapagado cuando la entrada se lleva a nivel bajo
= Laser encendido cuando la entrada se lleva a nivel bajo
i Maestro
LUE  Esclavo
- Activar

medicion promedio (configuracion predeterminada)
rango {distancia max, - distancia min.)

distancia méax

distancia min

distancia max. de seguimiento

distancia min. de seguimiento

medicion de muestra

o Trigger (Activacion) aparece cuando la funcidn Input Wire

entrada) esta configurada en ‘activacion”.
pantalla encendida (configuracion predeterminada)

pantalla encendida, invertida
pantalla apagada (entra en el modo de suspension después de 60 s)
pantalla apagada, Invertida (entra en &l modo de suspension después de 60 5)

ol
Ser-
oo

sl el |

AT @D

La pantalla muestra

Salga de la configuracion

I
ws 2
e
g

oo 3
[T

Rt

E i '_—" fin: seleccione para salir de [a configuracion
Restablezca a los valores predeterminados de fabrica

ne: ne restablecer a los valores predeterminados de fabrica
si: restablecer a los valores predeterminadaos de fabrica

=]
e
[==]
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Guia de inicio rapido del sensor de triangulacion laser Q5X con salidas analégicas y 10-Link

Mapa del menu de sensores - Canal 2

Canal 2

To switch between channels:
. . . Press and hald the CH1/CHZ button,
Menu principal Menu secundario The current seleclion displays
* = (4 * 2. Press CH1ICH2 again,
oW ENOICOR The new selection flashes slowly.

Salida CH2

3. Press SELECT to change the channel and retum to RUN mode.

/—[ oo }? Lo Operacion en luz (configuracion predeterminada)
—— da Operacidn en oscuridad

Seleccion de ensefanza CH2

2-g- Ensefianza de dos puntos (configuracion predeterminada)
o4~  Ensefianza dinamica

£r5  Supresion de primer plano

555 Supresion de fondo

gl Modo dual

o encendido: Seguimiento adaptativo encendido

** El menl de tamafio de la ventana esta disponible cuando TEACH CH2
(canal 2 de ensefianza) esta configurado en FGS

Salida Refrasos en temporizacion CH2

=T

desactivado: no hay refrasos activados (configuracion predeterminada)
encendido: habilitar el retraso de encendido o apagado

gestahlecer el valor en el menu Temporizador de retraso)
disparo, duracion del pulso de salida fija

Total

I
1 Disponible cuandoizi 174 E:E ]
1GLIE awsiadoa O ) = o E (los segundos tienen decimales)

{ Disponible cuando _ _ ';'_5,
' d..*:"é‘apsladn sboEl)= 0D 1D

'di:E disponible cuando ) -
ld..h'Eaps«.adual:c-h_ Dl gl

=+ El men( no esta presente cuando dLY?2 esta ajustado en off
{ond2 y oFd2 valor predeterminado en 0, dt2 valor predeterminado en 10)
Rangodedtl: 1msa90s010msa90s,
dependiendo del ajuste de la velocidad de respuesta

| (4] ShD
~ Histéresis CH2
v = SE JI i— =0 i+ -2 00 Ajuste entre -0.1 y -300 cm
fommmm e Em T fAuto El sensor controla la histéresis en funcion del valor de la distancia
(configuracion predeterminada)
D0+ 200  Ajuste entre 0.1y 300 cm
c i6n CH *++* El ment de histéresis esta disponible cuando TEACH CH2
_ ompensacion L. ) (Canal 2 de ensefianza) esta configurado en estatico de dos puntos, dinamico o BGS
1 I~ i £ . - -
s (] .’- 5 c’ e H Valor establecido: -291 cm a 291 em (configuracion predeterminada)
I #=»= E| menU de compensacion esta disponible cuando TEACH CH2

» (Canal 2 de ensefianza) esta configurado en FGS o BGS
Salga de |a configuracion

o . .
I Il I ]-¢~ Emd  fin: salir de la configuracion

__J

Instrucciones basicas de ENSENANZA

= Los elementos del mend solo estan disponibles
cuando out2 se establece en LO 0 DO

A — aFF  apagado: Seguimiento adaptativo desactivado (configuracion predeterminada)
I RS Seguimiento adaptativo de alta velocidad encendido
+  * Elmen( de seguimiento adaptativo esta disponible cuando TEACH CH2
v - Ia_"lffg c_je_\f:%tgr@_c_l-lﬂ _'{Canal 2 de ensefianza) esta configurado en modo dual
{ ; Auko Auto (configuracion predeterminada)
! ] - g p
i e 9 01a291cm

oms a 500 rango de sequndos, establecer el valor del Temporizador de retraso

Use las siguientes instrucciones para ensefiar al sensor Q5X. Las instrucciones que aparecen en la pantalla del sensor varian segun el tipo

de modo de ENSENANZA seleccionado. El modo de ENSENANZA de dos puntos es el modo TEACH predeterminado.

1. Presione y mantenga presionado TEACH durante méas de 2 segundos para iniciar el modo de ENSENANZA seleccionado.

26-ago-26 © Banner Engineering Corp. Todos los derechos
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Guia de inicio rapido del sensor de triangulacion laser Q5X con salidas analégicas y 10-Link

2.
3.

4.

Presente el objetivo.

Presione TEACH para ensefiar el objetivo. El objetivo es ensefiado y el sensor espera al segundo objetivo, si lo exige el modo de
ENSENANZA seleccionado, o bien, regresa al modo de ejecucion.

Complete estos pasos solo si es necesario para el modo de ENSENANZA seleccionado.
a. Presente el segundo objetivo.
b. Presione TEACH para ensefiar el objetivo. Se ensefia el objetivo y el sensor regresa al modo de ejecucion.

Consulte el Manual de instrucciones para ver las instrucciones detalladas y otros modos de ENSENANZA disponibles. Los modos de
ENSENANZA incluyen:

Ensefianza analégica de dos puntos 2-Pt: Establece los valores de distancia asociados a0 Vy 10 V (4 mAy 20 mA) en funcién de
las distancias objetivo programadas

Ensefianza analdgica de un punto 1-Pt: Establece el punto medio de 5 V (12 mA) de la salida analdgica para centrar dicha salida en
torno a una posicién de referencia objetivo

Supresién de fondo estatica de dos puntos 2-Pt (discreta, solo canal 2): La ENSENANZA de dos puntos establece un tnico punto
de conmutacion. El sensor establece el punto de conmutacién entre dos distancias objetivo ensefiadas.

Supresion del fondo dinamica dYn (discreta, solo canal 2): La ENSENANZA dinamica establece un unico punto de conmutacion
durante las condiciones de funcionamiento de la maquina. El sensor toma varias muestras y el punto de conmutacion se establece
entre las distancias minimas y maximas de las muestras.

Ventana de un punto (supresion del primer plano) FGS (discreta, solo canal 2): La ventana de un punto establece una ventana (dos
puntos de conmutacion) centrada en la distancia del objetivo ensefiado.

Supresion de fondo de un punto bGS (discreta, solo canal 2): La supresién de fondo de un punto establece un unico punto de
conmutacion delante de la distancia del objetivo ensefiado. Se ignoran los objetos mas alla del punto de conmutacién ensefado.
Intensidad dual + distancia duAL (discreta, solo canal 2): El modo dual registra la distancia y la cantidad de luz recibida desde la
superficie de referencia. Consulte "Consideraciones sobre la superficie de referencia del modo dual" on page 11 para mas
informacion sobre la seleccién de una superficie de referencia. La salida cambia cuando un objeto que pasa entre el sensory la
superficie de referencia cambia la distancia percibida o la cantidad de luz devuelta.

Ajustes manuales

Ajuste manualmente el punto de conmutacién del sensor con los botones + vy -.

1. Desde el modo de ejecucion, presione + o0 - una vez.

El canal seleccionado aparece brevemente, luego el valor del punto de conmutacién actual parpadea lentamente.

2. Presione + para mover el punto de conmutacién hacia arriba o - para mover el punto de conmutacion hacia abajo.

Después de 1 segundo de inactividad, el nuevo valor del punto de conmutacién parpadea rapidamente, se aceptd la nueva
configuracion y el sensor vuelve al modo de ejecucion.

Nota: Cuando se selecciona el modo FGS, el ajuste manual mueve ambos lados de la ventana de umbral simétrico
simultdneamente, lo que expande y colapsa el tamafo de la ventana. El ajuste manual no mueve el punto central de la
ventana.

Nota: Cuando esté seleccionado el modo dual, después de finalizar el proceso de ENSENANZA, utilice el ajuste
manual para ajustar la sensibilidad de los umbrales alrededor del punto de referencia ensefiado. El punto de referencia
ensefiado es una combinacion de la distancia medida y la intensidad de la sefial de retorno del objetivo de referencia.
El ajuste manual no mueve el punto de referencia ensefiado, pero al presionar + aumenta la sensibilidad, y al
presionar - disminuye la sensibilidad. Cuando reubique el sensor o cambie el objetivo de referencia, vuelva a ensefiar
al sensor.

Bloqueo y desbloqueo de los botones de los sensores

Utilice la funcién de bloqueo y desbloqueo para evitar cambios de programacion no autorizados o accidentales.

Hay tres ajustes disponibles:

L. 3T : E| sensor estéa desbloqueado y se pueden modificar todos los ajustes (predeterminado).

22 El sensor esta bloqueado y no se pueden hacer cambios.

) j—— . .7 . ~ .
- 202 : Se puede cambiar el valor del punto de conmutacién mediante la ensefianza o el ajuste manual, pero no se pueden
cambiar los ajustes del sensor a través del mendu.

Cuando el sensor esta en modo Loc o OLoc, se puede cambiar el canal activo con (+)(CH1/CH2).

Cuando esta en el modo Loc, aparece Loc cuando (SELECT)(TEACH) el botdn esta presionado. El punto de conmutacién aparece cuando
(+)(CH1/CH2) o (-)(MODE) estan presionados, pero aparece Loc si se mantienen presionados los botones.

Cuando esta en el modo OLoc, aparece Loc cuando (-)(MODE) se mantiene presionado. Para tener acceso a las opciones de ajuste
manual, presione brevemente y suelte (+)(CH1/CH2) o (-)(MODE). Para entrar en el modo de ENSENANZA, presione (SELECT)(TEACH) el
botén y mantenga presionado durante mas de 2 segundos.
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Guia de inicio rapido del sensor de triangulacion laser Q5X con salidas analégicas y 10-Link

Para entrar en el modo Loc, mantenga presionado + y presione - cuatro veces. Para entrar en el modo OLoc, mantenga presionado +y
presione - siete veces. Al mantener presionado + y presionar - cuatro veces se desbloquea el sensor de cualquiera de los dos modos de
bloqueo y en el sensor aparece ulLoc.

Calculo del promedio

Utilice el menu de calculo de promedio AUG para configurar el nimero de mediciones que se promedian para la salida analogica.

Aumentar el nimero de promedios mejora la repetibilidad, pero aumenta la velocidad total de respuesta. El valor predeterminado es de 16.
El filtro se puede configurar en 1, 2, 4, 8, 16, 32, 64, 128, 256 o 512. Utilice la tabla para calcular la velocidad de respuesta total.

Velocidad de respuesta (ms)

Frecuencia de Configuracion del filtro

medicion base 1 2 4 8 16 32 64 128 256 512
0.5ms 05 15 3 7 13 26 50 100 200 400
1.0 ms 1 3 5 1 20 45 90 160 320 650
2.0ms 3 5 9 20 40 80 150 300 600 1200
3.0ms 5 8 15 30 55 10 220 420 840 1680
5.0 ms 10 15 25 45 85 170 340 680 1350 2270

Respuesta de ingreso lateral

Frecuencia de medicién

Ingreso lateral al Q5X Respuesta de ingreso lateral (ms)

base (ms)
’ 05 3
Ei‘ - 1.0 5
‘- - 20 15
3.0 25
5.0 50

Cuando hay que tener en cuenta el ingreso lateral, se suma la respuesta del ingreso lateral para calcular el tiempo de respuesta total.

Nota: El Q5X utiliza una frecuencia de medicion dinamica, por lo que estos tiempos de respuesta corresponden al peor
de los casos.

Especificaciones del Q5X analdgico

Haz de deteccion Velocidad de respuesta
IEC 60825-1:2014 La velocidad de respuesta total varia entre 0.5 msy 2270 ms,
Modelos laser rojo visible de clase 2 (consulte "Descripcion dependiendo de la frecuencia de medicion base y de los
del laser clase 2 e informacion de seguridad" en la pagina 9) ajustes de calculo de promedio.

Para obtener mas informacion, consulte "Calculo del

Voltaje de alimentacién (V DC) promedio” en la pagina 7.

12 a 30 V DC (alimentacion de clase 2) (10 % de ondulacion

maxima dentro de los limites) Avistamiento
Circuito de proteccién de alimentacion + 65 mm a 3000 .mm
Protegido contra polaridad inversa y sobrevoltajes transitorios Retraso en el encendido
Consumo de energia y corriente, exclusivo de carga <25s
<1W Torque méaximo

Rango de deteccién Montaje lateral: 1 N-m (9 pulg/Ib)

95 mm a 3000 mm (3.74 pulg. a 118.11 pulg.) Inmunidad a la luz ambiental

Configuracién de salida 5000 luxa 1 m
Canal 1: Salida analégica 2000 luxa 2 m
Canal 2: Salida discreta PNP /NPN configurable o 10-Link Conector
Conector integral macho M12 de desconexion rapida de 5
pines
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Material

Carcasa: ABS

Tapa de lente: Acrilico PMMA

Tubo de luz y ventana de visualizacion: policarbonato
Efecto de la temperatura (tipico)

< 0.5 mm/°C a <500 mm

< 1.0 mm/°C a < 1000 mm

< 2.0 mm/°C a <2000 mm

< 5.0 mm/°C a <3000 mm
Entrada remota

Rango de voltaje de entrada permisible: 0 a Valimentacién

Activo alto (emisor interno débil): Estado alto > (Valimentacion
- 2.25V) a 2 mA maximo

Activo bajo (colector interno débil): Estado bajo <2.25V a 2
mA maximo
Interfaz 10-Link
Revision de 10-Link V1.1
Perfil de sensor inteligente: Si
Velocidad en baudios: 38400 bps
Longitud de los datos de proceso de entrada: 32 bits
Longitud de los datos de proceso de salida: 8 bits
Duracion minima del ciclo: 3.6 ms

Archivos I0DD: Proporcionan todas las opciones de
programacion de la pantalla, mas funcionalidad adicional.

Exceso de ganancia

Nota de la aplicacion
Para un rendimiento 6ptimo, permita que el sensor se caliente
durante 10 minutos
Indice de proteccion ambiental
IP67 segun IEC60529
Vibracién
MIL-STD-202G, método 201A (Vibracion: 10 Hz a 55 Hz,
doble amplitud de 0.06 pulgadas (1.52 mm), 2 horas cada una
alo largo de los ejes X, Y y Z), con el dispositivo en operacion
Choque
MIL-STD-202G, método 213B, condicion | (100 G 6x a través
de los ejes X, Y y Z, 18 impactos), con el dispositivo en
operacion
Condiciones de operacion
-10 °C a +50 °C (+14 °F a +122 °F)
35 % a 95 % de humedad relativa
Temperatura de almacenamiento
-25°Ca+70°C (-13 °F a +158 °F)

Repetibilidad de la distancia de salida discreta

Frecuencia Exceso de ganancia (Tarjeta blanca al 90 %) Distancia (mm) Repetibilidad
Frecuencia de
de  medicién Rechazo 95a 300 +0.5mm
medicién baseen  deluz
base modo  ambiental a a a a 30021000 £025%
. . 100 mm 500 mm 1000 mm 2000 mm 3000 mm
(ms) sincronizado 1000 a 2000 +05%
(ms)
2000 a 3000 +1.0%
0.5 1.0 Desactivado 200 80 25 6 3
1.0 2.0 Habilitado 200 80 25 6 3 Tamafio del punto de haz
2.0 4.0 Habilitado 920 400 100 25 12
3.0 6.0 Habilitado 1600 700 200 50 25
5.0 10.0 Habilitado 3200 1400 400 100 50
Valor nomlnal de sgllda discreta o N Patron del haz de luz
Corriente nominal: 50 mA maximo
|fe———
Especificaciones del hilo negro por configuracién X
Contrafase de 10- Salida alta: 2 Valimentacion - 2.5 V Distancia (mm) Tamafio (x X y) (mm)
Link ) -
Salida baja: <25V 100 26%x15
Salida alta: 2 Valimentacion - 2.5 V 1000 42%25
PNP
Salida baja: <1V (cargas <1 MQ) 2000 6x36
Salida alta: > Valimentacion - 2.5 V (cargas < 2000 a 3000 78%x47
NPN 50 kQ)
Salida baja: <25V El tamafo del punto de haz se calcula como 1.6 veces el
valor medido de D4o
Especificaciones del hilo blanco por configuracién
Modelos Q5XKU... 0-10 V DC, 1000 ohms como minimo
Modelos Q5XKI... 4-20 mA DC, 300 ohms como maximo
8112 © Banner Engineering Corp. Todos los derechos 26-ago-26
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Proteccion contra sobrecorriente requerida
q R Proteccién contra 2L Protecci6n contra
: alimentacién sobreoorm:lte exigida alimentacién sobrecom(;nte exigida
ADVERTENCIA: Las conexiones (AWG) @ (AWG) ®)
eléctricas deben hacerse por personal
calificado conforme a los codigos 20 5 26 1
eléctricos locales y nacionales, y los
reglamentos. 22 3 28 0.8
24 2 30 0.5
Se exige que se entregue proteccion contra sobrecorriente
segun la tabla final de aplicacion de producto final. Certificaciones
La proteccion contra sobrecorriente puede ser entregada por Banner Engineering BY
un fusible externo o por medio de limitacién de corriente de Park L gC li gl oF bus 3
una fuente de alimentacion Clase 2 arx Lane, Lutiganaan us
A 1831 Diegem, BELGIUM
Conductores del cableado de alimentaciéon < 24 AWG no
deben juntarse. . . l ' K Turck Banner LTD Blenheim House
Para soporte adicional sobre el producto, visite Blenheim Court
www.bannerengineering.com. c n Wickford, Essex SS11 8YT
GREAT BRITAIN
Industrial
eU)us &,
LISTED 3TW
Potencia de clase 2; clasificacion ambiental UL: Tipo 1
@ IO-Link®

Descripcion del laser clase 2 e informacién de seguridad

> B> Db B

Luz laser. No mire fijamente al haz de luz.

CLASS 2

Cumple con 21 CFR 1040.10 y 1040.11, excepto las desviaciones de LASER PRODUCT

conformidad con el aviso de laser N.° 56, de fecha 8 de mayo de 2019.

ATENCION:
» Nunca mire directamente a la lente del sensor.
* La luz laser puede dafar sus ojos.
 Evite ubicar objetos con efecto de espejo en el rayo. Nunca use un espejo como objetivo retrorreflectante.

ATENCION:
+ Las unidades defectuosas devueltas al fabricante.
» El uso de controles o ajustes o la ejecucién de procedimientos distintos a los que se especifican en este
documento puede generar una exposicion a radiacion peligrosa.
* No intente desmontar este sensor para repararlo. Las unidades defectuosas se deben devolver al fabricante.

ATENCION:
» Ne regardez jamais directement la lentille du capteur.
* La lumiére laser peut endommager la vision.
« Evitez de placer un objet réfléchissant (de type miroir) dans la trajectoire du faisceau. N'utilisez jamais de
miroir comme cible rétro-réfléchissante.

ATENCION:
+ Tout dispositif défectueux doit étre renvoyé au fabricant.
« L'utilisation de commandes, de réglages ou de procédures autres que celles décrites dans le présent
document peut entrainer une exposition dangereuse aux radiations.
» N'essayez pas de démonter ce capteur pour le réparer. Tout dispositif défectueux doit étre renvoyé au
fabricant.

Los laseres Clase 2 emiten radiacién visible en el rango de longitud de onda de 400 nm a 700 nm, donde la proteccion ocular normalmente
se logra mediante respuestas de aversion, incluido el reflejo de parpadeo. Se puede esperar que esta reaccion proporcione una proteccion
adecuada en condiciones de funcionamiento razonablemente previsibles, incluido el uso de instrumentos épticos para la observacion directa

del haz.

26-ago-26
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Cumple con las normas IEC 60825-1:2014 y EN 60825-1:2014+A11:2021.

Notas de seguridad del laser clase 2. Los laseres de baja potencia son, por definicién, incapaces de causar lesiones en los ojos dentro de la
duracién de un parpadeo (respuesta de aversion) de 0.25 segundos. También deben emitir solo longitudes de onda visibles (400 nm a

700 nm). Por lo tanto, un riesgo ocular puede existir solo si los individuos superan su aversién natural a la luz brillante y miran directamente
al rayo laser.

Para un uso seguro del laser:
* No mire el laser.
* No apunte el laser hacia los ojos de una persona.
» Monte las trayectorias abiertas del rayo laser por encima o por debajo del nivel del ojo, cuando sea posible.
» Termine el haz emitido por el producto laser al final de su camino util.

Importante: Este dispositivo laser no tiene un agujero de mira.

Caracteristicas del laser clase 2

Potencia de salida: < 1.0 mW
Longitud de onda del laser: 650 nm
Duracion del pulso: 20 ys a 2 ms

FCC Parte 15 Clase A para radiadores no intencionados

Este equipo ha sido probado y cumple con los limites para un dispositivo digital de Clase A, de conformidad con la Parte 15 del Reglamento de la FCC. Estos limites estan disefiados para
ofrecer una proteccion razonable contra las interferencias perjudiciales cuando el equipo se utiliza en un entorno comercial. Este equipo genera, usa y puede irradiar energia de
radiofrecuencia y, si no se instala y usa de acuerdo con el manual de instrucciones, puede causar interferencias dafiinas a las comunicaciones de radio. El funcionamiento de este equipo
en una zona residencial puede provocar interferencias perjudiciales, en cuyo caso el usuario debera corregirlas por su cuenta.

(Parte 15.21) Cualquier cambio o modificacién no expresamente aprobado por el fabricante puede anular la autoridad del usuario para operar el equipo.

Industry Canada ICES-003(A)

This device complies with CAN ICES-3 (A)/NMB-3(A). Operation is subject to the following two conditions: 1) This device may not cause harmful interference; and 2) This device must
accept any interference received, including interference that may cause undesired operation.

Cet appareil est conforme a la norme NMB-3(A). Le fonctionnement est soumis aux deux conditions suivantes : (1) ce dispositif ne peut pas occasionner d'interférences, et (2) il doit tolérer
toute interférence, y compris celles susceptibles de provoquer un fonctionnement non souhaité du dispositif.

Curvas de rendimiento tipicas

Distancia minima de separacién de objetos (90 % a 6 % de reflectancia) para Separacion minima discreta entre objetos (uniforme y no uniforme)
los modelos de 3000 mm 100

Objetivo Fondo

90

Cbjthcs mtescomura refecidad

o o 6% 0 0% g /
EY | w/
. S
60
50
4
E) /‘E N
Ws s e m«em?‘
&=

Dimension Y

2 L
10 ] ‘ ‘
0

A 0 500 1000 1500 200 2500 3000 3500

Distancia minima objetivo entre el objetivo y el fondo (mm)

Distancia al objetivo (mm)

Distancia _ Dimension X
del punto de conmutacién
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Linealidad (90 % a 6 % de reflectancia) Repetibilidad (90 % a 6 % de reflectancia)
150 30

125
/
‘= 100 / 5 "

25

m)

H
£ o
1] g
+l =
s :’.J_ 10
2 ®
8 50 / 5
& /
0
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500
25 / ) .
/ Distancia (mm)
0

0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500
Distancia (mm)

Efectos de la temperatura (90 % a 6 % de reflectancia)

5

05 | =

Efecto de la temperatura (+ mm / °C)

0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500
Distancia (mm)

Consideraciones sobre la superficie de referencia del modo dual

Optimice la deteccion confiable mediante la aplicacion de estos principios al seleccionar la superficie de referencia, posicionar el sensor con
respecto a la superficie de referencia y presentar el objetivo.

La capacidad sélida de deteccion del Q5X permite una deteccién correcta incluso en condiciones no ideales en muchos casos. Las
superficies de referencia tipicas son marcos metdlicos de maquinas, rieles laterales de transportadores u objetivos de plastico montados.
Comuniquese con Banner Engineering, si necesita ayuda para establecer una superficie de referencia estable en su aplicacion.

Para obtener instrucciones detalladas sobre la deteccién de objetos claros o transparentes, consulte el Manual de instrucciones, p/n
219602.

1. Seleccione una superficie de referencia con estas caracteristicas cuando sea posible:
> Acabado mate o difuso de la superficie
o Superficie fija sin vibracion
> Superficie seca sin acumulacion de aceite, agua ni polvo
2. Ponga la superficie de referencia entre 200 mm (20 cm) y el maximo rango de deteccion.
3. Coloque el objetivo que se debe detectar lo mas cerca del sensor que sea posible y lo mas alejado de la superficie de referencia.

4. Incline el haz de deteccion 10 grados o mas con respecto al objetivo y con respecto a la superficie de referencia.

26-ago-26 © Banner Engineering Corp. Todos los derechos 1112
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Soporte y mantenimiento del producto

Limpie el sensor con aire comprimido y agua

Manipule el sensor con cuidado durante la instalacién y el funcionamiento. Las ventanas del sensor sucias con huellas dactilares, polvo,
agua, aceite, etc. pueden crear luz parasita que puede degradar el maximo rendimiento del sensor.

Limpie la ventana con aire comprimido filtrado y, a continuacion, limpie segiin sea necesario usando solo agua y un pafio que no deje
pelusa. No utilice ninguin otro producto quimico para la limpieza.

Garantia limitada de Banner Engineering Corp.

Banner Engineering Corp. garantiza que sus productos estan libres de defectos de material y mano de obra durante un afio a partir de la fecha de envio. Banner Engineering Corp.
reparara o reemplazara sin cargo cualquier producto de su fabricacién que, al momento de ser devuelto a la fabrica, haya estado defectuoso durante el periodo de garantia. Esta garantia
no cubre los dafios o responsabilidad por el mal uso, abuso, o la aplicacién inadecuada o instalacién del producto de Banner.

ESTA GARANTIA LIMITADA ES EXCLUSIVAY REEMPLAZA A TODAS LAS OTRAS GARANTIAS, SEAN EXPRESAS O IMPLICITAS (INCLUIDA, SIN LIMITACION, CUALQUIER
GARANTIA DE COMERCIABILIDAD O ADECUACION PARA UN FIN ESPECIFICO), Y SE DERIVEN DE LA EJECUCION, NEGOCIACION O USO COMERCIAL.

Esta Garantia es exclusiva y se limita a la reparacion o, a juicio de Banner Engineering Corp., el reemplazo. EN NINGUN CASO, BANNER ENGINEERING CORP. SERA RESPONSABLE
ANTE EL COMPRADOR O CUALQUIER OTRA PERSONA O ENTIDAD POR COSTOS ADICIONALES, GASTOS, PERDIDAS, PERDIDA DE GANANCIAS NI DANOS IMPREVISTOS,
EMERGENTES O ESPECIALES QUE SURJAN DE CUALQUIER DEFECTO DEL PRODUCTO O DEL USO O INCAPACIDAD DE USO DEL PRODUCTO, YA SEA QUE SE DERIVE DEL
CONTRATO O GARANTIA, ESTATUTO, AGRAVIO, RESPONSABILIDAD OBJETIVA, NEGLIGENCIA O DE OTRO TIPO.

Banner Engineering Corp. se reserva el derecho a cambiar, modificar o mejorar el disefio del producto sin asumir obligaciones ni responsabilidades en relacién con productos fabricados
anteriormente por Banner Engineering Corp. Todo uso indebido, abuso o aplicacién o instalacion incorrectas de este producto, o el uso del producto en aplicaciones de proteccion personal
cuando este no se ha disefiado para dicho fin, anulara la garantia. Cualquier modificacién a este producto sin la previa aprobacién expresa de Banner Engineering Corp anulara las
garantias del producto. Todas las especificaciones publicadas en este documento estan sujetas a cambios; Banner se reserva el derecho de modificar las especificaciones del producto o
actualizar la documentacion en cualquier momento. Las especificaciones y la informacién de los productos en idioma Inglés tienen prioridad sobre la informacion presentada en cualquier
otro lenguaje. Para obtener la versién mas reciente de cualquier documentacion, consulte: www.bannerengineering.com.

Para obtener informacion de patentes, consulte www.bannerengineering.com/patents.
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