Sensor Laser de Aco Inoxidavel Q4X

more sensors, more solutions

Guia de Inicio Rapido
Sensor CMOS laser Classe 1 com uma saida discreta (PNP e NPN). Patente pendente.

Este guia foi concebido para ajudar a configurar e instalar o Sensor Q4X. Para informag¢des completas sobre programacgéo, desempenho, solu-
¢ao de problemas, dimensdes e acessorios, consulte o Manual de Instrugdes em www.bannerengineering.com. Pesquise o p/n 181483 para
visualizar o Manual de Instrugdes. O uso deste documento pressupde familiaridade com os padrdes e praticas pertinentes do setor.

Para efeitos de ilustragao, as imagens do modelo cilindrico com rosca Q4X sao utilizadas em todo este documento.

A ATENGAO:
* Nao utilizar este dispositivo para protegcao do pessoal
» A utilizagao deste dispositivo para protecao do pessoal pode resultar em ferimentos graves ou morte.
» Esse dispositivo ndo inclui os circuitos redundantes de autoinspeg¢éo necessarios para permitir seu uso em apli-
cagoOes de seguranga pessoal. Uma falha ou mau funcionamento do dispositivo pode causar ou uma condigéo de
saida energizada (ligada) ou desenergizada (desligada).

Recursos

Figura 1: Caracteristicas do Sensor — Modelos Cilindri- Figura 2: Caracteristicas do Sensor — Modelos de Monta-
cos com Rosca gem Embutida

1. Indicador de Saida (Ambar)
2. Visor
3. Botdes

Visor e Indicadores
O visor € um LED de 4 digitos com 7 segmentos. A tela principal é a tela do modo Iniciar.
Para os modos 2-pt, BGS, FGS, e DYN TEACH, o visor mostra a distancia atual até ao alvo em milimetros. Para o modo TEACH duplo, o visor

ZOZOZOTC

mostra a percentagem correspondente a superficie de referéncia programada. Um valor de exibigdo de ===~ indica que o sensor nao foi
programado.

Figura 3: Visor no Modo Iniciar
2 1. Indicador de Estabilidade (STB — Verde)
STB_DYN /FGSBGS Indicadores TEACH Ativos
an o oo «o +  DYN — Dinamico (Ambar)
+  FGS — Supressao de Primeiro Plano (Ambar)
+  BGS — Supress&o de Fundo (Ambar)

n

Indicador de Saida Indicadores de Programagao TEACH Ativos (DYN, FGS e BGS)
* Ligado — Saidas conduzindo (fechado) *  DYN, FGS e BGS todos desligados — Modo de programagéao
* Desligado — Saidas ndo conduzindo (aberto) TEACH de dois pontos selecionado (padréo)
* DYN ligado — Modo de programagao TEACH dinamica sele-

Indicador de Estabilidade (STB)

» Ligado — Sinal estavel dentro da faixa de detecgao especifi-
cada

» Piscante — Sinal marginal, o destino esta fora dos limites da
?rzzg;gﬁzc;(?;% especificada, ou existem varias condigbes de fundo selecionado

. . . * DYN, FGS e BGS todos ligados — Modo de programacéo
Desllgado — 'I\'lenhum alvo detectado dentro da faixa de de- TEACH duplo selecionado
tecgéo especificada

cionado

* FGS ligado — Modo de programagdo TEACH de supressao
de primeiro plano selecionado

* BGS ligado — Modo de programagao TEACH de supressao

Botoes
Utilize os botbes do sensor (SELECT)(TEACH), (+)(DISP), e (-)(MODE) para programar o sensor.
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+ SELEC
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LODO MODE
P TEACH

(SELECT)(TEACH) (+)(DISP)
» Pressione para selecionar os itens de menu no modo Setup * Pressione para navegar pelo menu do sensor no modo Setup
» Pressione e segure por mais de 2 segundos para iniciar o * Pressione para alterar os valores de configuragao; pressione
modo de programagao TEACH selecionado atualmente (o pa- e segure para aumentar os valores numeéricos
dréo é programag&o TEACH de dois pontos) « Pressione e segure por mais de 2 segundos para alternar en-

tre light operate (LO) e dark operate (DO)

NOTA: Ao navegar pelo menu, os itens de

(-)(MODE) =
) menu repetem-se em ciclo.

Pressione para navegar pelo menu do sensor no modo Setup
* Pressione para alterar os valores de configuragéo; pressione
e segure para diminuir os valores numéricos
* Pressione e segure por mais de 2 segundos para entrar no
modo Setup

Descricao do Laser e Informacdes de Seguranca

A CUIDADO:
+ Devolva as unidades defeituosas ao fabricante.
» O uso de controles, ajustes ou procedimentos diferentes dos especificados neste documento pode resultar na
exposicao a radiagdes perigosas.
» Nao tente desmontar esse sensor para reparo. Uma unidade defeituosa deve ser devolvida ao fabricante.

<510 mm Modelos - IEC 60825-1:2007 Laser Classe 1

Os lasers classe 1 sao lasers seguros em condigdes razoavelmente previsiveis de funcionamento, incluindo a utilizagao de instrumentos opti-
cos para visualizagao do feixe.

COMPLIES WITH 21 CFR 1040.10 AND 1040.11
EXCEPT FOR DEVIATIONS PURSUANT TO

LASER NOTICE No. 50, DATED JUNE 24, 2007. CLASS 1

BANNER ENGINEERING CORP. LASER PRODUCT
9714 10TH AVENUE NORTH
MINNEAPOLIS, MN 55441 COMPLIES WITH IEC 60825-1:2007

Comprimento de onda do laser: 655 m Saida: < 0,20 mW Duragao do pulso: 7 ysa2 ms

Modelos > 510 mm - IEC 60825-1:2014 Laser Classe 1

Os lasers classe 1 séo lasers seguros em condigdes razoavelmente previsiveis de funcionamento, incluindo a utilizagéo de instrumentos 6pti-
cos para visualizagéo do feixe.

COMPLIES WITH 21 CFR 1040.10 AND 1040.11

EXCEPT FOR CONFORMANCE WITH
IEC 60825-1:2014, AS DESCRIBED IN CLASS 1
LASER NOTICE No. 56, DATED MAY 8, 2019, LASER PRODUCT

BANNER ENGINEERING CORP.

971410TH AVENUE NORTH COMPLIES WITH IEC 60825-1:2014
MINNEAPOLIS, MN 55441

Comprimento de onda do laser: 655 m Saida: < 0,39 mW Duragao do pulso: 7 ysa2 ms
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Instalacao

Instale o Rotulo de Seguranca

dOOrsoerllqd(cig seguranga deve ser instalado nos sensores Q4X que sado usados nos Esta- Figura 4: Instalagéo do Rétulo de Seguranca
| .

= NOTA: Posicione o rétulo no cabo em um local que tenha a mini-

ma exposig¢ao a produtos quimicos.

1. Remova a cobertura protetora do adesivo no rétulo.
2. Enrole o rétulo em torno do cabo do Q4X, conforme mostrado.
3. Pressione as duas metades do rétulo.

Orientacéo do Sensor

Otimize a confiabilidade de detecgdo e o desempenho de separagdo minima de objetos com a orientagdo correta do sensor ao alvo. Para asse-
gurar uma detecgao confiavel, oriente o sensor conforme mostrado em relagéo ao alvo a ser detectado.

Figura 5: Orientagéo Ideal do Alvo ao Sensor

Consulte as figuras a seguir para ter exemplos da orientagdo correta e incorreta do sensor ao alvo, ja que certos posicionamentos podem rep-
resentar problemas para detectar alguns alvos. O Q4X pode ser usado na orientacdo menos preferivel e fornecer um desempenho de detecgao
confidvel; consulte Curvas de Desempenho para obter a distancia de separagdo minima de objetos necessaria para cada caso.

Figura 6: Orientagdo perto de uma parede Figura 7: Orientagdo para um objeto girando Figura 8: Orientagdo para uma diferenga de altura

W I

Correto Incorreto Correto Incorreto Correto Incorreto

Figura 9: Orientagdo para uma diferenga de cor ou brilho  Figura 10: Orientagdo para um alvo altamente refletivo 1
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Orientagao Orientagao Refletiva

Horizontal Vertical (opcional)

Monte o Dispositivo

1. Se houver necessidade de um suporte, monte o dispositivo no suporte.

2. Monte o dispositivo (ou o dispositivo e o suporte) na maquina ou equipamento no local desejado. Nao aperte os parafusos de monta-
gem neste momento.

3. Verifique o alinhamento do dispositivo.
4. Aperte os parafusos de montagem para fixar o dispositivo (ou o dispositivo e o suporte) na posigao alinhada.

1 A aplicagéo de inclinagdo ao sensor pode melhorar o desempenho em alvos refletivos. A diregdo e magnitude da inclinag&o d de da aplicagdo, mas uma inclinagdo de 15° é muitas vezes suficiente.

P!
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Diagrama Eletrico — Modelos Cilindricos com Rosca

: . [ 1
2 N\
10-30 V dc
JuE AR NS
N
2 3 5
L
4 — Chave
| Carga |
L 1 = Marrom
5 5 Remota 2 = Branco
Programagao 3= Azul
4 = Preto
= NOTA: Cabos abertos devem ser conectados a um bloco de terminais. 5 = Cinza
=

NOTA: A fungdo do fio de entrada é selecionada pelo usuario; consulte o Manual de Instrugées para obter detalhes. O
padréo para a fungao do fio de entrada é off (desabilitado).

Diagrama Eletrico — Modelos de Montagem Embutida
Modelos NPN Modelos PNP

FOLOVDC 3 \‘\J/ )

1 . P
3 I 10-30 V dc -
- 4 Chave
Carga |
/|_ _rL 1 = Marrom
2:0 2 = Branco
2 . Fio de Entrada 3 = Azul
Fio de Entrada 4 = Preto

NOTA: Cabos abertos devem ser conectados a um bloco de terminais.

NOTA: A fungdo do fio de entrada é selecionada pelo usuario; consulte o0 Manual de Instrugdes para obter detalhes. O
padrao para a funcéo do fio de entrada é off (desabilitado).

Limpeza e Manutencao

Limpe o sensor quando estiver sujo e use com cuidado.

Manuseie o sensor com cuidado durante a instalagéo e a operagao. Janelas do sensor sujas de impressdes digitais, poeira, agua, 6leo, etc.
podem criar luz difusa que pode degradar o desempenho maximo do sensor. Limpe a janela usando ar comprimido filtrado, depois limpe con-
forme necessario usando agua e um pano sem fiapos.

Programacao do Sensor

Programe o sensor usando os botdes no sensor ou a entrada remota (opgdes de programacgao limitadas).

Além de programar o sensor, use a entrada remota para desativar os botdes por seguranca, impedindo alteragdes n&o autorizadas ou aciden-
tais na programagédo. Consulte o Manual de Instrugdes p/n 181483 para obter mais informagdes.

Modo Setup

Acesse 0 modo Setup e o menu do sensor a partir do modo Iniciar pressionando e segurando MODE por mais de 2 segundos. Use @7 e G/

. . 3 .0
para navegar pelo menu. Pressione SELECT para selecionar uma opgao do menu e acessar os submenus. Use b e Q para navegar pelos
submenus. Pressione SELECT para selecionar e salvar uma opgao do submenu e retornar ao menu superior. SELECT por mais de 2 segun-
dos para selecionar e salvar uma opgao do submenu e retornar ao modo Iniciar.

Para sair do modo Setup e retornar ao modo Iniciar, navegue até = nd e pressione SELECT.
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Figura 11: Mapa de Menus do Sensor — Canal 1

Menu Superior Submenus

{OICL {OICL

Selegdo de Processo de Programagéo Teach

/—[ - = - 2 =L v BGS estética de dois pontos v (configuragéo padrao)
BGS dinamica

Janela de ponto Unico (FGS)
BGS de ponto tnico
Duplo, intensidade + distancia

7O

Algoritmo de Rastreamento Adaptatlvo

Rastreamento Adaptativo de Alta Velocidade HABILITADO
~ Rastreamento Adaptativo HABILITADO
Rastreamento Adaptativo DESABILITADO

* O menu Rastreamento Adaptativo esta disponivel quando o Processo Teach esta
Velocldade de Resposta definido para o Modo Duplo

[ - - - Define a Velocidade de Resposta para 1,5 ms
Define a Velocidade de Resposta para 3 ms
+~ Define a Velocidade de Resposta para 10 ms
Define a Velocidade de Resposta para 25 ms
'Define velocidade de resposta para 50 ms
Ganho e Sensibilidade ** (1. Velocidade de resposta padréo para modelo bipolar de 500 mm)

..
1
1
1
1
1)
I
I
I
(R
I
I
1
1
1
~
[}
()

- i H L+ v Modo de alto excesso de ganho
e Sttt ’ Sr=  Excesso de ganho padrdo com maior imunidade ao ruido

** 0 menu de Ganho fica disponivel quando a Velocidade de Resposta é
definida em 10, 25 ou 50 ms

A [ o =FE .~ Off: sem delays habilitados
| o A4 Habilita on e/ou off delay (defina o valor no menu Temporizador de Delay)
v {Shx 1 Disparo, duragdo de pulso de saida fixa
LO = pulso Ligado quando um alvo é detectado dentro do(s) ponto(s) de chaveamento
PR Ie."lp_"ﬂ'z_afgr_d_e_D_el_ax _ DO = pulso Ligado quando um alvo é detectado fora do(s) ponto(s) de chaveamento
1 (!
i isponivel quando OIS { ms a S5 intervalo em segundos, defi lor do T dor de Del
i B selecionado — 1= ¢ : S gundos, defina o valor do Temporizador de Delay
R | (os segundos
i Disponivel quando _(y_ ¢ ***I *** quando == ¢ ¢ selecionado, 1a 9 ms ¢ a faixa disponivel quando a Velocidade de Resposta é
{5k selecionado'=' = ¢ definida como 1,5 ou 3 ms

1 = ,'- O I—% £ H- ~ Near: valor zero exibido definido para o final do cilindro de 18 mm
""""""" ’ FH~  Far: valor zero exibido definido para a faixa maxima de detecgéo

Mudar Ref 7 P Teach? T Selecionar o menu Zero Reference nao esta disponivel no modo Dual
udar Ref ‘eréncia Zero apés Programagcao Teac|

A I '-, ,'-, ,': ,’- :—% =y On: move o ponto zero apds cada programagéo teach
! = = ——t =FF  Off: ponto zero esta no final do cilindro ou
na faixa maxima de detecgéo
0 menu Shift Zero Reference néo esta disponivel no modo Dual

Funcéo de Fio de Entrada
[ o :Z' :. =+ v Off: entrada de programagéo teach remota n&o esta ativa
Set: Entrada de Programacéo Teach Remota
Laser desligado quando reduzido
Laser ligado quando reduzido

A%-  Mestre
) i £ Escravo
Leitura do Visor
(T (=234 v \Visor i
[ o 5 i3 + Visor ligado
ey L

Visor ligado, invertido
Visor desligado (entra no modo de suspenséo apo6s 60 segundos)
Visor desligado, invertido (entra no modo de suspensao apds 60 segundos)

120

!

Sair do Setup
[ ,'_: " ,_-,' ]—@— £nd End: selecione para sair do setup

Executar reset para redefinir os padroes de fabrica

[ e ]—% ~z No:ndo executa reset para redefinir os padrdes de fabrica
HE%  Yes: executa reset para redefinir os padrdes de fabrica
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Instrucdes Basicas de Programacao TEACH

Use as instrugdes a seguir para programar o sensor Q4X. As instrugdes fornecidas no visor do sensor variam dependendo do tipo de modo de
programacédo TEACH selecionado. Programagéo TEACH de dois pontos € o modo de programacéo padréo.

1.
2.
3.

4.
5.

Pressione e segure TEACH por mais de 2 segundos para iniciar o modo de programag¢ao TEACH selecionado.

Apresente o alvo.

Pressione TEACH para programar o alvo. O alvo é programado e o sensor aguarda o segundo alvo, se for exigido pelo modo de pro-
gramacédo TEACH selecionado, ou retorna para o modo Iniciar.

Conclua os passos 4 e 5 apenas se for necessario para o modo de programagéo TEACH selecionado:

Apresente o segundo alvo.

Pressione TEACH para programar o alvo. O alvo é programado e o sensor retorna para o modo Iniciar.

Consulte o Manual de Instrugdes para obter instru¢cdes detalhadas e outros modos de programacédo TEACH disponiveis. Os modos de progra-
magao TEACH incluem:

Supressao de fundo estatica de dois pontos o-FE A programacgédo TEACH de dois pontos define um ponto de uma Unica chave.
O sensor define o ponto de chaveamento entre duas distancias alvo programadas, em relagao ao local de origem deslocado.

R X = - ) - .
Supressao de fundo dinamica =<7 — A programagédo TEACH Dinamica define um Unico ponto de chaveamento durante as condi-
¢oes de funcionamento da maquina. O sensor usa varias amostras e o ponto de chaveamento é definido entre a minima e a maxima
distancia amostrada.

Janela de um ponto (supressao de primeiro plano) - - A janela de ponto unico define uma janela (dois pontos de chaveamen-
to) centralizada em torno da distancia alvo programada.

Supresséao de fundo de um ponto b= p— A supresséo de fundo de ponto Unico define um Unico ponto de chaveamento na frente
da distancia alvo programada. Objetos além do ponto de chaveamento programado s&o ignorados.

Intensidade dupla + distancia - O modo duplo regista a distancia e a quantidade de luz recebida da superficie de referéncia.
Consulte para obter mais informagdes sobre a selegdo de uma superficie de referéncia. A saida muda quando um objeto que passa
entre o sensor e a superficie de referéncia altera a distancia percebida ou a quantidade de luz devolvida.

Ajustes Manuais

. . ;\\ =
Ajuste manualmente o ponto de chaveamento do sensor usando os botdes Q/ e © .

1.

No modo Iniciar, pressione @ ou b uma vez. O o valor atual do ponto de chaveamento pisca lentamente.

Pressione G'/ para subir o ponto de chaveamento ou C_/ para descer o ponto de chaveamento. Apds 1 segundo de inatividade, o

2.
novo valor do ponto de chaveamento pisca rapidamente, a nova configuragéo € aceita e o sensor retorna ao modo Iniciar.
= NOTA: Quando é selecionado o modo FGS (o indicador FGS esta ligado), o ajuste manual move os dois lados da janela
de limite simétrico simultaneamente, expandindo e reduzindo o tamanho da janela. O ajuste manual ndo move o ponto
central da janela.
= NOTA: Quando o modo duplo é selecionado (indicadores DYN, FGS, e BGS estao ligados), apos a concluséo do proces-
so de programagao TEACH, utilize o ajuste manual para definir a sensibilidade dos limites em torno do ponto de referéncia
programado. O ponto de referéncia programado € uma combinagao da distancia medida e da intensidade do sinal de re-
Y
torno do alvo de referéncia. O ajuste manual ndo move o ponto de referéncia programado, mas pressionar ® aumenta a
sensibilidade, e pressionar b diminui a sensibilidade. Ao reposicionar o sensor ou mudar o alvo de referéncia, reprog-
rame o sensor.
LO/DO
A configuragao de saida padrdo é LO. Para alternar entre LO e DO, use as instrugdes a seguir:
1. Pressione e segureLO/DO por mais de 2 segundos. A selegao atual é exibida.
2. PressioneLO/DO novamente. A nova selegéo pisca lentamente.
3. PressioneSELECT para alterar a configuragao de saida e retornar ao modo Iniciar.

= NOTA: Se nemSELECT ouLO/DO forem pressionados apds o passo 2, a nova selegdo pisca lentamente por al-
guns segundos, depois pisca rapidamente e o sensor automaticamente altera a configuragdo de saida e retorna
ao modo Iniciar.

Travando e Destravando os Botdes do Sensor

Use o recurso de travar e destravar para impedir alteragdes ndo autorizadas ou acidentais na programagéo.

Sao disponibilizadas trés configuragdes:

| S . . ~ I ~
-0 22 — O sensor € destravado e todas as configuragdes podem ser modificadas (padréo).
’ j— - . ~ . ~
=2 — O sensor esta travado e ndo podem ser feitas alteragdes.

(- 202 — O valor do ponto de chaveamento pode ser alterado através de programagédo TEACH ou ajuste manual, mas nenhuma con-
figuragé@o do sensor pode ser alterada através do menu.

No modo - =i , T aparece quando o botao (SELECT)(TEACH) é pressionado. O ponto de chaveamento aparece quando (+)(DISP)
ou (-)(MODE) séao pressionados, mas =T aparece se os botdes forem pressionados e segurados.
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No modo o , Lo aparece quando o (+)(DISP) ou (-)(MODE) sao pressionados e segurados. Para acessar as opgdes de ajuste man-
ual, pressione brevemente e solte (+)(DISP) ou (-)(MODE). Para entrar no modo TEACH, pressione o botdo (SELECT)(TEACH) e segure por

mais de 2 segundos.

. —
[ ] . )
Para entrar no modo - == | segure ® e pressione ©

oo A =
quatro vezes. Para entrar no modo - 5 | segure e pressione © sete

+) . =) )’
vezes. Segurar ®, pressionar © quatro vezes destrava o sensor em qualquer um dos modos de travamento e o sensor mostra -~ '

Especificagcdes

Feixe de Deteccao Velocidade de Resposta
Laser vermelho visivel Classe 1, 655 nm Selecionavel pelo usuario:

= . = o

Tensé&o de Alimentagéo (Vcc) . (3 1,5 milissegundos
10vDCa30VDC -

Alimentagio e Consumo de Corrente, excluindo a carga : :' — 3 milissegundos
<675 mW ol

'~ — 10 milissegundos

Faixa de Detecgao — Modelos Cilindricos com Rosca
Modelos de 500 mm: 25 mm a 500 mm (0,98 pol. a 19,69 pol.)
Modelos de 300 mm: 25 mm a 300 mm (0,98 pol. a 11,81 pol.)
Modelos de 100 mm: 25 mm a 100 mm (0,98 pol. a 3,94 pol.)

Faixa de Detecgcao — Modelos de Montagem Embutida

— 25 milissegundos

(]
— 50 milissegundos

Excesso de Ganho — Modelos Cilindricos com Rosca

Modelos de 310 mm: 35 mm a 310 mm (1,38 pol. a 12,20 pol.) T, CH LA S 2
’ i} abela 3: 00"t Excesso de Ganho (="~ '~ Excesso de Ganho <)
Modelos de 110 mm: 35 mm a 110 mm (1,38 pol. a 4,33 pol.)
i _ 50 909
Configuragéo de Saida Velocidade de Excesso de Ganho — Cartédo 90% Branco
Modelos cilindricos com rosca: Saida bipolar (1 PNP e 1 NPN) (ms) 225 mm 2100 mm 2300 mm 2500 mm
Modelos de Montagem Embutida: Saida PNP ou NPN, dependendo do modelo
P . 15 200 100 20 7
Especificagao de Saida
100 mA maximo total (protegido contra sobrecarga continua e curto-circuito) 3 200 100 20 7
Corrente de fuga em estado OFF: <5 pA a 30V DC 10 1000 (500) 500 (250) 100 (50) 36 (18)
Tenséo de saturacdo no estado ON PNP: < 1,5V DC a 100 mA de carga
Tenséo de saturacio no estado ON NPN: < 1,0 V DC a 100 mA de carga 25 2500 (1000) 1250 (500) 250 (100) 90 (36)
Repetibilidade da Distancia de Saida Digital 50 5000 (2500) 2500 (1250) 500 (250) 180 (90)
Tabela 1: Repetibilidade de Saida Digital — Modelos de 300/310 mm e 500 mm
Distancia (mm) Repetibilidade
Excesso de Ganho — Modelos de Montagem Embutida
Modelos Cilindricos com Modelos de montagem em- Lo _
Rosca butida Tabela 4: "% -7 Excesso de Ganho ( === Excesso de Ganho J)
25250 mm 35260 mm +05mm Velocidade de Re- Excesso de Ganho — Cartéo 90% Branco
50 a 300 mm 60 a 310 mm + 1% da faixa sposta (ms)
502500 mm 602510 mm £1,2% da faixa D8I QUGS QS0
1.5 200 100 20
3 200 100 20
Tabela 2: Repetibilidade de Saida Digital — Modelos de 100/110 mm
10 1000 (500) 500 (250) 100 (50)
Distancia (mm) Repetibilidade
25 2500 (1000) 1250 (500) 250 (100)
Modelos Cilindricos com Modelos de montagem em-
Rosca butida 50 5000 (2500) 2500 (1250) 500 (250)
25a 100 mm 35a110 mm +/-0,2 mm
Entrada Remota
Faixa de Tensao de Entrada Admissivel: 0 a Vcc
Ativo Baixo (pull-up fraco interno — corrente NPN): Estado Baixo <2,0V a 1
mA max.
Circuito de Protecdo de Alimentacao
Protegido contra polaridade reversa e sobretensdes transientes
Tamanho do Ponto do Feixe — Modelos de 300/310 mm e 500 mm Tamanho do Ponto do Feixe — Modelos de 100/110 mm
Tabela 5: Tamanho do Ponto do Feixe — Modelos de 300/310 mm e 500 mm Tabela 6: Tamanho do Ponto do Feixe — Modelos de 100/110 mm
Distancia (mm) Tamanho (Horizontal x Ver- Distancia (mm) Tamanho (Horizontal x Ver-
tical) tical)
Modelos Cilindricos com Modelos de montagem em- Modelos Cilindricos com Modelos de montagem em-
Rosca butida Rosca butida
25 35 2,6 mm x 1,0 mm 25 35 2,4mm x 1,0 mm
150 160 2,3 mm x 0,9 mm 50 60 2,2 mm x 0,9 mm
300 310 2,0 mm x 0,8 mm 100 110 1,8 mm x 0,7 mm
500 - 1,9 mm x 1,0 mm

excesso de ganho disponivel apenas em velocidades de resposta de 10 ms, 25 ms e 50 ms

0 excesso de ganho fornece maior imunidade ao ruido

excesso de ganho disponivel apenas em velocidades de resposta de 10 ms, 25 ms e 50 ms

0 excesso de ganho fornece maior imunidade ao ruido
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Delay no Acionamento
<750 ms

Torque Maximo
Montagem lateral: 1 N-m (9 pol-lbs)
Montagem de frente cilindrica: 20 N-m (177 pol-Ibs)

Imunidade a Luz Ambiente
>5.000 lux a 300 mm
>2.000 lux a 500 mm

Conector
Modelos Cilindricos com Rosca: Conector integral M12 de 5 pinos macho de de-
sconexao rapida
Modelos de montagem embutida: Conector integral M12 de 4 pinos macho de
desconexao rapida

Construgao
Encapsulamento: aco inoxidavel 316 L
Tampa da lente: acrilico PMMA
Tubo de luz e janela do visor: polissulfona

Grau de Protegao
IP67 de acordo com IEC60529
IP68 de acordo com IEC60529
IP69K de acordo com DIN 40050-9 de acordo com DIN40050-9

Vibragao
MIL-STD-202G, Método 201A (Vibragéo: 10 Hz a 60 Hz, amplitude dupla de 0,06
polegadas (1,52 mm), 2 horas cada ao longo dos eixos X, Y e Z), com funciona-
mento do sensor

Choque

MIL-STD-202G, Método 213B, Condicéo | (100 G 6x ao longo dos eixos X, Y e Z,
18 choques), com funcionamento do sensor

Protegédo contra Sobrecorrente Obrigatoria

A\

A protec@o contra sobrecorrente deve ser fornecida pela aplicagdo do produto final
de acordo com a tabela fornecida.

A protecéo contra sobrecorrente pode ser feita com fusivel externo ou através de
Fonte de Alimentagdo com Limitagédo de Corrente, Classe 2.

Cabos de alimentagédo < 24 AWG nao devem ser emendados.

Para obter suporte adicional ao produto, www.bannerengineering.com.

ATENGAO: As conexdes elétricas devem ser feitas
por pessoal qualificado, de acordo com os cédigos e
regulamentos elétricos locais e nacionais.

Fiagdo de Alimentagao F céo de rente aria (Amps)
(AWG)
20 5,0
22 3,0
24 2,0
26 1,0
28 0,8
30 0,5
FCC Parte 15

Sensor Laser de Ago Inoxidavel Q4X

Efeito Tipico da Temperatura 4
0,05 mm/°C a <125 mm (modelos cilindricos com rosca)/< 135 mm (modelos de
montagem embutida)
0,35 mm/°C a 300 mm (modelos cilindricos com rosca)/< 310 mm (modelos de
montagem embutida)
1 mm/°C a 500 mm (modelos cilindricos com rosca)

Compatibilidade Quimica
Compativel com produtos quimicos acidos ou causticos de limpeza e desinfecgédo
comumente usados em equipamentos de limpeza e saneamento. Certificagéo
ECOLAB®.
Compativel com fluidos de corte e fluidos lubrificantes comuns usados em centros
de usinagem

Nota de Aplicagao
Para um desempenho ideal, deixe o sensor aquecer por 10 minutos

Condigoes de Operagao
—10 °C a +50 °C (+14 °F a +122 °F)
Umidade relativa de 35% a 95%
Temperatura de Armazenamento
—25°C a+75°C (-13 °F a +167 °F)

Certificagoes

q3

Banner Engineering Europe Park Lane, Culliganlaan 2F
bus 3, 1831 Diegem, BELGICA

Turck Banner LTD Blenheim House, Blenheim Court, Wick-
ford, Essex SS11 8YT, Gra-Bretanha

Industrial Poténcia classe 2

Control
Equipment

LISTED 3T

certificado de compatibilidade quimica EC%LAB

ECOLAB é uma marca registrada da Ecolab USA Inc. Todos os direitos reservados.

Grau de Protegdo UL: Tipo 1

Este dispositivo estd em conformidade com a Parte 15 das Regras da FCC. Este equipamento gera, utiliza e pode irradiar energia de radiofre-
quéncia e, se nao for instalado e utilizado de acordo com o manual de instrugdes, pode causar interferéncias prejudiciais as comunicagdes por
radio. O funcionamento esta sujeito as duas condi¢des seguintes: 1) Este dispositivo ndo pode causar interferéncias prejudiciais; e 2) Este dis-
positivo deve aceitar qualquer interferéncia recebida, incluindo interferéncias que possam causar um funcionamento indesejado.

IndUstria Canada

This device complies with CAN ICES-3 (A)/NMB-3(A). Operation is subject to the following two conditions: 1) This device may not cause harmful
interference; and 2) This device must accept any interference received, including interference that may cause undesired operation.

Cet appareil est conforme a la norme NMB-3(A). Le fonctionnement est soumis aux deux conditions suivantes : (1) ce dispositif ne peut pas
occasionner d'interférences, et (2) il doit tolérer toute interférence, y compris celles susceptibles de provoquer un fonctionnement non souhaité
du dispositif.

4 calculado como um efeito de temperatura média em toda a temperatura total de funcionamento do sensor.
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Sensor Laser de Ago Inoxidavel Q4X

Curvas de Desempenho — Modelos Cilindricos com Rosca

Figura 12: Distancia de Separagdo Minima de Objetos (90% a 6% de refletancia)

Distancia de Separagdo Minima entre o Alvo e o Fundo para: Alvos Uniformes e Nao Uniformes
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Sensor Laser de Ago Inoxidavel Q4X

Curvas de Desempenho — Modelos de Montagem Embutida

Figura 13: Distancia de Separacdo Minima de Objetos (90% a 6% de refletancia)

Distancia de Separagdo Minima entre o Alvo e o Fundo para: Alvos Uniformes e Nao Uniformes
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Consideracdes sobre a Superficie de Referéncia de Modo Duplo

Otimize a detecgao confiavel aplicando estes principios ao selecionar sua superficie de referéncia, posicionando seu sensor em relagdo a su-
perficie de referéncia, e apresentando o seu alvo. As robustas capacidades de detecgdo do Q4X permitem a detec¢cdo bem sucedida mesmo
em condigdes ndo ideais em muitos casos. As superficies de referéncia tipicas sdo quadros de maquinas metalicas, trilhos laterais de trans-
porte, ou alvos plasticos montados. Contate a Banner Engineering se necessitar de assisténcia na criagdo de uma superficie de referéncia
estavel na sua aplicagéo. Para instrugbes detalhadas de detecgao de objetos translucidos ou transparentes, consultar o Manual de Instrugbes,
p/n 181483.

1. Selecione uma superficie de referéncia com estas caracteristicas sempre que possivel:
* Acabamento de superficie fosca ou difusa
*  Superficie fixa sem vibragdes
» Superficie seca, sem acumulagéo de 6leo, agua ou pd
2. Posicione a superficie de referéncia entre 50 mm e a faixa maxima de detecc¢édo para modelos cilindricos com rosca ou entre 60 mm e
a faixa maxima de deteccéo para modelos de montagem embutida.
3. Posicione o alvo a ser detectado o mais proximo possivel do sensor, € o mais longe possivel da superficie de referéncia.
4. Angule o feixe de detecgao em relagédo ao alvo e em relagéo a superficie de referéncia 10 graus ou mais.
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Sensor Laser de Ago Inoxidavel Q4X

Garantia Limitada da Banner Engineering Corp

A Banner Engineering Corp. garante que seus produtos sao livres de defeitos de material e de fabricagdo por um ano a contar da data da remessa. A Banner Engineering Corp. reparara ou substituira,
gratuitamente, qualquer produto de sua fabricagdo que, no momento em que for devolvido a fabrica, seja considerado defeituoso durante o periodo de garantia. Essa garantia ndo cobre danos ou respon-
sabilidade pelo uso indevido, abuso, ou a aplicagdo ou instalagdo inadequada do produto Banner.

ESTA GARANTIA LIMITADA E EXCLUSIVA E SUBSTITUI TODAS AS OUTRAS GARANTIAS, QUER SEJAM EXPRESSAS OU IMPLICITAS (INCLUINDO, SEM LIMITAGAO, QUALQUER GARAN-
TIA DE COMERCIALIZAGAO OU ADEQUAGAO A UM DETERMINADO FIM) OU RESULTANTES DE CURSO DE DESEMPENHO, DE NEGOCIAGAO OU USO COMERCIAL.

Esta Garantia é exclusiva e limitada a reparos ou, a critério da Banner Engineering Corp., substituigio. EM NENHUMA HIPOTESE A BANNER ENGINEERING CORP. SERA RESPONSAVEL EM FA-
VOR DO COMPRADOR OU QUALQUER OUTRA PESSOA OU ENTIDADE POR QUALQUER CUSTO EXTRA, DESPESA, PERDA, PERDA DE LUCROS, OU QUALQUER DANO INCIDENTAL, CON-
SEQUENTE OU ESPECIAL DECORRENTE DE QUALQUER DEFEITO DO PRODUTO OU DO USO OU IMPOSSIBILIDADE DE USO DO PRODUTO, SEJA DECORRENTE DE CONTRATO OU GA-
RANTIA, ESTATUTO, RESPONSABILIDADE OBJETIVA, RESPONSABILIDADE CIVIL, NEGLIGENCIA OU OUTRA FORMA.

A Banner Engineering Corp. reserva-se o direito de alterar, modificar ou melhorar o projeto do produto sem assumir quaisquer obrigagdes ou responsabilidades relacionadas com qualquer produto anteri-
ormente fabricado pela Banner Engineering Corp. Qualquer uso indevido, abuso, ou aplicag&o ou instalagéo imprépria deste produto ou utilizagdo do produto para aplicagdes de protegdo pessoal quando
o produto for identificado como nao destinado a tais fins anulara a garantia do produto. Qualquer modificagéo feita neste produto sem aprovag&o prévia expressa da Banner Engineering Corp. anulara as
garantias do produto. Todas as especificagdes publicadas neste documento estéo sujeitas a alteragcdes; a Banner reserva-se o direito de modificar as especificagdes do produto ou atualizar a documenta-
¢ao a qualquer momento. As especificagdes e as informagdes do produto em inglés substituem o que é fornecido em qualquer outro idioma. Para obter a versdo mais recente de qualquer documentagéo,
acesse: www.bannerengineering.com.

Para informagdes sobre patentes, acesse www.bannerengineering.com/patents.
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