@ Bauform L-Gage™ Q50

mit Analogausgang

Wellenlange

: - ““‘l rot 685 nm
a = IR (infrarot) 880 nm

- Strahldurchmesser (max.) 20 mm
Einstellungen Ansprechzeit
Versorgungsspannung
Betriebsspannung Ug 15...30 VDC
Restwelligkeit Wgg <10 %
Leerlaufstrom I, <70 mA
Abmessungen (mm] Bereitschaftsverzug t, 2s
« Steckverbinder Schutzschaltungen Verpolungsschutz
Ausgangskurzschlussschutz
Uberspannungsschutz
Ausgang
Spannungsausgang 0...10 vDC
Bemessungsbetriebsstrom I <15 mA
Stromausgang 4..20 mA
Maximal-Last 1 kQ bei 24 VDC Ug
Ansprechzeit - langsam 64 ms
Ansprechzeit - schnell 4 ms
Auflésung Q50A... - langsam max. 0,5 mm bei 100 mm
Auflésung Q50A... - schnell  max. 2 mm bei 100 mm
Aufldsung Q50B... - langsam max. 1 mm bei 200 mm
Auflésung Q50B... - schnell  max. 4 mm bei 200 mm

Linearitat + 1,5 mm (Q50A....)
+ 3 mm (Q50B...)

o Kabel
Werkstoff
Gehéause Kunststoff ABS/Polycarbonat
Linse Acryl
Schutzart (IEC/EN 60529) IP67
Umgebungstemperatur -10...+55 °C
Anschlussleitung 2m, PVC, 5 x 0,5 mm?
Steckverbinder M12 x 1, drehbar
LED-Anzeigen
Range-LED (Bereichsanzeige, 2-farbig, griin/rot)
grin:  Objekt im Erfassungsbereich
rot:  Objekt auBRerhalb des
Erfassungsbereichs
aus:  Betriebsspannung aus
Teach-LED (2-farbig, gelb/rot)
Anschlussbild gelb:  Objekt innerhalb der erlernten
Bereichsgrenzen
BN (1) . rot:  Sensor im Teach-Modus
BU(3) B aus:  Objekt auBerhalb der erlernten
Bereichsgrenzen
WH (2)
BK (4) 4 ms schnell + Zu behor
64 ms langsam —
O |ov e s, Montagehilfen
Schirm* SMBQ50 3066226 Montagewinkel
]—: Steckverbinder

WAK4.5-2/S90 80085 77  gerade Kupplung
*externe Programmierleitung/**nur bei Kabelversion
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L-GAGE™ Q50
mit Analogausgang
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Auflésung (mm) im Vergleich zum ~ Q«‘E § (;5 =
Abstand (mm) S S S S 2 g
— Aufldsung Q50A
. 50...150 rot 4..20 mA Kabel Q50AVI 30638 62
} } } } } } } -1 | 50...150 rot 4.20mA | Stecker | Q50AVIQ 30 638 63
4 Schnelle Ansprechzeit|— L 50...150 rot 0...10 vDC Kabel Q50AVU 30 638 68
. = 50...150 rot 0..10VDC| Stecker | Q50AVUQ 30638 69
50...200 IR 4..20 mA Kabel Q50Al 30676 03
2 7t 'Langsame -+ | 50...200 IR 4..20mA | Stecker | Q50AIQ 30 676 04
) e At 3| 50...200 IR 0...10 VDC Kabel Q50AU 30 676 06
LT L — 50...200 IR 0..10VDC| Stecker | Q50AUQ 30 676 07
° 50 100 150 200
— Aufldsung Q50B**
. 100...300 rot 4..20 mA Kabel Q50BVI 3065273
[T 100...300 rot 4..20mA | Stecker | Q50BVIQ 30 652 74
* Q‘SOB‘ (e‘%‘sc,lwa‘rz) 4 | 100...300 rot 0...10 VDC Kabel Q50BVU 30 652 76
, | | 100...300 rot 0..10VDC| Stecker | Q50BVUQ 30652 77
% 100...400 IR 4..20 mA Kabel Q50BI 3063865
S T e m—t = | 100..400 IR 4.20mA | Stecker | Q50BIQ 30 638 66
o ez T 1| 100...400 IR 0..10 VDC Kabel Q50BU 3063871
o = 9 on semere| 100...400 IR 0..10VDC| Stecker | Q50BUQ 30638 72
100 200 300 400

* Die Auflésung ist unabhingig von der Farbe (weife Kodakt-Testkarte nut 90 % Reflexion bis schwarze Testkarte mit
6 % Reflexion).
** Es wird die langsame Ansprechzeit dargestellt. Bei der schnellen Ansprechzeit ist die Auflésung viermal so hoch.

Farbempfindlichkeitsdiagramme

Die Farbempfindlichkeit hangt nicht von der Ansprechzeit ab. Die Farbempfindlichkeit zeigt die erwartete Ausgangséanderung bei
Wechsel der Objektfarbe von einer weilen Kodak-Testkarte (Reflexion 90 %) zu einer schwarzen Testkarte (6 %, 13 % oder 18 %
Reflexion) an.
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Bauform L-GAGE™ Q50
mit Analogausgang

Ausgangsansprechzeit

Mittlerer Interval

Aktualisierungsrate

-3 dB Frequenzverhalten

Schnell

4 ms

1ms

112 Hz

Langsam

64 ms

4 ms

7 Hz
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Eingelernte Mindestbereichsgrenzen (Bereichsgrenzen im Vergleich zum eingelernten Abstand — in mm)

50 75 100 125 150 175 200 250 300 350 400
Q50A... 5 10 15 20 25 35 50 n/a n/a n/a n/a
Q50AV... 5 10 15 20 25 n/a n/a n/a n/a n/a n/a
Q50B... n/a n/a 10 15 20 25 30 40 50 70 100
Q50BV... n/a n/a 10 15 20 25 30 40 50 n/a n/a
Temperaturdrift

0...+50 °C -10...+55 °C

Q50A... -0,08 mm pro °C -0,11 mm pro °C
Q50B... -0,25 mm pro °C -0,35 mm pro °C

Programmierung im TEACH-Modus

1) Den Teach-Drucktaster fur ca. 2 s betétigen, bis die Teach-
LED rot aufleuchtet, um anzuzeigen, dass die erste
Bereichsgrenze eingelernt werden soll.

2) Das Objekt ist nun in die erste Grenzposition zu bringen. Die
LED zur Statusanzeige leuchtet griin, um eine giiltige

Entfernung anzuzeigen. Nach einem kurzen Klick auf den

Teach-Drucktaster speichert der Sensor die erste
Bereichsgrenze. Nun blinkt die LED rot mit einer
Geschwindigkeit von 2 Hz, um das Erlernen der ersten
Grenze zu bestétigen und anzuzeigen, dass nun die zweite
Bereichsgrenze eingestellt werden kann.

3) AnschlieBend das Objekt in die zweite Grenzposition brin-

gen und den Teach-Drucktaster betétigen, um die zweite

Bereichsgrenze zu programmieren.

Nun geht der Sensor in den normalen Betriebsmodus (RUN-
Modus) tUber, woraufhin die Teach-LED entweder gelb
leuchtet oder ausgeht.

Einlernen von Analoggrenzen bei einem
Erfassungsbereichs von 100 mm

Bei einigen Applikationen ist es erforderlich, um einen vorge-
gebenen Abstand ein Erfassungsfenster zu definieren.

Durch zweifaches Einlernen derselben Grenze erzeugt der
Sensor ein Erfassungsfenster um diese Position herum,

das eine Weite von 100 mm (eingelernte Position £ 50 mm) hat

Drucktaster-Anzeigen:

OUTPUT

<#— Bereichs-LED (rot oder grun)
l-«— TEACH-/Ausgangs-LED
(gelb oder rot)

~4— Programmier-Drucktaster




TURCK
Bauform L-GAGE™ Q50

mit Analogausgang

Empfohlene Sensorausrichtung bei typischen Erfassungsobjekten
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Applikationsbeispiel

Fullstandsuberwachung mit Typ Q50BU

Bei der Verpackung von trockenem Getreide soll der Fillstand
tiberwacht und gesteuert werden. Heutzutage werden viele
Lebensmittelabfullvorgdnge nicht mehr anhand des Gewichts,
sondern anhand des Fillstands gesteuert. Infrarot-Analog-
Q50-Sensoren sind bestens fiir die Uberwachung von
Fullstanden, insbesondere von Materialien von unregelmagiger
Beschaffenheit, geeignet.
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