
激光传感器解决方案
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邦纳激光距离测量传感器

针对最具挑战的目标物进行优化

来自邦纳的激光测量传感器解决了多种开关量、模拟量，以及IO-Link等输出形式的应用。
邦纳激光传感器的高精度、长量程的特性，具备了强大的问题解决能力。
传统上，激光传感器具有扩展范围、可见光、小光斑和精确测量的能力。与其他技术相比，
这些优点往往需要更高的花费。近年来，元件的价格降低了，技术进步了，激光传感器的成
本降低。
邦纳的激光测量传感器设计更适合在恶劣环境中使用。

自动增益补偿

• �其它传感器在检测闪亮的目标物
时会发生过饱和现象并增加错误
的几率。邦纳的激光传感器自动
降低增益以确保精度。

提示:改变传感器的方
向，更可靠地检测有光
泽的物体

• �同样的，黑暗的物体会发出非常
微弱的信号，所以我们的激光传
感器会自动增加增益来放大接收
到的信号，并可靠地测量其它传
感器看不到的目标。

多种光斑尺寸，保持测量的一致性好

• �小光斑最小限度的减少因为颜色转换带来的测量变化

• �小光斑是精确测量小目标物的理想方法

• �测量粗糙的表面时大光斑能够更稳定的测量
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双模模式：距离与光强度结合检测任何变化

测量从25mm到24米

透明物体检测

不需要传统的反射器材也可以稳定
的检测透明物体

对比

检测因表面光洁度、色调或色调
变化而引起的强度变化

可拓展测量范围到米

示教背景可以检测其对比变化，拓展最大的测量范围
能够检测目标物有无对比

25 mm 600 mm

25 mm 600 mm

距离测量

三角测量传感器通过接收阵列上接收到的光的位置
来确定范围。

时间飞行法的传感器其测量范围是光从传感器到目标再返回的时间
计算得来的。

接收端镜头

激光

接收阵列

反射端镜头

三角测量（短距离/高精度） 时间飞行测量法（长距离）

通过距离检测判断零件的有无以及位置， 并通过光强度来判断零
件的颜色正确与否或者正反面

距离

颜色

通过 错误 错误 

防错



4  | www.bannerengineering.com.cn

选择一款邦纳的激光传感器

Q4X 应用 Q5X 应用 LE 应用 LTF 应用 LM 应用

恶劣的环境 
• 食品和饮料包装 
• 金属冲压 
• 机器人焊接 
 
精密测量 
• 振动给料机 
• 汽车装配 
• 半导体晶圆映射 
 
低对比度传感 
• 塑料瓶堵塞检测 
• 药瓶计数 
•充满活力的包装感测

物料搬运 
• 干扰检测 
• 箱子、手提袋和托盘检测 
 
包装 
• 收缩包装检测 
• 纸箱满/空 
 
木材和建筑 
• 木材、胶合板、板材制造 
• 钢和沥青瓦制造 
 
汽车 
•动力传动系和悬架总成 
•黑色塑料/皮革/橡胶检测 
•仪表板和内外面板

汽车 
• 机器人定位 
• 装配检查 
• 轮胎测量 
 
包装 
• 填土高度 
• 箱型分析 
• 舞者手臂位置监控 
 
Web应用程序 
• 回路控制 
• 轧辊直径 
•腹板厚度测量

定位 
• 自动引导车 
• 自动化仓库 
• 移动设备防撞 
 
测量 
• 料斗装料水平 
• 港口起重机高度 
• 托盘高度 
 
过程控制 
• 轧辊直径 
• 回路/张力控制 
 
•人数统计

汽车 
• 精确的零件检查 
• 装配精度检查 
• 尺寸控制 
 
电子与半导体 
• 产品位置控制 
• PCB翘曲检查
 
消费包装商品 
• 正确的产品摆放 
• 厚度/高度测量

选择Q5X

如果需要：
• 更长的范围 
• 更多超额收益 
• 精度超过100 mm

如果需要： 
• 更好的温度稳定性 
• 更高的精度 
• 更大的显示屏 
• 模拟

如果需要： 
• 更长的范围 
• 超过1米的精度更高 
• 模拟

Q4X开始
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Q4X 应用 Q5X 应用 LE 应用 LTF 应用 LM 应用

恶劣的环境 
• 食品和饮料包装 
• 金属冲压 
• 机器人焊接 
 
精密测量 
• 振动给料机 
• 汽车装配 
• 半导体晶圆映射 
 
低对比度传感 
• 塑料瓶堵塞检测 
• 药瓶计数 
•充满活力的包装感测

物料搬运 
• 干扰检测 
• 箱子、手提袋和托盘检测 
 
包装 
• 收缩包装检测 
• 纸箱满/空 
 
木材和建筑 
• 木材、胶合板、板材制造 
• 钢和沥青瓦制造 
 
汽车 
•动力传动系和悬架总成 
•黑色塑料/皮革/橡胶检测 
•仪表板和内外面板

汽车 
• 机器人定位 
• 装配检查 
• 轮胎测量 
 
包装 
• 填土高度 
• 箱型分析 
• 舞者手臂位置监控 
 
Web应用程序 
• 回路控制 
• 轧辊直径 
•腹板厚度测量

定位 
• 自动引导车 
• 自动化仓库 
• 移动设备防撞 
 
测量 
• 料斗装料水平 
• 港口起重机高度 
• 托盘高度 
 
过程控制 
• 轧辊直径 
• 回路/张力控制 
 
•人数统计

汽车 
• 精确的零件检查 
• 装配精度检查 
• 尺寸控制 
 
电子与半导体 
• 产品位置控制 
• PCB翘曲检查
 
消费包装商品 
• 正确的产品摆放 
• 厚度/高度测量

如果需要： 
• 最佳性能 
• 最佳温度稳定性 
• 最高超额收益 
• 最小光斑尺寸 
• 较小的外壳

选择 LM

选择 LTF

选择 LE
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量程: 40 – 150 mm
分辨率：0.001-0.004mm
线性度：± 0.02 – 0.07 mm
重复性精度:  ± 0.001 – 0.002 mm
MOS*:  0.04 – 0.14 mm
精度:  ± 0.175 – 2 mm

量程:  25 - 600 mm
分辨率:  0.15 – 1.75 mm
线性度:  ± 0.25 – 25 mm
重复性精度:  ± 0.2 – 3 mm
MOS*:  0.5 – 10 mm
精度:  ± 0.25 – 25 mm

量程:  95 mm – 2 m
重复性精度:  ± 0.5 – 10 mm
MOS*:  1 – 35 mm
精度:  ± 3 – 35 mm

量程:  100 mm – 2 m
分辨率:  0.02 – 1 mm
线性度:  ± 0.375 – 4.5 mm
重复性精度:  ± 0.01 – 0.5 mm
MOS*:  0.5 – 8 mm
精度:  ± 0.375 – 10 mm

量程:  50 mm – 24 m
分辨率:  0.9 – 12 mm
线性度:  ± 10 – 25 mm
重复性精度:  ± 0.45 – 6 mm
MOS*:  1.8 – 24 mm
精度:  ± 10 – 25 mm

                       * MOS=最小间距

LM 系列

Q4X 系列

Q5X 系列

LE 系列

LTF 系列

模拟量
开关量

IO-Link

激光测量传感器对比

10 1000

最小至最大检测距离(mm)
100 10000 30000

关
键

坚固的 高精度 长距离过量增益
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IO-Link

模拟量应用的关键参数说明
分辨率：意思是你使用的传感器可以检测到的最小的距离变
化。<0.5mm的分辨率意味着该传感器能够检测最小的距离变化
为0.5mm。此参数与最佳状态下的静态可重复性相同，但它表示
为一个绝对值，而不是+/-。

分辨率参数的挑战在于，它们代表了传感器在“最佳情况”下的
分辨率，因此它们不能提供真实应用中传感器性能的完整呈现，
有时还会夸大传感器的性能。在典型的应用中，分辨率受到目标
条件、到目标的距离、传感器响应速度等其它外部因素的影响。
例如，光滑的物体、斑纹和颜色变化都是三角测量传感器的误差
来源，它们会影响分辨率。

线性度：是指一个传感器的模拟量输出与实际距离的关系，在
测量范围内近似成一条直线的程度。当传感器的线性度参数越
低其线性越好，整个传感器量程范围内的测量值就越一致。0.5 
mm的线性度意味着传感器测量范围内的最大方差为±0.5 
mm。

也就是说，线性度是理想测量值与实际距离的最大偏差。如果
一个传感器的4mA点设置为100mm, 20mA点设置为200mm，
那么我们期望的12mA测量值正好是150mm，介于100mm和
200mm之间。在现实生活中，12mA的值实际上代表了150毫米
+/-传感器线性规格。

对于需要在传感器范围内进行一致测量的许多应用，线性度是
最相关的误差说明。

开关量应用的关键参数

重复性：（或者再现性）指传感器在相同条件下重复测量的可
靠性。0.5 mm的重复性意味着同一目标的多次测量值在±0.5 
mm内。
该参数通常用于传感器制造商，可以做为一个有用的比较点;然
而，它是一个静态的测量，可能不代表传感器的性能在现实世界
的应用。
重复性参数是基于检测一个不移动的单色目标。该参数没有考
虑目标的可变性，包括斑纹(目标表面的微观变化)或颜色/反射
率的变化，这些变化会对传感器性能产生重大影响。

最小目标间隔（MOS）：是指一个传感器必须从背景中可靠地检
测到目标的最小距离。最小目标距离0.5 mm意味着传感器可以
检测到距离背景至少0.5 mm的目标。

最小目标间隔是开关量应用中最重要和最有价值的参数。这是
因为MOS通过测量同一物体上相同距离的不同点来获取动态重
复性。这将使您更好地了解传感器在具有正常目标可变性的真
实世界开关量应用中的性能。

IO-Link应用的关键参数

重复性：或传感器重复测量的可靠性，是
IO-Link传感器的一个常见参数。但是，与
开关量应用一样，可重复性不是IO-Link
应用的唯一或最重要的因素。

精度：精度是实测值与实测值之间的差
值。它将在应用中使用，当您查看一个未
知距离的测量，没有参考目标。它在比较
来自多个传感器的测量数据时特别有用。

线性度：如果从已知参考目标观察测量值
的相对变化，将使用线性而不是精度。这
类似于示教一个模拟量传感器的4毫安和
20毫安点，其中所有的距离测量都是相对
于示教的条件。

提示：使用Banner IO Link sensors提供的IOL Filter参数将更多测量值平均起来，以获得更可重复的测量值
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LM系列
坚固的高精度激光测量传感器

•	 最高精度短距离传感器，即使在闪亮的金属上，用于检测和防错
•	 最小的光斑尺寸，以获得更多的测量值和更少的颜色转换误差
•	 检测最暗的目标物时提供高过量增益
•	 最低温度效应在任何环境下可以获得测量稳定性
•	 小巧的不锈钢外壳，经久耐用
•	 即使没有反射板双模模式也可以检测的对比度和清晰的目标检测

LM 150 KI QP

系列 量程 (mm) 输出

150 = 50–150
80 = 40–80

KI=开关量和4-20mA模拟量以
及IO-Link

连接方式

QP = �PVCM12 欧标线缆
式接插件

无论目标或环境如何都可精确测量

线性度 
 
线性度是理想的直线测量值与实际测量值之间的最大偏差。传感器的线性度越高，其检测结果就越一致和精确。注意:图表中显示的结果基于LM150
。LM80将获得更好的性能。

50 60 70 80 90 100 110 120 130 140

测
量

错
误

（
m

m
)

距离(mm) 
150

0

-30

30

-60

60

90

120

150

50

0

-30

30

-60

60

90

120

150

60 70 80 90 100 110 120 130 140

测
量

错
误

（
m

m
) 

距离(mm) 
150 50

0

-30

30

-60

60

90

120

150

60 70 80 90 100 110 120 130 140

测
量

错
误

（
m

m
)

距离(mm) 
150

-11 μm +11 μm

-38 μm +38 μm

-31 μm +31 μm

Banner LM150 竞争对手1 竞争对手2

反射率90%的白卡线性度

-20

-200

-400

0

-600

200

400

600

800

-10 0 10 20 30 40 50 60 70

距
离

偏
移

（
m

m
）

环境操作温度 (ºC)
80

温度效应
温度效应最小的传感器对于精确的测量应用是至关重要
的，因为仅仅几度的温度变化就会引起误差，从而对传感器
的结果产生很大的影响。

Banner LM150

竞争对手1
竞争对手2

最大范围的温度效应示例
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曲轴跳动测量 
测量曲轴跳动以确保它是在制造商的公差范围内。如果曲轴超差，
就会导致机械故障和对发动机的损坏。 
 
挑战 
对于任何光学传感器来说，曲轴都是一个具有挑战性的目标，因为
闪亮的金属会产生镜面反射，而油渣会呈现出更暗的目标。
在生产环境中，曲轴经常快速旋转，以减少用于检查的时间并增加
产量。
 
主要特点 
LM已经设计了动态功率调整，用于对闪亮和黑暗的目标进行精确
测量，提供更少的测量变化和更可靠的检测。
LM能够4khz的测量速率，在同类测量速度中是最好的，用于更精确
地跟踪几何变化和更强大的检测。 
 
关键优势 
LM传感器的精度保证了零件满足严格的公差要求，减少了遗漏缺
陷和错误故障。高测量速度允许LM更好地识别快速移动部件上的
问题，同时减少了检查所需的时间。

材料厚度 
很多时候，产品质量是在生产线的末端得到验证的。太薄或太厚的
材料必须报废。运行长卷产品时，最好连续监测纸板板厚，防止大量
产品不合格，减少报废材料。 
 
挑战 
硬纸板是用宽幅纸版印刷的，其厚度从左到右是变化的。工厂内的
温度在一天内可能会波动几度，这给大多数传感器带来了测量误
差。

主要特点 
三个LM150放置在材料监控器的跨度上，实时材料厚度的变
化。0.004毫米分辨率可以检测厚度的微小变化。当测量长卷产品
时，LM150的线性输出是必不可少的。LM150的不锈钢设计使其在
这种环境下的温度变化更加稳定。
 
关键优势 
LM150的热稳定性和精度有助于实时检测非常小的测量变化，并向
PLC发出信号，加快或减慢测量过程，减少浪费。
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Q4X 系列
多功能、坚固耐用的激光测量传感器

•	 性价比最高的短程传感解决方案
•	 小巧且坚固耐用，防护等级为IP69不锈钢外壳，具有环保标签认证
•	 不使用反射板的双模模式可以正确的检测对比度
•	 齐平式安装或桶形安装外壳选项，使得传感器更易于安装

连接方式

Q8 = 非可旋转快
速接插件

Q8
量程

600 = 25-600 mm*
500 = 25-500 mm**
300 = 25-300 mm
100 = 25-100 mm

300
输出

B=双极性 开关量 NPN&PNP 
K=IO-Link，双开关量  
U=0-10V模拟量 
I=4-20mA模拟量

B –Q4X
系列

LAF=激光可调区域

LAF
模式外壳类型

T=18 mm螺纹式

T

螺纹式 Q4XT

LAF=激光可调区域

LAF

模式

*仅在具有IO链路的双离散模型中可用 
**不适用于具有IO链路的双离散模型

连接方式

Q8 = 非可旋转快速
接插件

量程

610 = 35-610 mm*
310 = 35-310 mm
110 = 35-110 mm

输出

N=NPN 
P=PNP 
K=IO-Link，双开关量  
U=0-10V模拟量 
I=4-20mA模拟量模式

–Q4X N 310 Q8
系列 外壳类型

F=齐平式

F

齐平式 Q4XF

距离：无论目标如何都可精确测量

25

1

2

3

2.5

1.5

4

5

4.5

3.5

0.5

0.2

100 200 300 400 500 600

目标物的距离（mm）

开
关
量
重
复
性
（

m
m
）

100 mm 
型号

300 mm 
型号

600 mm 
型号500 mm 

型号

近距离挑战性目标的最小目标检测
尺寸(6%反射率)

Q4X...100 / 110 0.5 mm

Q4X...300 / 310 1 mm

Q4X...500 1 mm

  Q4X...600 / 610 1 mm
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防错 
 
挑战 
在汽车扬声器总成中，必须验证所有部件的存在和位置，以确保
不将有缺陷或不完整的产品运送给客户。许多元件的尺寸小、外
形细长和颜色相似，都会使识别错误变得困难。 
 
解决方案 
通过测量传感器表面到安装支架的距离，Q4X可确认是否存在一
个垫片并正确入位。使用双模检测，Q4X还可以测量接收到的光线
量，以确定间隔垫圈是在粘合侧朝上还是朝下放置的。Q4X紧凑的
尺寸允许不显眼的安装到拥挤的装配站。

清除目标检测 
 
挑战 
在传送带上调节瓶子的流量可以防止瓶子损坏、产品丢失、机器
停机，并有助于确保下游工序的顺利进行。瓶子形状、大小、材料、
颜色和透明度的变化会使检测瓶子和堆积物变得困难。 
 
解决方案 
学习识别稳定的背景条件，在双模式下运行的Q4X将检测到与背
景条件的距离和光强度的任何变化，使传感器对瓶子形状、大小、
颜色、透明度和反射率的变化免疫。Q4X具有开/关延迟，在发生累
积时可以发送信号。
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Q5X
大功率、中量程激光测量传感器

•	 最好的价格与性能，中量程传感器解决方案
•	 最好的过量增益可在极端的角度检测最黑暗的目标
•	 100G抗震动性能，坚固耐用
•	 不使用反射板的双模模式可以正确的检测对比度

Q5X

系列

K

量程 (mm)输出

 2000 = �2000 （最大量程 & 可设定
窗口大小）

K=所有型号可配置双开关量
和IO-Link

2000 Q8—

发射端 模式 连接方式

L = 激光 AF=可调区域背景抑制 Q8 = �M12 可旋转连接器

L AF

精度、重复性和量程的最佳组合
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最小间距 (MOS) 
 
为保证检测可靠，被测物和背景之间的最小距离。
举例，MOS=5mm，表示被测物距离背景必须至少 
5mm，才能保证检测可靠。

过量增益 
 
过量增益是测量最小光能所需的可靠的传感器操作。更高的
过量增益允许传感器以更陡的角度探测更暗的物体。过量增
益可以表示为以下形式。
过量增益=光能量落在接收元件/传感器的放大器阈值上
阈值是传感器放大器所需的感知能量水平，以使传感器的输
出开关“开”或“关”。
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汽车座椅检查 
 
挑战 
在汽车质量检测中，在同样暗的背景下验证暗色零件的有无是非
常普遍的。
例如，许多汽车座椅由黑色织物或皮革材料与黑色塑料部件，如
杠杆和按钮，以调整座位高度和倾斜。 
 
解决方案 
Banner的Q5X是三角激光传感器可以检测黑暗背景下的黑暗目
标，测量高度的差异。优异的过量增益使Q5X传感器能够可靠地检
测到即使是最黑暗的物体(<6%的反光的黑色目标)，全量程范围
内是在9.5厘米到2米的的黑暗目标。

狗粮托盘检测 
 
挑战 
在包装生产线上，最后一步是拉伸包装。袋装狗粮堆放在托盘上，
每个托盘都需要用担架包裹，以保护运输过程中的成品。改变托
盘高度需要一个传感解决方案，以确定托盘顶部的位置，以确保
每个托盘是完全包装。 
 
解决方案 
Q5X激光距离传感器安装在拉伸包装的顶部，用于检测托盘上狗
粮袋的高度。
当传感器检测到产品不在设定范围内时，拉伸包装停止，因为托
盘是完全包装。
Q5X传感器不受颜色变化的影响，可以可靠地检测所有不同品种
的狗粮，无论包装颜色或反射率。
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LE 系列
精密中量程激光测量传感器

•	 高精度传感器，适用于100毫米到1米的中量程应用
•	 在任何环境下保证可稳定测量的低温度影响能力
•	 直观显示
•	 1类和2类激光选项
•	 可选大小光斑

系列 连接方式

空白=2m直出线缆 
Q=M12 可旋转连接器
 
QD 型号需要另配线缆

检测范围

550 =100-1000 mm
250 =100-400 mm

激光等级

空白=2类激光 
C1=1类激光

I=4-20mA模拟量和（1）路双极性开关量 
U=0-10V模拟量 和（1）路双极性开关量 
D=(2) 路NPN/PNP双开关量 
K=所有型号可配置双开关量和IO-Link
 
注：双开关量NPN/PNP可由用户配置

输出

550LE QI

精密的激光测量
LE250 
• 测量范围可达400毫米 
• 分辨率高达0.02毫米 
• 小激光点可检测小的特征，性能最佳，即使改变颜色和反射率

LE550 

1.2 x 0.9 mm

400 mm 1000 mm

12.1 mm x 4.9 mm

•测量范围可达1米 
•整个范围内的亚毫米分辨率 
•更大的光斑，可更好地测量不均匀表面，具有良好的稳定性
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自动检测 
 
挑战 
为了正常工作，重量传感器连接器必须完全的插入座垫底部。如
果不是，安全气囊将不会在事故中适当地展开。这些系统不能被
整车制造商使用，将被退回。完全插入连接器与非完全插入连接
器之间的距离为4毫米。实现自动检查系统将验证重量传感器连
接器在发货前是否正确安装。
 
 
解决方案 
L-GAGE LE550安装在装配线旁边，并瞄准重量传感器连接器的背
面。可见光束和小光斑尺寸使它很容易对准，并且液晶显示器大
大简化了设置。为了保证在传送机上的畅通无阻，LE550位于距离
目标500毫米的位置。在这个范围内，它可以识别0.5毫米的距离
变化。当座椅经过时，L-GAGE LE550测量它与连接器背面之间的
距离。如果连接器的测量距离小于500毫米，则报警通知操作员，
线路将短暂停止。

卷径测量 
 
挑战 
准确地确定收缩包装卷的直径对于防止材料在收缩包装过程中
跑出和确保适当的张力是至关重要的。当托盘进入收缩包装站，
一个可靠的解决方案必须提供准确的数据，以确保收缩包装张力
是合适的，并提醒操作员如果塑料包装卷是否即将为空。 
 
解决方案 
Banner的LE550出厂默认的的量程范围为100至1000毫米，并
开箱即用。如果需要调整窗口大小，激光传感器有一个直观的用
户界面，两行，八个字符的显示，使它很容易自动或手动调整设
置。LE550提供了从金属到黑橡胶等各种具有挑战性的目标的重
复性和准确性，可以可靠地测量收缩包装卷。
模拟量输出可用于控制收缩卷收卷或放卷速度。两点示教选项可
以用来示教辊的外圈作为20毫安点，然后可以很容易地调整为手
动设置的4毫安点的核心直径。这使得调整很容易，而不必展开整
个辊。开关量输出也可用于轧辊直径应用。它可以提醒操作员这
个卷是否即将为空的。设置很简单，只需一个开关点。类似于对模
拟量输出的手动调整，用户可以调整功能来设置一个接近空卷直
径的限制。不需要展开来完成开关量的输出设置。
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LTF 系列
远程激光测量传感器

•	 最高精度的远距离检测-超过1米
•	 最高的抗环境光能力
•	 时间飞行法 VS 三角测量
•	 100G的抗震能力，坚固耐用
•	 直观显示

系列 连接方式

Q=Q=M12 可旋转连接器 QD 型号
QD型号需要另配线缆

量程

12
24

激光等级 感应模式

C2 = 2类激光 LD = 激光漫返I = 4-20mA模拟量和（1）路双极 
     性开关量 
U = 0-10V模拟量 和（1）路双极
       性开关量 
K = 所有型号可配置双开关量
       和IO-Link

输出

LTF QI12 C2 LD

优异的精度、重复性以及量程

50 mm 24 m

LTF测量暗色目标可达7米并能够检测12米远的白色目标，重复性<5
毫米，精度±10毫米
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流延机的卷径控制 
 
挑战 
材料卷径的测量用于调整设备运行速度，避免张力过大或不足
而损坏材料。橡胶的深色和光泽使大多数传感器难以长期准确
检测。 
 
解决方案 
LTF利用高过量增益、优越的信号处理和自动自适应激光功率控
制，使传感器能够从一定距离和角度可靠地检测具有挑战性的黑
暗和高反射的目标。

监控大容量料斗内的料位高度 
 
挑战 
花生加工过程中产生的灰尘和其他碎屑会堆积在传感器表面。渐
渐地，这可能会对传感器的性能产生负面影响，并可能导致意外
停机进行维护。 
 
解决方案 
LTF系列传感器与IO-Link通过IO-Link主站与工业网络上的控制
器通信配置并查看趋势数据。诸如过量增益的监控数据，可以帮
助识别碎片堆积，并协助预防性维护和最大限度地提高机器的正
常运行时间。如果传感器损坏需要更换，保存在IO-Link主站上的
配置数据将自动更新到新的传感器。
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能够设置多达6种单独的配置参数，以便更快的产品转换

保存参数配置的优点简化了传感器替换步骤

模拟量输出LED指示灯

电源LED指示灯

开关量输出LED指示灯

两行8数显的显示易于调试

按钮

快速接插件

轨道式安装

RSD
远程控制器

RSD远程控制器的设计提供了简单的传感器配置和监控。它可以用于设备制造商的初始设
置，具有多个传感器复制设置的能力。
• 允许配置遥感器头
• 易于设置并使用2行，8个字符的显示
• 显示远程监控的实时距离测量
• 能够设置多达6种单独的配置参数
• 不需要连续操作配置的传感器
• 与LM、Q4X600、Q5X和LTF传感器兼容
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bannerengineering.com.cn 提供更多的激光传感器、电缆、支架等其它
附件信息。

LT3系列50m量程时间飞行法激
光传感器

• 反射板式型号可达50米
• 提供双开关量或模拟/开关量型号
• �包括三种输出响应速度的按钮编程
• 可见的激光点简化了校准

Q60系列2m量程可调区域传感器
• 成本收益好的传感器
• 具有可见红光、红外、或者激光光速
• �标准10至30V直流和双极性NPN/ PNP输出
• 12至250V交流和24至250V交流与e/m继电器输出

LH高精度激光测量传感器
• �在木材、金属、橡胶、陶瓷和塑料部件上提供精确和稳定的

位移或厚度测量
• �精确的小光斑，便于对准目标
• �4-20 mA或RS-485串行通信输出，高分辨率的目标位移或

目标厚度测量
• �两个传感器在传感器内部自动同步进行厚度测量以及厚

度计算，无需外部控制器
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