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Presentacion del PresencePLUS Pro

PresencePLUS Pro es un sistema con camara facil de utilizar
con capacidades de control visual avanzadas. Adn con un
limitado conocimiento de los sistemas visuales, un usuario
puede rapidamente y en forma precisa configurar el
PresencePLUS Pro para una inspeccion que evalGia un producto
en la linea de produccion.

Los parametros de inspeccion se configuran utilizando una
computadora personal remota (PC). Una camara digital capta
imagenes y el software del sensor analiza esas imagenes,
utilizando una o mas herramientas de vision para aprobar o
desaprobar el producto. No se requiere el uso de la PC para
gjecutar las inspecciones de los productos después de que los
archivos de inspeccion se han almacenado en la memoria del
controlador.

Perspectiva General del
Encendido Rapido

Esta guia esta disefiada para

gaﬂgﬂgcslonnuaerv O—Saun para Enchufar el hardware
en el area de deteccion visual ) 4
—-la mfp_rmacmn necesaria Instalar el software y
para utilizar este sistema. establecer comunicaciones
Brinda una perspectiva
general del sensor y muestra ) 4
como configurar facilmente el Adquirir una imagen
PresencePLUS Pro para de la Pieza a inspeccionar
inspeccionar el producto. El
cuadro de flujo de la derecha . ¥ .
provee una perspectiva Seleccionar Herramientas
general para la configuracion de Visi6n para encontrar
del sistema. la falla o caracteristica
SUGERENCIAS Agregar una Herramienta de
Para obtener Prueba para Configurar el criterio
informacion mas Aprobado/Desaprobado
detallada, tanto el
Manual de Ensefar ejemplos buenos
Instalacion como la
Guia del Operario '
se encuentran en el Ejecutar
CD (disco )

compacto) de
instalacion del
PresencePLUS Pro.
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Conexiones de cables

1. Enroscar el soporte ¢ de la lente en la
camara. (PPCAM).

2. Conectar el cable de la camara (PPC..) a
la cdmara (PPCAM) y al controlador
(PPCTL).

3. Conectar el controlador a la PC
Windows® utilizando un cable ethernet o
un cable en serie (DB9YD..). Utilizar un
cable ethernet de cruce (STPX..) para
una conexion directa, y un cable ethernet
recto (STP..) para la conexion a la red.

4. Opcional: Conectar un monitor de video
NTSC utilizando un cable BNC.

Controlador
PPCTL

)
=1
PPCAM DBID.. \U
Camara Conexion en serie -—)
. -
Camara oy
& PresencePLUS,,, I _ aPC (\l)
r_I
STPX.. a Monitor P—
Conexion c L ; Q
Ethernet onexion de Video —)
(Opcional) 7,
T a PC (de cruce) -
Dispositivo Disparador o Red (recto) :‘
Conexiones Adicionales aa - )
. (Pernos 4 - 20) JU:"I:’D i Q
Conexiones Eléctricas
Conectar lo siguiente al bloque de
terminales del controlador SUGERENCIA

e +V a Perno 1 (10-30V cd)
apaonanaas % -V a Perno/ 2 (cd comdn)
* Dispositivo disparador a Perno 3
(Entrada del Disparador)

» Conexiones adicionales (Perno 4 -
Perno 20)

lluminacidn B ]
Instalar la fuente de luz especifica, segun

las instrucciones incluidas en la fuente de
luz.
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El dispositivo de
disparador puede
ser cualquier
Sensor
fotoeléctrico con
10-30V cd, o un
dispositivo con
una salida similar.
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Configuracion de la PC
1. Para utilizar la comunicacion ethernet PPCTL

i i i6 Direccion de IP
configure la direccion de Pl de su !
computadora. tipo: 192.168.0.1

Direccion de IP por _‘;’—w s
omision

192.168.0.2

Anote la direccion actual de su PC antes de modificarla: _ _ _ e o .

Para modificar la direccion de IP de su PC, realizar lo siguiente:
(Las siguientes capturas de pantallas son de Windows NT; otras versiones de Windows varian.)

P |l | W kb | By |

LT T T e T |
e a [V s 9 ot rot il 0 s a DO o
Bl R RN EEETEET E O v aec S 11
o b

L
L _Fl

T [ e i S i [ e
T Leww g F gl

a. Presione el e P T

—P'I:
botén derecho i [ T
del raton. en
Entorno de Red :
[Network T & ] ces | £ 3

Neighbourhood , . . | T
1y seleccionar b Abrir propiedades TCP/IP bajo
Propiedades el tabulador de protocolo

[Propiedades]

¢. Cambiar la direccion de IP
por 192.168.0.2 y la mascara
de subred a 255.255.255.0

T

2. Instale el software PresencePLUS Pro
a. Inserte el Cd de Instalacion
b. Seleccione el Software de instalacion de PC
PresencePLUS Pro

Banner Engineering Corp. * Mineapolis, MINESOTA, EE.UU
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-
PAS0 D (=
Iniciando PresencePLUS Pro :j
1. Encender el hardware y verificar que la ey
luz indicadora de Error se apague -
(durante el encendido, todos los N 1
LED del controlador se LED verde (S 0] | <LED verde 50
encenderan durante 15-20 LEDverde, (S Yo— - - EpTo -
segundos). | (=] — G | f/)
2. Verificar que el LED dela (G2 ——— —
camara se encuentre encendido —
y haya comenzado a destellar. E
Destellando -—
NASO 0 LED Verde /)
~—
Puesta en servicio del software 6 !
1. Iniciar el programa PresencePLUS Pro haciendo clic en
Inicio [Start] > Archivos de Programas [Program Files] >
PresencePLUS Pro.
2. Al configurarse, PresencePLUS Pro tratard de comunicarse con la camara.
« Si la comunicacion con la cdmara es satisfactoria, se iniciara la aplicacion y mostrara
la Configuracion o la pantalla de Ejecucion.
« Si el Puerto actual de comunicacion no esta disponible, la aplicacion le indicard que
elija otro Puerto. Haga Clic en OK para acceder a la ventana de comunicaciones.
T
Para cambiar el Puerto de comunicacion fes o | | St b
* Conexion Ethernet:
a. seleccione la direccion de IP P actian =] [16Li6aA
b. tipo: 192.168.0.1 en el espacio provisto Fr—
c. haga clic en OK
. . kil Do P iaiens | SUGERENCIAS
* Conexion en serie: N = e NO hacer clic en
Seleccionar en serie [serial]l. Remitirse a e Modificar Ia

Manual de Instalacion en linea (p/n 68368)
para instrucciones detalladas de la configuracion del puerto en serie.
3. Si utiliza un monitor de video NTSC opcional, controle que el monitor muestre una
imagen.
4. Cuando se pone en servicio el software, cree una inspeccion, configure las E/S
discretas, y comience a ejecutar las inspecciones.

OBSERVACION: Inicialmente, todas las E/S discretas se configuran como entradas. Ir a la
ventana del sistema para modificar las E/S discretas. Para informacion
sobre configuracion mas detallada, remitirse a la Guia del Operario
(P/N68367).

Banner Engineering Corp. * Minedpolis, MINESOTA, EE.UU
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direccion de IP de
la camara cuando
intenta establecer
comunicaciones.
Modificar los
trabajos solo
después de haber
establecido las
comunicaciones.
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Configuracion del Software
Utilizar la barra de herramientas del Menu Principal para navegar por las opciones de

PresencePLUS Pro. Comenzando de izquierda a derecha, los botones en la barra de
herramientas del Mend cubren el proceso de creacion de un archivo de inspeccion.

Teach

-CCLONE

-

—)
— 1
)
—
—1
J_1
rJ
)
D
-
SUGERENCIAS
Antes de crear un
archivo de
inspeccion, ajuste la
configuracion
eléctrica del

disparador externo.
(Hacer Clic en el
bot6n Sistema
[System], seleccione
el tabulador del
Disparador
[Trigger])
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Required

Required

Flujo de Trabajo de Inspeccion _ |
[

o=

Ajustar la camara, la lente y la iluminacidon para lograr una imagen de

referencia.

a. Ajustar la lente de la camara y la iluminacion.

b. Seleccionar la opcion Continua [Continuous] del disparador para
obtener una imagen viva.

c. Hacer clic en Exposicién automatica [Auto Exposure] para ajustar el
brillo.

d. Enfocar la lente de la cdmara girando la lente hasta que el Namero de
Foco se encuentre maximizado.

e. Cuando obtenga la imagen deseada, haga clic en Siguiente [Next] para
continuar a la pantalla de Herramientas, esto lograra la imagen de
referencia.

Agregue herramientas a la inspeccion. Construya las herramientas desde
cero o agregue herramientas desde un archivo de inspeccion previo
guardado en la PC o en el controlador. Para agregar una herramienta de
vision, haga clic en el boton Herramienta. Para quitar una herramienta,
haga clic en “X” en la esquina inferior izquierda de la pantalla.

a. Agregar Herramienta/s de Localizacion [Location Tool(s)] para
encontrar el objetivo para ajustar las siguientes Regiones de Interés (ROI)
para cambios transicionales y rotacionales.

b. Agregar Herramienta/s Visual/es [Vision Tool(s)] para inspeccionar la
pieza.

¢. Agregar Herramienta/s de Medicién [Measure Tool(s)] para crear
mediciones de distancia desde puntos encontrados.

d. Agregar Herramienta/s de Prueba [Test Tool(s)] para ajustar el
criterio Aprobado/Desaprobado. (Las herramientas de vision y de
medicion son aportes para la Herramienta de Prueba.)

e. Hacer Clic en Enseiianza Rapida [Quick Teach] para ajustar
automaticamente todos los parametros en la Herramienta de Prueba y
pasar a la pantalla de Ejecucion [Run], o hacer clic en Siguiente [Next]
para pasar a la pantalla Ensefanza, para ensefiar un grupo de muestras de
productos buenos.

OBSERVACION: Si quiere mantener pardmetros en una herramienta de
prueba, saltee Ensefianza y vaya directamente a Ejecucion [Run].

Banner Engineering Corp. » Minneapolis, MN U.S.A.
www.bannerengineering.com ¢ Tel: 763.544.3164



a. Seleccionar el tamafio de la muestra
b. Hacer clic en Iniciar [Start]
¢. Disparar el controlador con el dispositivo disparador

externo

d. Hacer clic en Detener [Stop]
e. Hacer clic en Siguiente [Next] para pasar a Ejecutar [Run]

Antes de ingresar a Ejecutar, guardar el archivo de inspeccion
en una de las 12 ubicaciones de memoria en el controlador.

Banner Engineering Corp. « Minneapolis, MN U.S.A.
www.bannerengineering.com e Tel: 763.544.3164

Opciones de Herramientas (I/)
Hebrlr:r:lng?:ta Funcién Descripcion ( I)
1
-]
- E| Busqueda de Traslacion Ubica el objeto mediante la busqueda de un patrén ensefiado ¢ 1
= ‘s Patron y rotacion y compensa la traslacion y +10° de rotacion. C )
D N
23 _ _ . -
£ S G TEn Traslac_lqn Encugptra el borde de la pieza y compensa la traslacion y la :
== y rotacion rotacion. C )
Escala de Determina la d )
. ) . Determina el valor de la escala de grises promedio en la
grises presencia, ausencia, Region de Interés (ROI) |
promedio sensibilidad al color g ' ¢ )
- Detecta grupos de pixeles claros u oscuros conectados )
=] Blob Recuento y medicion | dentro de la ROI; los denomina “Blobs” (Objetos Grandes
= de dreas Binarios). Luego de encontrar los Blobs, éstos pueden J/)
) contarse, medirse y ubicarse. f
§ ) Detecta y cuenta transiciones entre pixeles brillantes y ¢ 1
= Cuenta y ubica )
o Bordes b oscuros. Se puede contar la cantidad total de bordes y 1 1
= ordes. I,
= encontrar la posicion de cada borde.
E Ubica y cuenta : ;
Obieto objetos, determina Detecta los bordes de objetos oscuros y brillantes y mide el (\)
! puntos medios y ancho de cada objeto oscuro o brillante. cl )
mide anchos N
Rucuonto Encontrar uno o mds Ubica y cuenta un patrén ensefiado s~
de Patron patrones. y p : C
Mide la distancia entre dos puntos determinados.
§ «| Medicion Mide entre puntos Estos puntos pueden ser tanto bordes como ubicaciones
3= centroides.
E =< Evalua resultados de herramientas de vision y de analisis
S Logica seleccionadas, para determinar si se aprueba o desaprueba
= Prueba . X - S . ; - ;
Entrada/salida una inspeccion. También realiza operaciones ldgicas y activa
salidas.
3. Esta pantalla automaticamente configura los parametros )
elegidos en la pantalla de herramientas. SUGERENCIAS

« Cada inspeccion
debe contener por
lo menos una
herramienta de
Visén y una
herramienta de
Prueba.

e Guarde una copia
de seguridad de su
inspeccion en la
maquina anfitriona
de la PC.
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SUGERENCIAS
Al utilizar el
Hardware de

entrada, pulse la

entrada de Cambio

en el Producto

para iniciar un
cambio de
inspeccion.
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4. Elegir una inspeccion para su ejecucion, y ver los resultados de la
inspeccion.

Para elegir una inspeccidn, (en el tabulador de seleccion) habilite Invalidar
Software [Software Override] y seleccionar el archivo de inspeccion de la
lista de inspecciones guardadas en la camara. Método opcional: Utilizar
Hardware de entrada [Hardware Input] para seleccionar la inspeccion por
medio de una entrada discreta al controlador.

La tabla siguiente muestra las entradas a activar para seleccionar una

inspeccion.

Seleccion de | Seleccion de | Seleccion de | Seleccién de
Producto Producto Producto Producto Inspeccion #

#3 (Perno 16) | #2 (Perno 17) | #1 (Perno 18) | #0 (Perno 19)
APAGADO APAGADO APAGADO ENCENDIDO 1
APAGADO APAGADO ENCENDIDO APAGADO 2
APAGADO APAGADO ENCENDIDO ENCENDIDO 3
APAGADO ENCENDIDO APAGADO APAGADO 4
APAGADO ENCENDIDO APAGADO ENCENDIDO 5
APAGADO ENCENDIDO ENCENDIDO APAGADO 6
APAGADO ENCENDIDO ENCENDIDO ENCENDIDO 7
ENCENDIDO APAGADO APAGADO APAGADO 8
ENCENDIDO APAGADO APAGADO ENCENDIDO 9
ENCENDIDO APAGADO ENCENDIDO APAGADO 10
ENCENDIDO APAGADO ENCENDIDO ENCENDIDO 1
ENCENDIDO ENCENDIDO APAGADO APAGADO 12

Ver los resultados
Opciones de visualizacion

[Next] [Pass]

Aprobado Siguiente

aprobada.

Visualizar solamente la siguiente inspeccion

[Next] [Faill

Desaprobado Siguiente

Visualizar solamente la siguiente inspeccion

desaprobada.

Siguiente [Next] Visualizar continuamente las inspecciones.

Ninguna [None] No visualizar ninguna inspeccion.

Hacer Clic en +
para maximizar

Hacer Clic en
el nombre de

y en — para la herramienta
minimizar la para mostrar
categoria la ROI

w' ELOB 1 Execution time = 8.0

Herramienta
Aprobado

Herramienta
Desaprobado

Para comenzar la inspeccion, hacer clic en el boton Inicio [Start] en la pantalla de Ejecucidn.

Banner Engineering Corp. * Mineapolis, MINESOTA, EE.UU
www.bannerengineering.com e Tel.: 763.544.3164
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Configuracion del Sistema
Utilizar la pantalla de Configuracion del Sistema para cambiar la E/S discretas, el puerto de cl-
comunicacion, las entradas de cambio/seleccion de producto, la salida estroboscopica '
(para control externo de iluminacion), disparador de entrada y para ver informacion de 9]
diagnostico. 1

- -
el
Fd
Femenlinns

[1la

G

~

fGorenilns |
et
ficeoniions: |

Tabulador de configuracion de entrada/salida

- Guardar las inspecciones en el controlador o en la PC.

Provee archivos de ayuda y PDF del Manual de Instalacion (p/n
68368) vy la Guia del Operario completa (p/n 68367).

Banner Engineering Corp. * Mineépolis, MINESOTA, EE.UU
www.bannerengineering.com e Tel.: 763.544.3164
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Mantenimiento

AW
— Las tareas de mantenimiento incluyen mantener el hardware
. a— libre de polvo y tierra y actualizar el software de PresencePLUS
b Pro a medida que haya nuevas versiones disponibles.
== A .
Jp) Limpieza de la Camara y del Controlador
: (,—' En forma regular limpie el polvo y tierra acumulados en la
JI camara y en el controlador utilizando un pafio suave. Sl es
— necesario, humedezca ligeramente el pafio con una solucion
) ligera de detergente neutro. Evite introducir tierra en el area
= detras del objetivo. Si esta area se encuentra sucia, utilizar aire
— comprimido antiestatico para quitar el polvo.
S Limpieza de la lente de la Camara
== Quite periddicamente el polvo, tierra o huellas digitales de la
T‘ lente. Utilice aire comprimido antiestético para quitar el polvo. Si
s es necesario, utilice un pafio para lentes y un limpiador de lentes
e — o0 limpiador de ventana para limpiar el resto de suciedad. No
:,' utilizar otros quimicos para limpiar.
—
— Actualizar el Software de PresencePLUS Pro
— La version actual del software de PresencePLUS esta disponible
ok para bajar de la pagina de Banner:
b
e www.bannerengineering.com
A
=
 a—
JES— |

Banner Engineering Corp. * Mineapolis, MINESOTA, EE.UU
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Determinacion de fallas

Problema

Causa / solucion del problema

e La luz de encendido no esta activada.

e La interfaz no se puede conectar al
controlador.

* No hay imagen en el monitor

El controlador no esta recibiendo energia suficiente.
1. Controlar la conexion al suministro de corriente.

2. Verificar que el suministro de corriente sea cd 10-30V con 1,5 amps.

3. Verificar que el bloque de terminales se encuentre firmemente
enchufado al controlador.

* No hay imagen en la PC o en el Controlador

e El indicador LED esta apagado.

* El software parece funcionar
correctamente, pero falta la imagen.

La camara no esta conectada al controlador.
1. Reconectar el cable de la cdmara a la cdmara y al controlador.
2. Apagar y luego encender.

* Mensaje de Error, “No capta una imagen de
resolucion completa en la cdmara.”

e La imagen estd congelada en la PC y en el
monitor.

e El indicador LED de la Camara estéa
encendido pero no destella.

La Camara perdio la conexidn con el controlador.
1. Reconectar el cable de la cdmara en la cdmara y en el controlador.
2. Apagar y luego encender.

e La imagen esta congelada en la PC, pero la
imagen en el monitor se actualiza
adecuadamente.

* Mensaje de Error “ No se posible la
comunicacion con la Camara.”

e Las luces indicadores en el puerto RJ-45
del controlador estan apagadas.

Pérdida de la conexidn Ethernet.

1. Reconectar el cable de ethernet.

2. Controlar que el cable esté sano. Apagar y luego encender.
3. Reemplazar el cable.

Banner Engineering Corp. * Minedpolis, MINESOTA, EE.UU
www.bannerengineering.com e Tel.: 763.544.3164
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-~ Controller

(_.( Niimero de Modelo PPCTL
b)) Namero de Pieza 62937
-— Construccion mecanica: Acero con galvanizado de cinc negro
) Dimensiones: 158 x 127 x 30.9 mm (6,22” x 5,0” x 1,22")
e Peso: aprox. 0,55 kg (1,2 Ibs)
Cf) Mecanica Estimacion ambiental: IEC IP20; NEMA 1

Temperatura de Funcionamiento: 0° a +50° C (+32° a +122° F)
Humedad relativa maxima: 90%, no condensadora

cl)
= Opciones de ) . )
) visualizacion PC y video NTSC (Largo de cable méx. 9 m [30°])
1 Disparador ENTRADA (perno 3)
y) 1 Estroboscdpico SALIDA (perno 4)
E/S Discretas 6 E/S Programables (pernos 9 - 14)

1 Cambio en el Producto (perno 15)
4 Seleccion de Producto (pernos 16 - 19)

LOMNE

Configuracion
de salida

4 software seleccionable NPN o PNP

5
J

-

,
]

150 mA (cada uno)
Voltaje de saturacion del Estado de ENCENDIDO: < 1V at 150 mA max. NPN
o PR |
e > V+ - 2 volts
u , Corriente de fuga del Estado de APAGADO: <100 microamperes NPN o PNP
A -

L€

A"

Estimacion Conexion NPN Conexion PNP
de salida

A

\

- —+
cd 10-30V cd 10-30V
+ -

ES

L o L | o

1 puerto de Ethernet RJ-45 para ejecutar el software PresencePLUS Pro

DI R 1 puerto de Ethernet RS232 para ejecutar el software PresencePLUS Pro

Memoria Almacena hasta 12 archivos de inspeccion

Voltaje: cd 10-30V

Alimentacion Corriente: 1,5 amps méx.

Banner Engineering Corp. * Mineapolis, MINESOTA, EE.UU
www.bannerengineering.com e Tel.: 763.544.3164
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Camara

<

Aw
—
Niimero de Modelo PPCAM c
Nimero de Pieza | 62568 L
)
Construccion mecanica: aluminio anodizado negro U)
Dimensiones: 32 x 30 x 78,2 mm (1,26” x 1,18” x 3,08”) . r_‘
Mecanica Peso: aprox. 0,09 kg (0,2 Ibs) .f)
Estimacion ambiental: IEC IP20; NEMA 1
Temperatura de funcionamiento: 0° a +50° C (+32° a +122° F) =~
Humedad relativa maxima: 90%, no condensadora o)
=
Marcos por segundo: 30 max.
Adquisicion Tamaiio del area detras del objetivo: 640 x 480 pixeles
Niveles de Escala de grises: 256 H/)
Area detrés del 4,8 x 3,6 mm, 6 mm diagonal (1/3” CCD) 1)
objetivo Tamaiio de pixel: 7,4 x 7,4 micrones —!
JES—
Interfaz LVDS -
E d .
xtension max. de , L
Cable 7m(23) g
Tiempo de a9
A a
Exposicion 0,01 ms a 3600 ms )
e —
Montaje de lentes montaje C  —
A o)
cl=
—)
—

ES

Banner Engineering Corp. * Minedpolis, MINESOTA, EE.UU
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