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"~ Un sensor con todas las funciones a un precio increible.

Caracteristicas que compiten con las de sistemas mas
costosos.

El nuevo PresencePLUS Pro™ ofrece inspecciones visuales
avanzadas mediante cdmaras a un precio increfble.

Banner ha transformado los costosos sistemas visuales de
maquinarias complejas en sensores simples, faciles de usar y de
bajo costo que solucionan los requerimientos del mundo actual.
El sensor detecta imagenes y las analiza utilizando una o mas
herramientas de vision y genera resultados estimativos.

Ethernet y E/S adaptables en el mismo sensor con
todas sus caracteristicas.

PresencePLUS Pro™ ofrece conectividad en serie y Ethernet para
los ajustes, ademds de entrada y salida adaptables por medio de
su bloque de terminales que acomoda las entradas configurables
(NPN/PNP), las salidas configurables

(NPN/PNP) y permite seleccionar las inspecciones guardadas.

La salida de video separada
permite una conexion
directa para la
visualizacion de video
opcional en tiempo redl.

Demostracion gratuita en campo con su productoe o aplicacion.
El PresencePLUS Pro™ es el sensor visual mds facil de usar en el mundo
con la capacidad y flexibilidad para solucionar inspecciones que son
verdaderos desaffos. Puede solucionar la
mayorfa de los requerimientos visuales en
forma rpida y poco costosa.

Péngase en contacto con Banner para una
demostracién gratuita, sin obligacién de
compra, acerca de las ventajas del
PresencePLUS Pro™. Trataremos de solucionar
la inspeccion que requiera, ya sea para una
seccion determinada o para toda la fabrica.




Un ajuste simple y directo hace que su trabajo sea mas facil. La configuracion simple y directa hace mas facil el trabajo.

Facil de instalar y de hacer funcionar.
Con un conocimiento minimo de los sistemas
visuales, usted podrd configurar rdpidamente
una inspeccion para que apruebe o rechace
correctamente las piezas defectuosas en su
linea de produccién. PresencePLUS Pro™
se configura utilizando una PC a control
: remoto. Después de configurar, las
|5 inspecciones se guardan en el sistema y
.. ) pueden ejecutarse sin necesidad de utilizar
*" la PC.
PresencePLUS Pro™ controla multiples
detalles simultdneamente y ajusta las variaciones
traslacionales y rotacionales. Las piezas que se
desplazan por una linea o red de produccién se controlan
de manera precisa sin necesidad de sujetarse.

La cdmara compacta cabe
en espacios pequerios.

La barra de menii muestra al usuario
una simple secuencia de configuraciones
de izquierda a derecha.

La ventana de
configuracion
permite al usuario
seleccionar las
opciones y realizar
las inspecciones.

La ventana de la
imagen
muestra la imagen
y las berramientas
utilizadas.

La ventana de
navegacion/resultados
muestra los ajustes y los
resultados de la inspeccion.

ENSENANZA automatica o configuracion a medida.

PresencePLUS Pro™ ofrece configuracion point y clic sin necesidad de programacion.
Configure una inspeccion simplemente iluminando el objetivo, enfocando la cimara y
eligiendo los elementos a analizar. Las tolerancias de la inspeccion pueden ensefarse o
configurarse manualmente. Los nuevos usuarios pueden utilizar la secuencia de
configuracion guiada y los usuarios avanzados pueden invalidar los ajustes
automdticos y crear inspecciones adaptadas a sus requerimientos.



'a Todas las herramientas que usted necesita para solucionar los requerimientos de mayor desafio.
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El PresencePLUS Pro™ puede
solucionar rdpidamente y a muy bajo
costo la mayorfa de los requerimientos
visuales. El sensor mds facil de utilizar del
mundo no pierde potencia ni adaptabilidad al solucionar las
inspecciones mds complicadas.

Dos herramientas de localizacion.

Estas herramientas compensan el movimiento traslacional y

rotacional.

e Herramienta localizadora. Determina la traslacién y la rotacién
detectando el movimiento relativo de bordes.

e Herramienta de buisqueda de modelo. Determina la traslacién y
rotacion determinando el movimiento relativo de un modelo.

Cinco herramientas de vision.

Estas herramientas realizan la funcién de “andlisis de imagen”.

e Herramienta de escala de grises. Determina el valor promedio de
escala de grises.

e Herramienta de blob. Determina la presencia, conectividad y
ubicacién de los elementos seleccionados.

e Herramienta de borde. Determina la presencia, cantidad,
clasificacion y ubicacion de los bordes.

Determina la presencia, cantidad,

clasificacion, tamafio y ubicacion de los objetos.

e Herramienta de recuento de modelo. Determina la presencia,
cantidad y ubicacion del modelo/de los modelos.

Dos herramientas de analisis.

Estas herramientas muestran o evaliian los resultados de las

Herramientas Visuales.

e Herramienta de medicién. Mide la distancia entre dos
puntos determinados. Estos puntos pueden ser tanto bordes como
ubicaciones centroides.

e Herramienta de prueba. Evalia los resultados de la vision
seleccionada y de las herramientas de andlisis para determinar si
una inspeccion se aprueba o desaprueba. También realiza
operaciones logicas y activa las salidas.

Herramienta localizadora
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e Encuentra el borde de la pieza y
ajusta las dreas de inspeccién

e Compensa la traslacion y rotacion

e Todas las demds regiones de
interés se controlan con la
herramienta btisqueda de modelo.

Herramienta de biisqueda de
modelo

e [Jbica el objetivo buscando un
modelo ensefiado

e Compensa la traslacion y rotacion

e Todas las demas regiones de
interés obedecen a la herramienta
localizadora y de bisqueda de
modelo.

Herramienta de escala de grises

L]

e Detecta cambios en la intensidad de
los colores

AHEAD

Otros usos:

e Control de presencia de piezas in
situ

* Monitoreo de iluminacién
constante



@ RECHAZADO

“DETENER” [“STOP”] Fuera

de posicion
Herramienta de hioh

o Detecta y verifica la ubicacion de
una pieza

)

o Detecta la letra faltante sin
importar su orientacién

Otros usos:

e Recuento de cantidad de piezas

e Verificacion del tamario correcto
del objeto

o Medicion de concentricidad

o Deteccion de defectos
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Rotulo demasiado estrecho

Herramienta de horde

)
o
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* Encuentra los bordes que pueden
utilizarse para mediciones

AHEAD

» Control de rajaduras y roturas en
una pieza

Otros usos:

* Recuento de piezas

e Medicién de la orientacion de
etiquetas

O RECHAZADO

Flecha demasiado ancha

AHEAD

e Mide el ancho de un objeto

STOP j STOP j STOP

N 4

e Encuentra el punto medio de un
elemento u objetivo

Otros usos:

e Medicion de ancho, separacion y
recuento con una sola
herramienta

O RECHAZADO

Error en las letras

Herramienta de recuento de
muestras

2 o

AHEAD

o Verifica la impresion correcta

o Cuenta los elementos u objetos

Otros usos:

e Encuentra la posicion de un
elemento u objeto

o Verifica el diseflo correcto en telas

e Control in situ de componentes
electronicos en un tablero de
circuitos



-I'"h Aplicaciones del PresencePLUS™ Pro

VERIFICACION DE GOTAS ADMINISTRADAS

Objetivo: Verificar la continuidad, ubicacion y cuerpo de una gota de
sellador en el panel de la puerta de la carrocerfa de un automavil.
Sensores: Dos sensores visuales PresencePLUS Pro, con lente LCF16,
fuente luminosa fluorescente, PLC como disparador.

Funcionamiento: Después de que un robot coloca una gota de sellador
en el perfmetro del panel de una puerta, el panel se traslada a una
estacion iluminada. Allf se instalan dos sensores PresencePLUS Pro en la
pieza, dirigidos hacia abajo, para controlar el sellador. Se montan encima
un conjunto de luces de alta frecuencia para iluminar la pieza. Se usa
una Herramienta localizadora para detectar el borde de la puerta; Se
utilizan Herramientas Multiples de Borde y Objeto para controlar el
espesor de la gota de sellador, su ubicacidn, y la continuidad de las gotas
(que no falte ninguna).

MEDICION DE ESPACIOS (SEPARACIONES)

Objetivo: Inspeccionar pernos de metal estampados para detectar
defectos importantes.

Sensores: Sensor PresencePLUS Pro, con lente LCF25R, fuente
luminosa LEDRB70X70W, sensor de fibra dptica en modo opuesto
utilizado como disparador.

Funcionamiento: Un rollo de metal pasa por una maquina de
estampado que produce pernos individuales pero conectados. Es
importante que los pernos estén derechos y espaciados con separaciones
especificas. La fibra dptica detecta los orificios de la gufa en un lado del

metal y dispara la cAmara del PresencePLUS Pro para tomar una imagen.

Utilizando la Herramienta de objeto, el Sistema PresencePLUS Pro ubica
el tltimo borde de un perno y el borde anterior del proximo perno y mide
el espacio. Si un perno estd inclinado o en una posicion incorrecta, el
espacio entre los pernos adyacentes cambiard.

&/

UBICACION DE GOMPONENTES MULTIPLES
Objetivo: Verificar la presencia y la ubicacion de rellenos de espuma y
tuercas de pléstico en una pieza moldeada en pléstico de la guarnicién
del tablero de instrumentos de un automavil.

Sensores: Sensor Visual PresencePLUS Pro, con lentes LCF16LT, fuente
luminosa fluorescente de alta frecuencia, PLC utilizado como disparador.
Funcionamiento: El PresencePLUS Pro estd instalado para controlar
una pieza moldeada en pléstico de la guarnicion de un tablero de
instrumentos. Se coloca arriba un conjunto de luces fluorescentes de alta
frecuencia para iluminar la pieza.

Se usan herramientas maltiples de blob, de objetos y de bordes para
detectar la presencia o ausencia y ubicacion de piezas de espuma de
relleno y componentes de plastico en la guarnicion.

VERIFICACION DE MONTAJE, COMPRESOR DE AIRE
Objetivo: Verificar que una argolla se ensambld correctamente.
Sensores: Sensor PresencePLUS Pro, con lente LCFO08, fuente de
luminosa LEDRR140W, PLC utilizado como disparador.
Funcionamiento: La argolla a ensamblar puede ubicarse
accidentalmente a 180 grados de la posicion correcta. En la posicion
correcta, la argolla puede deslizarse hacia atrds y hacia adelante el
PresencePLUS Pro ubica la pieza con una Herramienta Localizadora
antes de verificar su orientacién. El sensor disparador da una sefial a la
cdmara del PresencePLUS Pro y ésta toma una imagen. El Sistema
analiza la imagen y detecta si la pieza estd ubicada correctamente para
recibir otro componente. Si la pieza estd mal orientada, al utilizar la
Herramienta de Borde el PresencePLUS Pro no detectard el borde
predeterminado y advertird al operario.




-I'"h Aplicaciones del PresencePLUS™ Pro

DETECCION DEL TAMANO DE LAS ROSCAS

NO724
JANO1

Objetivo: Verificar que se formen las roscas en los cuellos de las
botellas.

Sensores: Sensor Visual PresencePLUS Pro, con lente LCF16, fuente
luminosa LEDRB70X70W, sensor fotoeléctrico utilizado como disparador.
Funcionamiento: Las botellas en la linea de produccion a veces tienen
roscas en los cuellos que no se terminan de formar y esto impide que las
tapas de las mismas cierren adecuadamente. El Sensor Visual
PresencePLUS Pro encuentra el cuello de la botella mediante la
Herramienta Localizadora y utilizando la Herramienta de Borde, controla
que las roscas estén a una distancia predeterminada de la superficie del
cuello. Si las roscas son demasiado cortas, la Herramienta de Borde no
detectard las roscas y el PresencePLUS Pro rechazard la pieza.

PC Display

VERIFICACION DE BLISTER

Objetivo: Verificar que haya una tableta en cada cavidad del blister y
que no haya tabletas ni materiales extrafios en la red.

Sensores: Sensor visual PresencePLUS Pro, iluminacion trasera
LDRB100X200N, PLC como disparador.

Funcionamiento: Las tabletas se colocan en las cavidades de un blister
en una red. El sensor visual PresencePLUS Pro se utiliza para verificar
que cada cavidad del blister contenga una tableta que no esté rota y que
no haya materiales extrafios. Se utilizan cuatro Herramientas Blob, cada
una de las cuales examina una fila de cuatro tabletas. Se ensena que una
buena imagen consiste en cuatro tabletas con formas y tamafios
idénticos. Si la imagen es de alglin modo distinta de las buenas imégenes
ensefadas, el sensor visual PresencePLUS Pro envia una senal al PLC, que
detiene la mdquina, permitiendo que el operario intervenga.

VERIFICACION DE FECHA/CODIGO DE LOTE
Objetivo: Verificar que la fecha/codigo de lote impresos en las cajas de
galletitas sean correctos.

Sensores: Sensor PresencePLUS Pro, con lente LCF16, LED
LEDRR80X80W, fuente luminosa circular y sensor fotoeléctrico
convergente utilizado como disparador.

Funcionamiento: Una impresora a chorro de tinta imprime una fecha
y ntimero de cddigo de lote en una ubicacion determinada en cada caja
de galletitas. Al ser activado por un sensor convergente, el PresencePLUS
Pro controla los caracteres impresos y los compara con el cddigo de fecha
y ntimero de lote que se le ensefié como “bueno.” Si alglin cardcter es
diferente o se omitid rechaza la caja.

POSICION DE LAS ETIQUETAS
Objetivo: Verificar la posicion correcta de la etiqueta en una botella de
gel de afeitar.
Sensores: Sensor Visual PresencePLUS Pro, con lente LCF16, fuente
luminosa LEDRR70X70W, sensor fotoeléctrico utilizado como disparador.
Funcionamiento: Las botellas de gel de afeitar pasan delante del
sensor PresencePLUS Pro, que verifica que la etiqueta esté presente y que
se encuentre en la posicion correcta. Utilizando las Herramientas de
Borde y Medicion, el PresencePLUS Pro mide la distancia desde el
extremo superior de la etiqueta hasta el cuello de la botella en dos
ubicaciones, verificando la altura y que se encuentre derecha, y mide la
distancia desde un lado de la etiqueta hasta el otro lado de la botella,
verificando la ubicacion de lado a lado.




Kit de Sensor Basico, Controlador y Camara

N Componentes del Sensor Presence PLUS ™ Pro

Niimero de modelo

Descripcion

Kit PPK06 69657: Cdmara, Controlador, cable de interconexién de 2 m (6.5'),

A 69657 CD ROM y Cuia Quickstart

PPK23 69651 Kit PPK23 69651: Cimara, ggr%)lb?goaug:b(lle u?ce k;xtl;gcone)dén de 7 m (23,
PPCTL 62937 Controlador

PPCAM 62568 Cdmara

Cables
Namero de modelo Nimero de pieza Descripcion

PPCO6 62409 Set de cables de 2 m (6.5'), Cdmara a controlador

PPC23 62410 Set de cables de 7 m (23'), Cimara a controlador

DB9P06 67455 Set de cables de 2 m (6.5'), macho DB9 a hembra DB9 para comunicacién en serie

DBYP15 67456 Set de cables de 5 m (15'), macho DB9 a hembra DB9 para comunicacién en serie

DBIP30 67457 Set de cables de 9 m (30'), macho DB9 a hembra DB9 para comunicacién en serie
BNCO6 67458 Set de cables de 2 m (6.5"), Coaxial con macho BNC en ambos extremos
BNC15 67459 Set de cables de 5 m (15'), Coaxial con macho BNC en ambos extremos
BNC30 67460 Set de cables de 9 m (30"), Coaxial con macho BNC en ambos extremos
STPO7 69986 Set de cables Cat5e blindados Rj45 de 2.1 m (7') para comunicaciones Ethernet
STP25 69986 Set de cables Cat5e blindados Rj45 de 7.6 m (25') para comunicaciones Ethernet
e T & ST
T T )

Monitor
Namero de modelo Nimero de pieza Descripcion

PPMO 68366 9" Negro y Blanco Monitor de video NISC Soportes

Soportes
Nimero de modelo Niimero de pieza Descripcion
SMBPPU 69390 Ensamble de soportes para montaje, Soporte en U para cimara
SMBPPLU 70549 Ensamble de soportes para montaje, Soporte largo en U para cimara
SMBPPRA 69381 Ensamble de soportes para montaje, Angulo recto para cimara

oo




llumina y Accesorios PresencePLUS™ Pro

PLUS ™ Luces Basicas Presence Pro

Tipo Modelo Nimero de la pieza Nimero Descripcion
Anillo directo LEDRRS0X80W 70015 Luz en anillo de LED brillante (80 mm x 80 mm)
Anillo directo HFFW5100 57388 110V ca Luz fluorescente en anillo
Anillo directo HFFW5100A220 63237 220V ca Luz fluorescente en anillo
Anillo directo YFFBB 63238 UV Luz fluorescente en anillo

Posterior LEDRB70X70W 69904 Luz trasera LED difusion uniforme (70 mm x 70 mm

Area LEDRAS0OX80W 69905 LED brillante Luz drea (80 mm x 80 mm)

115/230V ca Luz drea infrarroja

Area LEDIAGOXG0AC 70325
e SMBACM 63040 Columna - Montaje de Luces
Soporte
Reggswiis SMBABM 63041 Base - Montaje de luces
Soporte

Accesorio foco

RFIW5100 59391 Luz fluorescente en anillo
de repuesto

Accesorio foco

RFLBB 63669 Luz UV fluorescente en anillo
de repuesto

#{tilizado con LEDRASOX80W y LEDRB70X70W

PLUS ™ Luces Especiales Presence Pro

Tipo Descripcion

Tluminacién difusa uniforme para superficies de reflexién planas;
los rayos de luz se reflejan desde un divisor de haces hasta el objetivo a casi 90°.
Tluminacion en eje Las superficies de reflexion perpendiculares a la cdmara se ven iluminadas mientras que
las superficies en dngulo respecto de la cimara se ven oscuras. Las superficies que
no reflejan absorben la luz y se ven oscuras.

Luces LED indirectas hacia el techo mds una combinacién de luces de techo y luces LED axiales para
requerimientos delicados que comprometen superficies muy especulares en las que reflejos extraiios o
“grietas” en el campo visual puedan hacer que el PresencePLUS vea defectos donde no los haya.

Iluminacion altamente
difusa

La iluminacién de dngulos bajos o de zonas oscuras aumenta el contraste de los elementos de la

Tluminacién indirecta . P . .
superficie, tales como las marcas ldser en relieve o grabadas, o los defectos en las superficies.




I"‘h Lentes y Kits de Solucion Presence Pro PLUS ™

Lentes estandar
Nimero de modelo Niimero de pieza Descripcion
LCF04 68884 4 mm Lente
LCFO8 57298 8 mm Lente con bloqueo de foco
LCF12 57299 12 mm Lente con bloqueo de foco
LCF16 56522 16 mm Lente con bloqueo de foco
LCF25R 68885 25 mm Lente
LCF25LR 68886 25 mm Lente con bloqueo de foco
LCF50LIR 68887 50 mm Lente con bloqueo de foco
LCF50L2R 68888 50 mm Lente con bloqueo de foco, caja de metal
LCF75LR 70545 75 mm Lente con bloqueo de foco, caja de metal
LEK 69052 C-Kit de extension de montaje de lente
Lentes de alto rendimiento
Nimero de modelo Nimero de pieza Descripcion
LCFOOLT 70031 6.5 mm Lente con bloqueo de foco
LCFOSLT 70032 8 mm Lente con bloqueo de foco
LCF12LT 70033 12 mm Lente con bloqueo de foco
LCF16LT 70034 16 mm Lente con bloqueo de foco
LCF25LT 70035 25 mm Lente con bloqueo de foco
LCF50LT 70036 50 mm Lente con bloqueo de foco
LCF75LT 70546 75 mm Lente con bloqueo de foco
LEK 69052 C-Kit de montaje de extension de lente

PLUS ™™ Kits de Solucion

Los Kits de solucion contienen cdmara, controlador, cable de interconexion, lente, luz, cable de interfaz a PC, CD ROM y Guia Quickstart.
Listado parcial de kits a continuacién; ver c6digo de modelo para pedir otros kits.

Niimero de Nimero de [cable de interconexion, .
modelo pieza camara a controlador Lente Luz Gahle de interfaz a PC, Controlador a PC
PPKOGOSBE 69650 8 mm ©5)
2 m* Luz Cat5e 2 m (6.5'
s 56384 6.5 i trasera RJ45 Ethernet cruzado
PPK0616BE 61251 16 mm
PPKOGOSAE 69658 8 mm
2 m* Luz de Catse 2 m (6.5")
PPROGIZAE 69662 6.5) 12 mm drea RJ45 Ethernet cruzado
PPK0616AE 69666 16 mm
PPKOGOSRE 69670 8 mm
2 m* Luz en Cat5e 2 m (6.5')
PPK0612RE 69674 65) 12 mm anillo RJ45 Ethernet cruzado
PPK0616RE 69678 16 mm
*Para cable de 7 m (23'), cambiar el cuarto y quinto nimeros en Nimero de modelo de “06” a “23”; ver mis adelante.
Kit de Solucion Codigo e Modelo
Cdmara y ICable de Controlador a
controlador interconexion Lente Luz interfaz de PC
Largo del cable Interfaz
06 = 2 metros $ = Set de cables DBIP0G en serie, de 2 m (6.5'), macho DB9 a
23 = 7 metros hembra DB9
E = Set de cables Ethernet STPX07 CatSe blindados, cruzados RJ45
Lente 21m(7)
08 = LCF08 (Lente 8 mm) Luces

12 = LCF12 (Lente 12 mm)
16 = LCF16 (Lente 16 mm)

10

A = LEDRA8OX80W (Luz de drea, 80 mm x 80 mm)
B = LEDRB70X70W (Luz trasera, 70 mm x 70 mm)
R = LEDRR80X80W (Luz en anillo, 80 mm x 80 mm)



'.,‘.\ Especificaciones vy Dimensiones del PresencePLUS™ Pro

PLUS ™ Controlador PPCTL

Construccion: Acero galvanizado en negro.
Dimensiones: 158 x 127 x 30,9 mm (6,22" x 5.0" x 1,22").
Peso: Aprox. 0,55 kg (1,2 Ibs).
Estimacion ambiental: IEC IP20; NEMA 1.
Temperatura de funcionamiento: 0° a +50° C (+32° a +122° F).
Humedad relativa maxima: 90%, no condensadora.
Opciones de visualizacion: PC y video NTSC (largo mx. de cable 9 m [30']).
E/S Discretas: 1 Disparador de entrada (perno 3).
1 Estroboscopio de salida (perno 4).
6 E/S Programables (pernos 9 - 14).
1 Cambio de producto (perno 15).
4 Selector de productos (pernos 16 - 19).
Especificaciones de entrada: NPN: ENCENDIDO, <3V; APAGADO-Voltaje de
estado, > 10V 2 4 mA max. PNP: ENCENDIDO, >(+V -2)V a 1 mA mx; APAGADO-
Voltaje de estado, < 3V a 6 mA méx.
Configuracion de salida: NPN (disminucién) o PNP (modificacion) software
seleccionable.
Estimacion de salida: 150 mA (c/u).
Voltaje de saturacion Estado de encendido: < 1V a 50 mA max. NPN; < 2V a 50 mA
max. PNP.
Corriente de fuga Estado de apagado: <100 pA NPN o PNP.

NPN Hookup PNP Hookup
+
10-30V dc

10-30V dc
+

b Load b Load

Comunicacion: 1 puerto RJ-45 Ethernet para el software PresencePLUS Pro.
Ipuerto RS232 para el software PresencePLUS Pro.

Memoria: Guarda hasta 12 archivos de inspeccion (trabajos).

Potencia: Voltaje: 10-30V cd. Corriente: 1,5 amps méx. (excluyendo carga).
Circuito de proteccién de alimentacion: Protegido contra polaridad invertida
tensiones transitorias.

Indicadores: 6 LED: Disparador, Preparado, Potencia, Aprobado, Rechazado, Error,
Conexién Ethernet, Transferencia de datos Ethernet.

Blogue de terminales del controlador

Cantidad Perno Funcion

20 Masa

19 Seleccion de Producto 0
18 Seleccion de Producto 1
17 Seleccion de Producto 2
16 Seleccidn de Producto 3
15 Cambio de Producto

14 E/S 6 Programable

13 E/S 5 Programable

12 E/S 4 P Programable

11 E/S 3 Programable

10 E/S 2 Programable

09 E/S 1 Programable

08 CTS (Clara para enviar)*
07 RX (Recibir datos)*

06 RTS (Solicitar para enviar)*
05 TX (Trasmitir datos)*
04 Seleccion estroboscépica
03 Disparo entrante

02 cd Comtin

01 10-30V cd

Blogue de terminales enchufable
Diagrama sin pernos Funcion fulura.

* Comuniquese con la fibrica para
consultar disponibilidad.

PLUS ™ Dimensiones del Controlador

/‘\ 183.3 mm
. /\ (5.25")

101.6 mm
(4.00")

s > 30.9mm
/ v

e

127.0 mm
(5.00")

para '\?

Montaje
146.0 mm (5.75")

H 74.0 mm
(2.91")  105.0 mm
158.0 =)

15.0 mm
(0.59")

PLUS ™ Camara PPCAM

Construccion: aluminio negro anodizado.

Dimensiones: 32 x 30 x 78,2 mm (1,26" x 1,18" x 3,08").

Peso: Aprox. 0,09 kg (0,2 Ibs).

Estimacion ambiental: IEC IP20; NEMA 1.

Temperatura de funcionamiento: 0° a +50° C (+32° a +122° F).
Humedad maxima relativa: 90%, no condensadora.

Area detras del objetivo: 4,8 x 3,6 mm, 6 mm diagonal (1/3" CCD).
Adquisicién: Cuadros por segundo: 30 méx.

Tiempo de exposicién: 0,10 ms a 3600 ms.

Tamaiio de la imagen: 307.200 (640 x 480) pixeles.

Tamaiio de pixeles: 7,4 x 7,4 micrones.
08" //:l) 30.0 mm
. (1.18")

Niveles de escala de grises: 256.

Interfaz: IVDS.

Largo max. del cable: 7 m (23").

Montaje de la lente: Montaje-C estindar
(1"-32 UN).

6x M3 x 0.5 mm Orificios

0 28.0 mm 4 mm (0.16") profundidad
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Monitor PPV (opcional)

Construccion: Soporte de metal.

Dimensiones: 220 x 240 x 267 mm (8,66" x 9,45" x 10,51").

Peso: Aprox. 6 kg (13,2 Ibs).

Temperatura de funcionamiento: -10° a +55° C (+14° a +130° F).

Humedad relativa maxima: 95%, no condensadora.

Sistema: NTSC compatible.

Tubo de imagen: 9" medido diagonalmente.

Resolucion horizontal: >1000 lineas TV (centro), >800 lineas TV
(esquinas).

Requerimiento de potencia: 100~240V ca, 50/60 Hz.

Consumo de energia: 0,5A.

Certificaciones: Registrado UL Producto de TV/Video 8K37, E133441.
Certificacion CE.

Controles/Conectores: Retencién horizontal (perilla rotatoria), Retencién
vertical (perilla rotatoria), Luminosidad (perilla rotatoria), Contraste
(perilla rotatoria), Video ENCENDIDO-APAGADO (BNC), Interruptor de Alta /
Baja Impedancia (75 Ohms).




-I"""‘ Banner: Proveedor lider en la industria de sensores y productos de seguridad para maguinarias

Cuando usted adquiere Sensores
fotoeléctricos o visuales y productos para la
seguridad de maquinarias en Banner, se
gana la confianza de estar tratando con la
compafifa mds importante, que més
conoce y mayor experiencia tiene en
sensores. Tenemos la mayor linea de
productos y la capacidad de fabricacién
mds avanzada de la industria. Podemos
ocuparnos de cualquier tamao de pedido,
grande o pequefio. Podemos entregar
cualquiera de los 15.000 productos en sélo
tres dfas jy la mayorfa en sélo algunas
horas!

Con nuestra red mundial de asistencia de
ventas, estamos cerca de cualquier lugar
en el que se encuentre el cliente y estamos
dispuestos a ayudarlo con sus
requerimientos ademds de ofrecerle el
servicio de ayuda. Cuando haga cuentas,
verd que los productos Banner son
convenientes.

Visite Banner en-Linea en
bannerengineering.com

o Informacion completa sobre:

— Sensores fotoeléctricos

— Sensores de Medicion e
Inspecci6n

— Sensores Visuales

— Productos para la

seguridad de maquinarias.

e P4gina actualizada de “Novedades”.

e Descripciones de cada producto con
enlaces a las Hojas de Informacion sobre
productos y disefios dimensionales.

e Descripciones de cada producto con
enlaces a las Hojas de Informacién sobre
productos y disefios dimensionales.

e Los documentos estdn disponibles en
varios idiomas.

=L Il )<

Para m4s informacién o asistencia en sus
requerimientos:

Liame al 1.888.3.SENSOR
(1.388.373.6767)

BANNER

more sensors, more solutions

Los Sensores Calalogo de Productos  Calalogo

fotoeléctri iCQS de de Medicion e Una completa seleccin de
Banner Catalogo Inspeccion de Banner productos de seguridad de las
El catdlogo mds - Una linea avanzada maquinarias, que -
completo de la de medicion e incluyen la '
industria; mds de - inspeccion que &" W/ extensa linea de &=
800 paginas de incluye Sensores filtros de luz de

productos e laser de seguridad,

detallados e desplazamiento, interruptores de

informacidn técnica sensores de bloqueo para

sobre mas de 12.000 sensores
fotoeléctricos.

o Australia

e Argentina

o Austria

o Bélgica

o Brasil

o Canadd

e Chile

e China

e Colombia

e Costa Rica

e Reptiblica
Checa

e Dinamarca

calibracién, sensores con cimaras,
pantallas de medicién de luz y atin

seguridad y médulos de seguridad.

mis. Los productos de seguridad de
las maquinarias Banner

correo electronico solicitando una copia!

Representantes en todo-el- mundo.

e Lgipto

e fistonia

e Finlandia
e Francia

e Alemania
e (Grecia

e Hong Kong
e Hungrfa
e [slandia
e India

e Indonesia
e Jrlanda

o Israel

o [talia

e Japon

e Corea

e [atvia

e Lituania

e Luxemburgo

o Malasia

e México

o Paises Bajos

e Nueva
Zelanda

e Noruega

o Pakistdn

e Peri

e Filipinas

* Polonia

e Portugal

o Africa del Sur

e Rusia/
Mancomunid
ad de Estados
Independies

e Singapur

e Eslovaquia

e Espania

e Suecia

Banner Engineering Corp., 9714 10th Avenue North, Minneapolis, MN 55441 EE.UU.
Teléfono 763.544.3164 Fax 763.544.3213 bannerengineering.com email: sensors@bannerengineering.com

IMPRESO EN EE.UU.

Copyright, 2002 Banner Engineering Corp.
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Los tres fatélagas en un disco
compacto

Solicite los tres catdlogos Banner en un CD-ROM facil de usar,
.. que incluye ms de 15.000 productos Banner: productos
fotoeléctricos, de medicion e inspeccion y de seguridad de las
magquinarias. También hay tablas de seleccion, informacion
técnica y glosarios. jLlame, escribanos 0 mandenos hoy mismo un

e Suiza

e Taiwin

e Tailandia

e Turquia

* Reino Unido
e Uruguay

o Venezuela



